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RESUMO

O presente documento descreve as atividades desenvolvidas no estagio curricular no
ambito da componente Projeto/Estagio/Dissertacao do plano de estudos do Mestrado
em Engenharia Eletrotécnica (MEE) no ramo de Comunicacdo e Automacdo em
Sistemas Industriais, ministrado pelo Instituto Superior de Engenharia de Coimbra
(ISEC). O estagio decorreu na empresa Mesa Ceramics situada no Eco Parque
empresarial de Estarreja.

Numa primeira abordagem é efetuada uma contextualiza¢éo global do contetudo do
documento. Na andlise do Estado da Arte sdo expostas as trés principais tematicas
abordadas. Estas tematicas sdo: Manutencédo, Aplicacdes web e Sistemas robaticos.

Por ultimo descrevem-se as atividades desenvolvidas ao longo do estagio, das quais
se destaca a construgcdo e o uso de uma aplicacdo para auxiliar a gestdo da
manutencao e o controlo de sistemas roboticos.

Palavras-Chave: Manutencao, Aplicacéo para a Gestdao da Manutencgao, Sistemas
Robadticos
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ABSTRACT

The present document describes the activities developed in the curricular internship in
the ambit of the Project/Internship/Dissertation component of the study plan of the
Master in Electrotechnical Engineering (MEE) in the field of Communication and
Automation in Industrial Systems, ministered by the Superior Institute of Engineering
of Coimbra (ISEC). The internship took place at the company Mesa Ceramics located
in the Eco Parque Empresarial de Estarreja.

In a first approach, a global contextualization of the document's content is performed.
In the analysis of the State of the Art, are exposed the three main themes aproach.
These themes are: Maintenance, Web Applications and Robotic Systems.

Finally, the activities developed during the internship are described, including the
construction and use of an application to help manage the maintenance and control of
robotic systems.

Palavras-Chave: Maintenance, Maintenance Management Application, Robotic
Systems
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1. Introducéo

1.1. Enquadramento

O departamento da manutengdo tem um papel primordial na recolha de dados. O
tratamento dos dados recolhidos através da origem das ordens de trabalho corretivas
e preventivas permite ajustar mais facilmente o planeamento da manutencéo. Para a
gestdo de todo este processo tem surgido cada vez mais aplicacdes no mercado.
Contudo, estas tém uma licenga limitada ou s&o pagos.

Devido ao custo destas coube ao aluno desenvolver uma aplicacéo/solucdo que
permitisse quer a gestdo do stock quer as ordens de trabalho no Departamento de
Manutengédo da empresa Mesa Ceramics localizada no Eco Parque Empresarial de
Estarreja. Esta solu¢do auxiliara a comunicacao entre todos os departamentos ligados
a manutencdo, para que, assim, seja possivel diminuir o tempo de resposta e um
aumento da eficiéncia deste departamento.

No presente relatério serdo descritos o planeamento e a gestdo efetuada pelo
Departamento de Manutencdo da empresa em causa. Também sera abordado o
funcionamento de todos os sistemas roboéticos que esta tém implementados.

1.2. Objetivo do estagio

O presente documento € um relatério de estagio no ambito da componente
Projeto/Estagio/Dissertacdo do plano de estudos do Mestrado em Engenharia
Eletrotécnica (MEE) no ramo de Comunicacdo e Automacao em Sistemas Industriais,
ministrado pelo Instituto Superior de Engenharia de Coimbra (ISEC).

O estagio teve a duracéo de cerca de oito meses e meio, tendo o seu inicio no dia 11
de janeiro de 2021 e o seu término no dia 17 de setembro de 2021. O local de estagio
foi a empresa Mesa Ceramics.

O relator inicialmente esteve inserido no departamento de manutencdo e
posteriormente foi inserido no departamento técnico.

A orientacao do estagio ficou encarregue ao Professor Adjunto Doutor Nuno Ferreira
(pelo ISEC) e ao Eng. Martinho Goncgalves (CEO - Diretor executivo da Mesa
Ceramics).

O estagio teve como principal meta a aplicacao dos conhecimentos tedricos e técnicos
abordados ao longo do MEE no contexto industrial. As tarefas desenvolvidas ao longo
do estagio no departamento de manutencdo consistiram no desenvolvimento de uma

1
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aplicacdo para a gestdo do stock da manutencéo e das ordens de trabalho. Também
foram acompanhados os trabalhos de manutencéo executados durante o periodo de
estagio. No departamento técnico o relator ficou responséavel pelo planeamento de
trajetdrias dos sistemas robéticos implementados na fabrica.

1.3. Estrutura do documento

O relatério de estagio encontra-se estruturado em 6 capitulos. Os capitulos dividem-
se em seccoes.

O primeiro capitulo aborda o estado da arte. Neste sintetiza-se a analise dos conceitos
de manutencdo, a construcdo de aplicacbes web e sistemas robéticos que seréo
desenvolvidos nos capitulos seguintes.

Quanto aos conceitos de manutencdo destaca-se 0 seu surgimento, os tipos de
manutenc¢ao, os niveis de manutencdo e trés abordagens para a sua aplicacdo. As
abordagens apresentadas sdo a manutencdo produtiva total (TPM), a manutencéo
centrada na fiabilidade (RCM) e a manutencdo baseada no risco (RBM).

Quanto a construcéo das aplicacdes web enfatizou-se as linguagens utilizadas (PHP,
HTML, Javascript, Boostrap, CSS), o funcionamento de uma base de dados e os
softwares necessarios (XAMMPP e Ngrok) para colocar uma pégina online.

O segundo capitulo é dedicado a empresa de acolhimento. Neste capitulo descreve-
se 0 enquadramento historico da empresa, a caracterizacéo dos produtos vendidos, o
modo como as instalagbes estdo organizadas e o seu processo de fabrico. No
processo de fabrico descreve-se 0 processo que cada equipamento desempenha.

No terceiro capitulo faz-se uma analise ao planeamento da manutenc¢éo, descrevendo
0s procedimentos para algumas paragens programadas, assim como para a paragem
anual.

O quarto capitulo foca-se na descricdo das atividades desenvolvidas pelo relator no
estagio. Destas atividades destaca-se o desenvolvimento de uma aplicagdo web, o
apoio nos planos de manutencéo e o controlo de sistemas roboticos.

No quinto capitulo realiza-se uma analise de futuras solu¢cdes a implementar em
diferentes setores da empresa de acolhimento.

No dultimo capitulo sdo apresentadas as conclusbes referentes ao trabalho
desenvolvido.
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2. — Estado da Arte

2.1. - Manutencao

Atualmente a maximizacdo do funcionamento de uma instalacdo industrial traduz-se
numa grande necessidade de criacdo e cumprimento dos planos de manutencao.
Cada vez mais todos os setores da indlstria estdo a tornar-se altamente competitivos.
Devido a isto, 0 espaco para haver falhas € cada vez menor havendo a necessidade
de uma correta programacao/execucédo de todas as atividades de manutencéo.

Segundo a norma portuguesa EN 13306:2007 (Terminologia da Manutencéo) a
manutencgao € a “combinacao de todas as agdes técnicas, administrativas e de gestao,
durante o ciclo de vida de um bem, destinadas a manté-lo ou repé-lo num estado em
que ele possa desempenhar a funcao requerida”.

O alinhamento da manutencdo com o planeamento estratégico € de grande
Importancia para sobrevivéncia de uma empresa. O conhecimento do planeamento,
a criacao de obijetivos e indicadores ligados a este sdo essenciais para a definicdo do
percurso a seguir (Santos & Pacheco, 2016).

Com a aplicacao correta das técnicas de manutencéo, a maioria dos investimentos
realizados nos equipamentos tém um retorno positivo numa questdo de meses.
(Moubray, 1997). Este retorno do investimento rapido deve-se ao aumento da
disponibilidade e a fiabilidade atingida pelos ativos.

Atualmente, a manutencado € a Unica area/departamento que influencia e melhora a
qualidade, o custo e o prazo de entrega dos produtos, excluindo os aspetos
tecnoldgicos, ambientais e de inovacdo. A manutencéo s podera ser eficaz quando
puder evitar que um ativo falhe. Estas falhas podem ser evitadas através da utilizacao
de técnicas e instrumentos que proporcionam o aumento da producao, a diminuicdo
do consumo de materiais e de méao-de-obra especializada. Assim, os objetivos da
manutencao sao colocar os ativos disponiveis para que a producao possa cumprir o
seu objetivo e atingir o grau de competitividade pretendido (Pereira, 2018).

De acordo com a norma EN 13306:2007 as organizacbes de manutencdo tém que
definir os seus planos de manutencédo baseados em trés critérios. O primeiro critério
€ assegurar a disponibilidade de um ativo a um custo 6timo. O segundo critério refere-
se a seguranca do bem, do responsavel da manutencdo e do operador, e se
necessario o impacto ambiental. O ultimo critério prende-se com a necessidade de
aumentar a durabilidade do ativo e/ou a qualidade do produto ou do servigo prestado,
tendo em conta os custos.
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Nas seguintes sec¢des faremos uma abordagem a histdria da manutencgéo, aos
seus tipos e aos seus indicadores de desempenho.
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2.1.1.Historia da Manutencéo

Segundo Moubray a partir de 1930 a manutencao pode ser dividida em trés geracdes
(Moubray, 1997).

A primeira geracao ocorreu até ao periodo da Segunda Guerra Mundial (1950). Nesta
altura muitos dos equipamentos eram sobredimensionados e a industria ainda ndo era
muito mecanizada. Estes fatores permitiam que os equipamentos fossem fiaveis e de
facil reparacdo. Devido a simplicidade destes as tarefas de manutencdo passavam
apenas por limpeza e lubrificacéo.

A segunda geracdo deveu-se a pressao criada pela Segunda Guerra Mundial. Esta
pressédo originou uma grande procura de todos os bens e uma diminuicdo da méao de
obra disponivel. Devido a estes fatores foi necessario recorrer a automacao, o que foi
tornando as maquinas cada vez mais complexas. Nesta altura, surgiu a necessidade
de prevenir as falhas o que deu origem ao conceito de manutencédo preventiva. Os
custos de manutengdo aumentaram comparativamente com outros custos, 0 que
levou ao desenvolvimento de planos de manutencéo para os controlar.

Por volta de 1975 os processos na inddstria mudaram com o aumento da investigacao
cientifica, a aplicacdo de novas técnicas e expectativas, como o just-in-time. Nesta
altura havia uma grande dependéncia dos ativos fisicos, e 0 nimero destes era cada
vez maior. Os tempos de paragem afetavam gravemente a capacidade de producéo
de um ativo, aumentavam 0s custos e interferiam com os servigcos/produtos vendidos
aos clientes. Por isso, havia a necessidade de obter o retorno de investimento maximo
dos equipamentos, de maneira que estes pudessem trabalhar com uma elevada
eficiéncia por um longo periodo de tempo. Com esta necessidade os custos de
manutencdo aumentaram bastante tornando-se dos custos operacionais mais
elevados.
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2.1.2.Classificacéo dos tipos de manutencéo

Segundo a norma EN 13306:2007 a manutencédo pode ser dividida em dois tipos
(Figura 1). Um dos tipos de manutencao aplica-se antes de se detetar uma falha num
equipamento (manutencdo preventiva), a partir deste tipo de manutencdo pode-se
efetuar uma manutencéo condicionada ou sistematica (manutencéo agendada). Apos
ser detetada uma falha num equipamento a manutencao passa a ser do tipo corretiva
(manutencédo nao planeada). Sendo o problema resolvido imediatamente ou diferido.

Manutencio
Antes de detetar a falha Depois de detetar a falha

i |

| Manutencdo Preventiva ‘ ‘ Manutencgdo corretiva

I | }

Manutencdo condicionada | | Manutenc&o Sistematica

v

Continua, programada e Pro: - .
gramada Diferid Imediata
a pedido trenda

Figura 1 - Diagrama dos tipos de manutenc¢éo segundo a Norma EN13306:2007

A preparacdo das intervencdes de manutencédo planeada sao fulcrais para uma
melhor gestdo da carga de trabalho da equipa da manutencédo e uma gestao mais
eficaz de todos os recursos. Com o correto planeamento destas acfes consegue-se
executar intervengbes mais econOmicas e com um maior custo beneficio (Pais,
Farinha, Cardoso, & Raposo, 2020).

Como sintese dos conceitos abordados anteriormente torna-se relevante explicitar a
norma EN13306:2007 que aborda os tipos de manutencdo. Assim, divide-se da
seguinte forma:

e Manutencao preventiva

7

e A manutencdo preventiva é realizada em intervalos de tempo preé-
determinados, ou de acordo com critérios prescritos como por exemplo
o numero de ciclos. A sua finalidade é reduzir a probabilidade de avaria
ou de degradacao do funcionamento de um ativo.
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e Manutencdo programada

7

e A manutencdo programada é do tipo preventiva pois é efetuada de
acordo com um calendéario pré-estabelecido ou de acordo com um
namero definido de unidades de utilizacao.

e Manutencao sistematica

e A manutencdo sistematica € do tipo preventiva e é efetuada em
intervalos de tempo pré-estabelecidos ou segundo um numero definido
de unidades de utilizacdo, mas sem controlo prévio do estado do bem.

e« Manutencao condicionada

e A manutencao condicionada é do tipo preventiva com base na vigilancia
do funcionamento do bem e/ou dos parametros significativos desse
funcionamento, executando acfes dai necessarias. A vigilancia do
funcionamento e dos parametros pode obedecer a um calendario, a um
pedido, ou de modo continuo.

e Manutencdao preditiva

7

e A manutencdo preditiva € realizada de acordo com as previsdes
extrapoladas da analise e da avaliacdo de parametros significativos da
degradacédo do bem.

e Manutencao corretiva

¢ A manutencao corretiva é efetuada depois de detetada uma avaria e €
destinada a repor um bem num estado que possibilite a realizacdo da
sua funcéo.

e Manutencdo diferida

e A manutengdo diferida é do tipo corretiva ndo sendo efetuada
imediatamente depois da detecdo de um estado de falha, mas que é
retardada de acordo com regras de manutencéo determinadas.

e Manutencdo de urgéncia

e A manutencdo de urgéncia € do tipo corretiva e é efetuada
imediatamente apds a detecdo de um estado de falha, para evitar
consequéncias inaceitaveis.

e Manutencao em funcionamento

¢ A manutencao em funcionamento é efetuada durante o tempo em que o
bem estd em funcionamento.
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¢ Manutencdo remota

e A manutencgdo remota a um bem é efetuada sem o acesso fisico ao bem
por parte do pessoal.

e Manutencao no local

¢ A manutencéo efetuada € realizada no local onde o bem funciona.

e Manutencao pelo operador

e A manutencéao pelo operador € efetuada por este.

As manutencfes planeadas sistematicas ou condicionadas sédo acfes preventivas,
contudo podem também incluir trabalhos de manutencéo corretiva executados durante
a intervencdo. De maneira a maximizar o0 recurso e a sua disponibilidade as
intervencdes de manutencdo preventivas (planeadas) devem ter as instrucdes de
execucao e o tempo de intervencao (Farinha, 2018).
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2.1.3.Manutencéo Produtiva total

O conceito de manutencdo produtiva total é atribuido a empresa Nippodenso
(fabricante de pecas para a Toyota). No entanto Seichi Nakajima, por causa das suas
grandes contribuicdes, é conhecido como o grande desenvolvedor deste conceito
(Farinha, 2018).

A manutencéo produtiva total pode ser considerada como um sistema de manutencao
para melhoria da integridade da producdo e da qualidade de sistemas por meio de
maquinas, equipamentos, processos e colaboradores adicionando valor para a
organizacdo (Chandegra & Deshpande, 2014).

O principal objetivo da TPM é aumentar a eficacia de um equipamento de uma fabrica.
Para este modelo ser funcional € necessario o compromisso de todos o0s
trabalhadores, para aumentar o volume de producado, assim como, a sua satisfacao.
O TPM prop6em aumentar a eficacia de um equipamento, identificando as causas dos
problemas e ao mesmo tempo criar a ideia de pertenca do equipamento no operador
(Levitt, 2010).

A manutencao produtiva total é constituida por cinco pilares focados na proatividade
e em técnicas preventivas para melhorar a fiabilidade de um equipamento (Farinha,
2018).

Os cinco pilares séo:
e Estabelecimento de objetivos que maximizem a eficiéncia dos ativos fisicos.

e Estabelecimento de um sistema global de manutencdo produtiva que
acompanhe todo o ciclo de vida do ativo.

e Envolvimento de todos os departamentos, como o planeamento, operacdes e
manutencao.

e A participagéo de todos os membros, desde a administracao até aos operarios.

e Reforco da motivacao dos trabalhadores criando pequenos grupos autbnomos
de manutencéo produtiva.

Com base nestes pilares a producdo pode ser aumentada devido ao aumento da
disponibilidade.
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2.1.4.Manutengéo centrada na Fiabilidade

A manutencado centrada na fiabilidade foca-se na fiabilidade de cada equipamento e
nao na funcionalidade de cada um deles. Neste modelo o importante € elaborar planos
de manutencdo personalizados, assegurando que todos o0s equipamentos estédo
disponiveis em qualquer momento e com aumento da sua relacdo custo-eficiéncia.
Como ja referido este modelo foca-se essencialmente na fiabilidade de um
equipamento, e esta € tanto mais fiavel quanto maior for a sua disponibilidade para
cumprir a sua funcéo (Moubray, 1997).

A RCM pressupde uma monitorizacao externa do equipamento de maneira a prever,
avaliar e, em geral, entender a operacéo dos ativos na perspetiva da fiabilidade. Este
processo segue duas fases (Moubray, 1997):

1- Na primeira fase identifica-se as funcdes do ativo, o que acontece quando
existe uma anomalia e os seus efeitos realizando uma andlise critica.

2- Na segunda fase aplicam-se o0s procedimentos de manutencdo mais
adequados para as anomalias identificadas.

Com a identificacdo de todas as anomalias cria-se assim uma lista destas que inclui
0s seus procedimentos, sendo depois tratadas como Ordens de Trabalho planeadas.
A RCM é mantida ao longo do ciclo de vida do equipamento, sendo a manutencao
planeada supervisionada e sujeita a uma reviséo/ajuste consoante o histérico do
equipamento (DOD, 2011).

10
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2.1.5.Manutenc¢éo baseada no risco

O conceito de manutencao baseado no risco define as prioridades dos ativos com
base no risco de falha e as consequéncias das suas falhas. Os que forem mais criticos
(risco mais elevado) recebem maior parte dos recursos e tém prioridade sobre os
ativos nao criticos.

Este conceito € implementado tendo em conta a fiabilidade associada ao nivel de risco
seguindo os cinco elementos seguintes (Farinha, 2018):

1-

Identificacdo dos possiveis cenarios de falhas para cada sistema e efetuar um
estudo para a falha mais provavel.

Andlise das consequéncias das situacdes de falhas identificadas.

O nivel de risco é calculado através de arvores de falhas ou uma ferramenta
similar para determinar a probabilidade de falha.

O nivel de risco é avaliado tendo em conta as suas consequéncias e a sua
probabilidade de falha.

O risco calculado é comparado para achar um critério de risco aceitavel.

11
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2.1.6.Niveis de Manutencéo

Segundo a norma FDX 60-000(2002) as atividades de manutencéo sao realizadas em
5 niveis. Os niveis de intervencdo para além de definirem a profundidade de
intervencao também definem a qualificacdo dos intervenientes. Os cinco niveis sdo 0s

seguintes:

Nivel 1 — Neste nivel sdo efetuadas acdes simples como afinacdes e
trocas de elementos de facil acesso sem desmontagem do equipamento
e com total seguranca. Este tipo de manutencéo pode ser realizada pelo
operador.

Nivel 2 — As acbes efetuadas neste nivel sdo procedimentos simples
como a reparacdo através da substituicio de elementos padréo e
pequenas operacdes de manutencéo planeada. Estes tipos de acdes
sdo realizadas por pessoal especializado e com os procedimentos e
eguipamentos necessarios existentes nas instrucdes de manutencao.

Nivel 3 — As operages efetuadas neste nivel requerem procedimentos
complexos e/ou equipamentos especificos para a identificacdo e
diagnéstico de avarias ou reparacao simples. Este tipo de manutencéao
pode ser realizado por um técnico especializado, utilizando os
procedimentos detalhados e equipamentos de apoio previstos nas
instrucdes de manutencao.

Nivel 4 — Sao realizados trabalhos importantes de manutencgao corretiva
ou preventiva. Estas operacdes de manutencao sdo realizadas por um
técnico/equipa especializada utilizando todas as instru¢des gerais de
manutenc¢ao ou especificas.

Nivel 5 — Os equipamentos sao renovados ou reconstruidos. Estas
operacdes implicam um elevado conhecimento técnico. Este tipo de
servico € realizado pelo fabricante ou por um servico ou empresa
especializada com equipamentos de apoio definidos pelo fabricante e,
portanto, perto da fabricacdo do bem em questéo.

12
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2.1.7.Aplicagdes para o auxilio da gestdo da manutencéo

Nos dias que correm uma boa gestdo da manutencéo tém um impacto positivo quer
em termos monetarios com a reducao dos custos e o aumento da disponibilidade dos
ativos quer com eficaz gestéo de todos os recursos humanos.

Um Sistema de Gestdo de Manutencdo Computadorizado (CMMS - Computerized
Maintenance Management System/Software) tem como base as ordens de trabalho e
os pedidos de manutencado. Os pedidos efetuados podem ser agendados e atribuidos
a determinado técnico, monitorizados em tempo real, marcados como resolvidos e
usados na criacdo de relatérios detalhados sobre os procedimentos/sugestdes
efetuados (INFRASPEAK, 2021).

De forma a facilitar e agilizar gestdo dos pedidos de manutencdo surgem outras
funcdes que as aplicacbes podem ter incorporadas, como a gestdo de ativos, o
agendamento de tarefas de manutencdo, gestdo do stock do armazém da
manutencdo, pedidos de manutencao e relatério de avarias.

No mercado ja existem diversas aplicacdes destinadas a gestdo da manutencéo das
quais se podem destacar o ManWinWin, o Sap com o modulo Intelligent Asset
Manegement, Valuekeep e entre outras.

13
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2.2. Construcéo de aplicacdes web

Nos dias que correm é f4cil ter acesso a dispositivos (smartphones e computadores)
ligados a internet. Esta facilidade de comunicacéo permite assim uma facil interligacéo
do utilizador com o mundo virtual. Devido a este facto as aplicacbes web ganham
grande importancia pela compatibilidade com um grande namero de dispositivos.

Para a construcdo de aplicagbes web é necessério recorrer a linguagens de
programacao como o PHP, Phyton, JavaScript, HTML, Bootstrap, CSS, entre outras,
para criar o codigo de programacao.

Para a criacao dos ficheiros com o cédigo podem-se usar varios editores, como por
exemplo o Visual Studio Code, Sublime Text, Notepad ++.

Para a colocacdo da pagina online serd necessario um dominio, assim como um
servidor para o hospedar.

14
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2.2.1.Linguagem PHP

A linguagem PHP foi desenvolvida em 1994 por Rasmus Lerdorff. O PHP inicialmente
era um acronimo para Personal Home Page mais tarde este acrénimo foi alterado para
Hypertext Preprocessor. O PHP foi criado especialmente para o desenvolvimento de
aplicacoes web sendo capaz de gerar conteddo dinamico. Foi das primeiras
linguagens a aceitar a insercéo de ficheiros HTML, dispensando em muitos casos o
uso de arquivos externos para o processamento de dados. O codigo € interpretado no
lado do servidor pelo médulo de PHP que gera a pagina web a ser visualizada no lado
do cliente (Welling & Thomson, 2003).

A partir da verséo 4 do PHP esta linguagem foi distribuida sob a licenca PHP v3.01,
copyright (c) do PHP Group. Esta licenca é Open Source, certificada pela Open Source
Initiative. Esta licenca ndo possui restricbes copyleft, ou seja, pode-se distribuir e
modificar livremente (PHP, 2021).

Ao longo dos anos foram sendo lancadas varias versdes do PHP sendo que a ultima
versdo lancada é a PHP 8.0.12. Existem outras versdes superiores, mas ainda se
encontram em fase de teste (PHP, 2021). A versdo mais utilizada € a versao 7 com
69% das paginas web (Figura 2) (W3Techs, 2021). O PHP também € das linguagens
mais utilizadas no lado do servidor (Figura 3) (W3Techs, 2021).

Version 7 69.0%

Version 5

Version 8 1 1.4%
Version 4 [0.2%

Version 3 |less than 0.1%
W3Techs.com, 11 November 2021
Percentages of websites using various versions of PHP

Figura 2 - Percentagem de sites que usam as versdes de PHP

PHP 78.2%
ASP.NET 8.2%
Ruby 5.8%
Java 3.8%
Scala M2.2%
JavaScript #1.7%
static files §1.5%
Python f 1.4%
ColdFusion [0.3%
Perl |0.1%

Erlang | 0.1%
W3Techs.com, 11 Movember 2021
Percentages of websites using various server-side programming languages
Note: a website may use more than one server-side programming language

Figura 3-Percentagem de paginas Web que usam a linguagem do lado do servidor
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2.2.2.HTML

O HTML (HyperText Markup Language) foi originalmente desenvolvido por Tim
Berners-Lee para a partilha de documentos na Organizacao Europeia para a Pesquisa
Nuclear (CERN). Durante os anos de 1990 teve um grande sucesso devido ao
desenvolvimento da Internet.

O HTML surge como uma linguagem universal para que todos os computadores se
possam interligar na partilha de informacbes web. Esta linguagem também é a
utilizada pela World Wide Web.

Esta linguagem foi desenvolvida para que todos os dispositivos consigam aceder aos
dados existentes na internet, independentemente do tamanho do ecrd, placa gréfica
e outros fatores. O HTML permite publicar textos, fotos, tabelas, formularios, entre
outras. Também permite a inclusdo de videos, musica, e outras aplicacdes nos seus
scripts (Ragget, Hors, & Jacobs, 1998).

Desde a sua criacdo foram sendo desenvolvidas varias versées do HTML sendo que
a ultima a ser lancada é o HTML 5.

16
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2.2.3.Javascript

O Javascript (JS) € uma linguagem de programacdo de uso geral aplicada no
desenvolvimento web e de software. Foi criada em 1995 pelo programador Brendan
Eich. Esta linguagem veio permitir que as paginas web ficassem mais dinamicas e
com uma maior interacao por parte dos utilizadores, atuando assim na programacao
front-end.

O JavaScript obedece as normas ECMAScript Language Specification (ECMA-262) e
ECMAScript Internationalization API specification (ECMA-402).

Embora seja uma linguagem conhecida no uso de script’s para paginas web, muitos
ambientes sem navegador também a usam, como Node.js, Apache CouchDB e Adobe
Acrobat (MDN , 2021).

2.2.4.Bootsrap

O Boostrap é uma framework web para o desenvolvimento de componentes de
interface front-end para aplicagdes web recorrendo ao HTML, CSS e JavaScript. Esta
framework open source permite criar facilmente paginas web responsivas.
Originalmente, foi criada pelo Twitter em meados de 2010 (Bootstrap, 2021).

2.2.5.CSS

A linguagem CSS (Cascading Style Sheets), desenvolvida em 1996, € usada para
adicionar facilmente estilos graficos (fontes de letras, cor, espacamento, entre outras)
a apresentacdo de uma pagina. Esta carateristica permite adaptar a apresentacdo das
paginas web a diferentes equipamentos independentemente do tamanho do ecra
destes (W3C).

17
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2.2.1.Gestao de Base de dados

O MySql é um sistema de gestao de base de dados disponivel desde 1996. As bases
de dados permitem com mais eficiéncia guardar, alterar, procurar e recuperar dados.
O MySql é um servidor muti-user (permite a utilizacdo por mais do que um utilizador
no mesmo instante), multi-threaded (permite a realizacdo de mais que uma tarefa no
mesmo instante). Este servidor controla todos os acessos aos dados existentes na
base de dados (Welling & Thomson, 2003).

As informac6es numa base de dados sdo organizadas em tabelas, com um nome
exclusivo. Cada linha de uma tabela é designada de registo e cada coluna/campo por
atributo. Os registos representam uma entidade Unica ou um relacionamento entre
entidades. Ja os atributos referem-se a um determinado aspeto do registo
representado na tabela (Microsoft, 2021).

Todas as tabelas tém que possuir uma chave primaria, que é a responsavel por
identificar cada linha da tabela. O valor da chave priméaria ndo pode ser duplicado,
alterado nem nulo.

As tabelas podem relacionar-se entre si em relacdes um-para-muitos, muitos-para-
muitos e um-para-um. Estas relacdes dédo origem a chave estrangeira, que direciona
para a chave primaria de outra tabela.

A normalizacdo das tabelas permite a reducdo dos dados redundantes. Os dados
redundantes podem ser originarios de campos de informacdo repetidos. A
normalizacéo das tabelas € realizada pela divisdo desta em outras tabelas. Para esta
divisdo existem cinco formas normais que sdo um conjunto de regras que se aplicam
as tabelas. Visto que no projeto s6 se usaram as trés primeiras formas normais, sé se
procedera a analise destas.

Na primeira forma normal a intersec¢éo de linha e de coluna tém que ter um valor Gnico
e ndo um conjunto de valores. Nesta forma ndo podem existir atributos repetidos para
a mesma carateristica.

Para uma tabela estar na segunda forma normal é necessario também estar na
primeira forma normal. Esta forma também exige que cada coluna que nao seja chave
primaria esteja dependente da chave primaria da tabela.

Uma tabela esta na terceira forma normal se se encontrar na segunda forma normal
e quando todas as colunas que ndo sejam chave primaria sejam independentes uma
das outras (Microsoft, 2021).

18
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2.2.2.XAMPP

O XAMMPP (Figura 4) é uma plataforma open source com 0s principais servidores
do mercado, como a base de dados MySQL e Apache com suporte as linguagens
PHP e Perl.

63} XAMPP Control Panel v3.3.0 [ Compiled: Apr 6th 2021 | - B
f I XAMPP Control Panel v3.3.0 oot
Modules
3 Netstat
Service Module  PID(s) Port(s) Actions i
1228
Apache 3522 80, 443 Stop Admin Config Logs i Shel
MySQL 4280 3306 || Stop | Admin Config Logs Explorer
FileZila Start Config Logs ¥ Services
Mercury Start Config Logs ) Help
Tomcat Start Config Logs Quit
[main] All prerequisites found o)
[main] Initializing Modules
[main] Starting Check-Timer
[main] Control Panel Ready
[Apache] Attempting to start Apache app
[Apache] Status change detected: running
[mysql] Attempting to start MySQL app
[mysaql] Status change detected: running

Figura 4 — XAMPP

2.2.3.Ngrok

O Ngrok (Figura 5) permite criar url’s para uma pagina web em execucéo localmente
sem necessidades de configuragdes. O Ngrok estabelece comunicacdo com a porta
de comunicacdo que o XAMPP esta a usar no computador. Se o XAMPP usar a porta
80 a partir daqui o Ngrok cria um link para tornar esta porta acessivel online.

ngrok by @inconshreveable

arsenio-33@hotmail.com (Plan: Free)
2.3.40

United States (us)
http://127.0.0.1: 4040

http://3da5-161-230-255-14.ngrok.io -> http://localhost:80
https://3da5-161-230-255-14.ngrok.io -> http://localhost:80

ttl opn rti rts ps50e pae
0 0 0.08 0.08 0.08 0.08

Figura 5 - Link criado pelo Ngrok
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2.3. Sistemas roboticos

O inicio da robotica aconteceu em 1952 com a aprovagdo de uma patente registada
por Georges C. Devol. Nesta patente o autor apresentou um dispositivo que
posteriormente seria capaz de controlar uma maquina manipuladora de mdultiplos
eixos. Contudo o primeiro robd (Unimate) vocacionado para a industria s6 surgiu em
1956, criado por Joseph Engelberger. A primeira instalagéo destes robos foi na Ford
Motors em 1961. Este era responsavel pela carga e descarga de uma maquina de
fundicéo por vazamento a quente (Ramos, 1998).

Atualmente existe uma grande diversidade de rob6s capazes de serem adaptados a
maioria dos processos industriais. Esta versatilidade dos rob6s veio permitir que
fossem utilizados em fundi¢des, pintura, soldagem, movimentacdo de cargas com
precisdo e com uma velocidade e robustez elevadas. Podem-se destacar marcas
como Motoman, ABB, KUKA, Fanuc, Universal Robots e entre outras.

Cada vez mais existe uma maior necessidade de automacao da indastria, devido quer
a falta de méo de obra, quer a necessidade de tornar os precos ainda mais
competitivos. Assim, os rob6s tornam-se num grande aliado para a automacéo na
industria. Esta assume agora um papel integrador entre o robd e o operador. O
operario partilha com o rob6 o espaco de trabalho e tarefas. Desta necessidade de
partilha do espaco de trabalho e tarefas surge a robética colaborativa.

A robotica colaborativa da resposta a solucdes cada vez mais flexiveis e de rapida
implementagdo. Os rob0s colaborativos também sdo designados de cobots
(colaborative robotics) (Equinotec — Solugdes de Engenharia, 2020).

Os robés colaborativos (Figura 6) apresentam um elevado desempenho devido a
combinacao de forca, velocidade, preciséo e repetibilidade. Ao nivel da seguranca sédo
capazes de partilhar o espagco com pessoas sem a necessidade de vedacoes, devido
as suas funcdes para limitar a forca e poténcia. Também sdo construidos com os
cantos arredondados e envolvidos em materiais macios de maneira a ndo magoar
pessoas numa eventual colisdo. Esta caracteristica permite dispensar os sistemas de
seguranca externos. Estes robds dispdem de sistemas easy teaching que lhes
permitem que estejam aptos para o posicionamento manual, facilitando o ensino das
posicoes que este deve percorrer (Equinotec — Solucbes de Engenharia, 2020).
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Figura 6 - Rob6 colaborativo OMRON

Os robds colaborativos também podem ser montados em sistemas flexiveis como o
AGV (Automated Guided Vehicle).

O AGV (Figura 7) € um rob6 movel para a deslocacéo de materiais sem a necessidade
de um condutor. O reconhecimento do caminho a percorrer por “técnicas passivas”
pode ser realizado por fita adesiva e faixas pintadas para servirem de guia. Apesar
destas solucdes oOticas serem baratas estdo sujeitas a um grande desgaste. No
ambiente industrial sdo usadas “técnicas ativas” que consistem na colocacéo de fios
numa ranhura do pavimento que sédo usados de comunicacdo com o robd através de
frequéncias fixas (Ramos, 1998).

As reparacdes das guias usados nas técnicas ativas ndo sao faceis. Para colmatar
estes factos surgem os AMR (Autonomous Mobile Robots). Os AMR sé&o
completamente auténomos sendo necessario definir os pontos de partida e de
chegada. Estes através dos mapas criados pelo seu software tracam o melhor
percurso para o0 momento. Eles podem realizar rotas diferentes ao longo de um dia
assim como fazer diferentes tarefas. Ao nivel de seguranca tém a capacidade de
refazer a sua rota quando se cruza com pessoas ou obstaculos. Existem AMR’s com
capacidade de carga de uma tonelada (Oliveira, 2020).

Figura 7 - Robé movel KORBER (AMR)

21



Politécnico de Coimbra | Instituto Superior de Engenharia de Coimbra

3. Empresa de Acolhimento

A Mesa Ceramics € uma empresa portuguesa jovem e dindmica dedicada a
manufatura e design de produtos de grés modernos de elevadissima qualidade. Situa-
se no Eco Parque Empresarial de Estarreja (Figura 8).

O seu objetivo central € desenvolver uma producéo e servico de exceléncia alcancado
através da combinacdo de um vasto e especializado conhecimento do setor da
ceramica, a partir da escolha das melhores matérias-primas e da utilizacdo de
tecnologias de vanguarda (Mesa Ceramics, 2021).
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Figura 8 - Localizacdo da empresa do estagio
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3.1. Enquadramento historico

A Mesa Ceramics foi fundada em 2017 com um investimento orcamentado de 18
milhdes de euros. A empresa candidatou-se ao programa Compete (fundos
comunitérios), sendo-lhe atribuido um apoio financeiro de 8,8 milhdes de euros. Na
estrutura de capital da empresa encontram-se trés grandes acionistas (Filipe de
Botton, Alexandre Relvas e a sociedade gestora de fundos Oxy Capital) (Neves,
2017).

A empresa teve o0 seu arranque em marco de 2018 criando um total (neste mesmo
ano) de 180 postos de trabalho diretos (Neves, 2017).

A empresa dedica-se a producao de louca de mesa (flatware e dinnerware) em grés,
destacando-se os pratos, as tijelas e as canecas. Grande parte da produgéo tem como
objetivo a exportacdo (Europa e Estados Unidos). Atualmente a Mesa Ceramics
produz para 0s principais player’s do mercado internacional. Os seus produtos
destacam-se pela elevada qualidade.

O objetivo central da empresa é desenvolver uma producado de exceléncia, alcancada
com a combinacdo de um vasto e especializado conhecimento do setor da ceramica,
da escolha das melhores matérias-primas e a utilizacao de tecnologias da vanguarda.

Em 2021 foi selecionada como finalista na categoria de Casual Dinnerware, pela
revista Tableware International Awards of Excellence 2021 (Figura 9) (Mesa
Ceramics, 2021).

RD S :A vAkl‘K.‘i "A
oF ucuuuc:‘ B
CASUAL DINNERWARE |~ """""" |

Dinnerware collections that are relaxed and casual and can be used
every day, for all occasions, and that can be dressed up and down

AND THE FINALISTS ARE...
MESA CERAMICS g
Mesa Uno

Figura 9 — Finalista na categoria Casual Dinnerware pela revista Tableware International
Awards of Excellence
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3.2. Caracterizacéo dos produtos produzidos

A Mesa Ceramics dedica-se a comercializacao de loica grés para refeicées (Figura
10). Possui uma grande capacidade e flexibilidade produtiva, permitindo a realizacao
de colecbes adaptadas aos mercados das massas com elevada qualidade e pregos
acessiveis.

Atualmente tem disponiveis conjuntos com uma grande diversidade de texturas,
cores, vidros e decoracdes. O foco principal é a durabilidade e utilidade, tornando-se
adequada para qualquer contexto.

Para além da comercializacdo de loica para grandes marcas, aposta também na
comercializacao para o setor da restauragao. A loica criada para este setor pretende
refletir o estilo, a paix&o e inovacéo da cozinha dos seus parceiros e clientes (Mesa
Ceramics, 2021).

Figura 10 - Produtos comercializados pela Mesa Ceramics
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3.3. Organizacao funcional das instalagdes

A &rea de implantacdo da unidade fabril é de cerca de 12 mil metros quadrados, sendo
o pavilhdo constituido por um Unico volume. Est4 dividida em trés setores que sao: a
area técnica, a area administrativa e o showroom.

A area técnica (Figura 11) encontra-se dividida em 19 subareas:

Despoeiramento;

ETARI;

Silos;

Dorst 1;

Dorst 2;

Departamento de Manutencéo;
Laboratério;

Refratario;

Zona de Preparacéao de vidro;
Unidade 2;

Prensas Sama;

DGM;

Lippert;

Secador;

Zona de Vidragem,;

Escolha;

Embalagem;

Armazém;

Forno.
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Armazém :
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Figura 11 - Planta da Fabrica
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Observando a Figura 12 na parte inferior encontra-se a Dorst 1 (lado direito) e a Dorst
2 (lado esquerdo). No canto lateral direito encontram-se os silos e em frente
encontram-se as prensas Sama. Também é possivel observar na lateral esquerda a
cabine que contém uma das Kerajets, ja localizada na zona de vidragem.

Figura 12 - Vista da fébrica

Na lateral esquerda da Figura 13 é possivel observar a maquina DGM e Lippert. Ao
fundo é possivel visualizar o forno, assim como a zona de vidragem.

Figura 13 - Vista da fabrica
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3.4. Processo de fabrico

O processo de fabrico da loica inicia pela pasta que ira ser conformada dando origem
aos artigos (pratos, tagas, ...). A pasta € formada por uma mistura de argila, caulino e
feldspato como componentes principais. Esta pasta encontra-se em diferentes
estados fisicos consoante o tipo de utilizacdo. A pasta em forma de granulado € usada
nas prensas Sama e nas Dorst 1 e 2. Ja a pasta em estado solido € utilizada na
Unidade 2. A pasta em estado liquido é utilizada na DGM e na Lippert. A pasta em
estado liquido é atribuido o nome de barbotina.

As pecas apods conformadas nas prensas isostaticas, DGM, Lippert ou Unidade 2
seguem para o parque onde aguardam 8 horas para libertarem tensdes formadas
durante a sua conformagéo.

A etapa seguinte passa pela vidragem das pecas na zona de vidragem.

As pecas vidradas sdo depois colocadas em vagonas que as levam ao forno.
Passadas 8 horas dentro do forno séo retiradas e colocadas em paletes.

As pecas cozidas sdo escolhidas em 5 linhas no setor da escolha.

Daqui seguem para o setor da embalagem onde se procede a colocacao do carimbo
nas pecas, assim como ao seu embalamento em 5 linhas.

3.4.1.Prensas Samae Dorst1e 2

Relativamente ao granulado o processo de fabrico € muito similar quer nas prensas
isostaticas Sama e Dorst. Nestas o granulado € aspirado dos silos através de uma
bomba de vacuo para um sistema de ciclone. As particulas sélidas (granulado) dentro
deste sistema sdo separadas do fluxo pela acdo de uma forca centrifuga. Esta forca
centrifuga origina que as particulas se depositem no fundo do ciclone. Quando o
granulado aspirado pelo ciclone atinge um determinado nivel, no interior deste, é
interrompido o vacuo. Apos a interrupgdo do vacuo ocorre a abertura de uma valvula
e o granulado passa por gravidade para um reservatorio.

As prensas Sama e Dorst 2 fabricam louca flatware ja Dorst 1 fabrica artigos com
asas, como por exemplo canecas. O modelo da Dorst 1 é o PHT200. A Dorst 2
corresponde ao mesmo modelo, mas este sofreu uma reconverséao para fabricar louca
flatware. Enquanto as prensas Sama SO possuem uma prensa, as Dorst estdo
equipadas com duas prensas.

Na conformacao das pecas recorre-se ao uso de uma prensa hidraulica. No pistdo da
prensa hidraulica (Prensas Sama e Dorst 2) encontra-se um molde exterior com uma
membrana e na parte oposta existe um molde com o negativo da peca (almofada).
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Apés o fecho da prensa da-se a abertura de uma valvula para a passagem do
granulado do reservatorio para o molde. A entrada deste € auxiliada pela criacdo de
uma pressao negativa na parte inferior do molde e com auxilio de ar comprido no
reservatério entrando o granulado pela parte superior do molde.

ApoOs a injecdo do granulado no molde é aplicada uma pressdo isostatica na
membrana. A pressao isostética distribui a mesma pressao por toda a 4rea do molde.
Esta pressao é aplicada através de um fluido hidraulico originando a compactacéo de
todo o material existente dentro deste. Com a finalizacdo desta pressédo seguida da
abertura da prensa obtém-se a peca conformada.

As pecas obtidas vém com apara (excedente de granulado) no seu bordo, sendo
necessario realizar um acabamento para poder prosseguir para a fase seguinte.

A etapa de acabamento assim como da extracdo das pecas no molde difere nas
maquinas da Sama e da Dorst 2.

Nas prensas da Sama as pec¢as caem por gravidade e sao deslocadas por um tapete
até a um conjunto de ventosas que as colocam numa mesa de acabamento. Esta
consiste numa mesa rotativa com diversas estacdes como quebra aparas, lixas e
esponjas que fazem o acabamento final.

A Dorst 2 recorre ao uso de um robd para a extracdo das pecas do interior da prensa.
Apbés a extracdo das pecas, este coloca-as numa estacdo de elevacdo com
capacidade para dois artigos. Esta estacdo coloca os artigos numa mesa de
alinhamento. Os artigos séo retirados da mesa de alinhamento por outro robd. A
remocao da apara é realizada por uma fresa e a conclusdo do acabamento por uma
esponja, sendo a rotacdo do artigo realizada pela sétima junta do rob6. Nesta parte
sao utilizados dois robds que trabalham simultaneamente, realizando o acabamento.
Apés a finalizacdo desta etapa os rob6s pousam as pecas num tapete e procedem
para um novo ciclo. Cada robo procede ao acabamento simultaneo de 2 artigos por
cada ciclo.

Na Dorst 1 o processo é semelhante a Dorst 2, contudo devido a capacidade de esta
produzir artigos com asas recorre a uma membrana amovivel. Esta membrana
amovivel é inserida por um rob6 dentro de outra membrana que se encontra no lado
do cilindro (lower punch). No lado oposto ao cilindro (upper punch) tem outra
membrana. Apos a colocacdo da membrana no lado do lower punch inicia-se assim
um ciclo. O cilindro avanca e entra granulado pelo mesmo processo da Dorst 2. Apos
o enchimento da membrana é aplicada uma pressao isostatica que pode variar
consoante as pecas em torno dos 20 a 40 bar na membrana do upper punch. De
seguida, a peca é submetida a outra pressao isostatica pela membrana existente no
lower punch que pode chegar até aos 300 bar. Com a conclusdo das rampas de
presséao o cilindro abre ficando a membrana colocada no lado do upper punch.
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As membranas séo retiradas e colocadas pelo mesmo robd. Este mesmo rob6 é
responsavel pela colocacdo destas na estacdo de elevacdo. A estacdo de elevacao
pousa as membranas numa mesa de alinhamento. Esta mesa procede a abertura das
membranas, para que outro robd possa remover o artigo do interior desta. Os artigos,
tal como na Dorst 2, vao a uma fresa para remover 0 excesso de apara que se forma
no bordo superior. De seguida realiza-se o acabamento em esponjas no bordo
superior, na parte interior e exterior da asa. No fim de efetuar todos os acabamentos
o robd coloca as pecas no tapete e procede para um novo ciclo. Para o ciclo de
acabamento existem dois robds conseguindo cada um acabar duas pecas ao mesmo
tempo.

3.4.2.DGM

A DGM é uma maquina fabricada pela Dorst. Esta maquina recorre a injecdo de
barbotina em alta pressdo dentro de um molde de resina. O molde, dependendo do
tamanho da peca, pode ter varias concavidades para produzir varias pecas a0 mesmo
tempo. Os artigos produzidos séo retirados do molde por um robd. Este robd fica
encarregue de retirar o excesso de agua existente na peca apos a desmoldagem. Para
isso posiciona as pecas perto de um ventilador. Depois de concluido o processo de
secagem da-se o corte dos gitos. Os gitos sdo uma parte saliente no frete que se
origina no sitio de enchimento do artigo. Apos o corte destes o robd coloca as pecas
num tapete.

3.4.3.Lippert

A Lippert tem um funcionamento parecido a DGM. Esta também usa um molde de
resina com o mesmo processo de injecado. Nesta maquina as pecas sao removidas do
molde e postas a secar por um sistema de ventosas.

3.4.4.Unidade 2

A unidade dois é constituida por dois Roller's (prensa rotativa) e uma prensa
hidraulica. Esta parte da fabrica € a parte mais artesanal. Os artigos efetuados por
estas 3 maquinas sao depois acabados a mao.
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3.4.5.Zona de vidragem

A zona de vidragem € constituida por cinco cabines de spray distribuidas em trés
linhas, duas impressoras Kerajet e duas Monos.

A primeira linha de vidragem é constituida por uma cabine de spray e na sua parte
final os artigos sédo conduzidos para uma impressora Kerajet. Esta impressora tem a
capacidade de produzir as mais variadas imagens e relevos nos artigos, mesmo estes
nao sendo planos. As cabines de spray recorrem ao uso de pistolas de pintura
estrategicamente colocadas para depositar a quantidade correta de vidro nos artigos.

As duas Monos sdo do mesmo modelo e recorrem a técnica de mergulho. Esta técnica
consiste no mergulho das pecas em vidro.

A outra impressora da Kerajet tem a capacidade de impressdo de canecas e
chavenas.

3.4.6.Forno Riedhammer

O cozimento dos artigos ocorre num forno da marca Riedhamer com 140m de
comprimento e a uma temperatura de 1050°C. Os queimadores deste forno sao
alimentados a géas natural.

As pecas a serem enfornadas séo colocadas em cima de material refratario. O material
refratario encontra-se pousado em cima de vagonas formando prateleiras para a
colocacdo da louca. As vagonas sdo uma espécie de carruagens que tém como
funcao fazer circular o material refratario com a louca dentro do forno.

As vagonas deslocam-se através de carris, sendo tracionadas por diversos
empurradores. O deslocamento das vagonas funciona em circuito fechado, por isso
h& a necessidade de haver plataformas capazes de fazer a rotacdo da vagona para
esta entrar e sair do forno.

Antes da vagona entrar no forno passa por um pré-secador, sO depois segue para 0
forno. Neste a temperatura vai aumentando gradualmente consoante a distancia
inicial, até um ponto maximo onde depois volta a descer (curva de cozedura).

No final da cozedura da louca esta passa por um arrefecedor, para diminuir a
temperatura do material circulante evitando o choque térmico destes com a
temperatura exterior. O ar extraido no arrefecedor é reaproveitado, sendo utilizado no
pré-secador do forno e no secador.
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4. Gestdo da Manutencéo

A Mesa Ceramics para o controlo de todos os processos fabrico tem um departamento
especializado na manutencéo de todos os equipamentos da fabrica (Departamento de
Manutencédo). O departamento da manutencao tem um papel primordial para o correto
funcionamento de todos os equipamentos. O principal objetivo deste departamento é
aumentar a disponibilidade dos equipamentos e diminuir o risco de acidentes.

Este departamento também é o responsavel pelo planeamento de todas as acfes de
manutencao existentes na fabrica.

Outra atividade fundamental deste departamento, visto que, a empresa se encontra
numa fase de crescimento, € o0 acompanhamento da instalacdo de novas maquinas e
o retrofitting de algumas ja existentes.

4.1. Planeamento da manutencao

O planeamento da manutencdo desempenha um papel fulcral no aumento da
disponibilidade dos equipamentos para que se mantenham sempre na sua capacidade
maxima de producdo. A fabrica apresenta alguns setores criticos que trabalham em
laboracao continua, e outros setores a dois e trés turnos.

As ordens de trabalho corretivas sdo desempenhadas pelo departamento de
manutenc¢do. As ordens de trabalho preventiva estdo divididas em 5 niveis. O primeiro
nivel esta a cargo dos operadores das maquinas.

Devido ao fato de os setores criticos, como o forno, terem de trabalhar em laboracgéo
continua ha a necessidade de fazer uma paragem anual. Todas as outras
manutenc¢des que impliquem a paragem das maquinas séo realizadas ao sébado.

4.2. Paragens programadas

As paragens programadas desempenham um papel crucial para o bom estado de
funcionamento dos equipamentos. Estas permitem antever problemas que possam
surgir a curto prazo evitando assim manutencgdes corretivas.

A seguir seréo realcadas as instrugdes das manutencgdes preventivas executadas em
alguns equipamentos e os documentos utilizados pelos técnicos encontram-se no
Anexo 2 - Relatdrios de manutengdes preventivas. Os Relatérios de manutencdes
preventivas que se encontram no Anexo 2 foram fornecidos pelo Departamento de
Manutengéao.
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As paragens programadas séo realizadas semanalmente e semestralmente, em todas
as prensas Sama e Dorst.

Na manutencdo preventiva mensal na Dorst 1 e 2 executam-se 0s seguintes
procedimentos:

Limpeza do bloco hidraulico (a frio e com a maquina parada);

Verificar sistema de vacuo para alimentacdo de granulado quanto a fugas e
pecas de desgaste;

Inspecdo de fugas do sistema pneumatico;

Limpeza do sistema de refrigeracdo dos quadros elétricos;

Verificar sistema de fixagdo da caneca do robo 1;

Verificar sistema de fixacdo da caneca do robd 2;

Verificar sistema de fixagdo da caneca do robo 3;

Lubrificar guia que acompanha o movimento da prensa e verificar o seu estado;

Verificar sistema de mangueiras hidraulicas quanto ao desgaste.

Na manutencdo preventiva semestral da Dorst 1 e 2 executam-se 0S seguintes
procedimentos:

Verificar a fixagdo e o funcionamento de todos o0s sistemas sujeitos a
movimento e vibracéo;

Verificar sensores e sistemas de seguranca,
Verificar todas as botoneiras de emergéncia;
Verificar estado dos cabos dos sensores e electrovalvulas;

Verificar visualmente todos os componentes do quadro elétrico e verificar
aperto;

Verificar estado geral do rob6 1;
Verificar estado geral do robé 2;

Verificar estado geral do rob6 3.

Na manutengdo preventiva mensal das prensas Sama executam-se 0S seguintes
procedimentos:

Limpeza do bloco hidraulico (a frio e com a maquina parada);
Lubrificar rolamentos dos tapetes de saida,

Limpeza e lubrificacdo das guias do cilindro principal (CRC silicone);
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Limpar as guias dos rolamentos lineares;

Lubrificar rolamentos lineares;

Verificar estado das chapas dos sensores do cilindro;

Verificar movimento da mesa de acabamento;

Verificar molas e transmisséo de todas as estacdes da mesa de acabamento;
Limpar e lubrificar guias da mesa de acabamento;

Verificar, limpar e lubrificar cilindro responsavel pelo movimento dos
calcadores;

Limpar filtro da bomba de vacuo.

Na manutencdo preventiva semestral das prensas Sama executam-se 0s seguintes
procedimentos:

Verificar a fixacdo e o funcionamento de todos o0s sistemas sujeitos a
movimento e vibracao;

Verificar sensores e sistemas de seguranca,

Verificar todas as botoneiras de emergéncia.

Verificar toda a tubagem pneumadtica;

Substituir filtros do sistema pneumaético;

Verificar estado dos cabos dos sensores e electrovalvulas;
Verificar visualmente todos os componentes do quadro elétrico;
Verificar todas as guias quanto a danos, mobilidade e folgas;
Limpar quadros elétricos e sistema de refrigeracéo;

Trocar filtro de 6leo da membrana.

Na manutenc¢ao preventiva mensal do forno executam-se 0s seguintes procedimentos:

Lubrificar todas as chumaceiras dos ventiladores;
Verificar queimadores (queima e ligagdes);
Verificar refrigeracéo dos quadros elétricos;
Verificar componentes elétricos dos quadros;

Verificar apoios e estrutura dos ventiladores.
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Na manutencao preventiva semanal da circulagao do forno executam-se os seguintes
procedimentos:

Verificar estado das correntes de todo o circuito;
Verificar se todos os veios dos empurradores tem os freios bem posicionados;
Verificar movimento das plataformas elevatérias e aperto das roétulas;

Verificar visualmente os componentes das plataformas elevatérias quando a
desgaste e/ou fissuras;

Verificar movimento das plataformas giratorias;

Verificar visualmente os componentes das plataformas giratérias quanto a
desgaste e/ou fissuras;

Verificar estado dos travoes;

Verificar funcionamento de todos os sensores.

Na manutengéo preventiva mensal da circulagcdo do forno executam-se 0s seguintes
procedimentos:

Verificar aperto das buchas cénicas das plataformas elevatorias.

Lubrificar chumaceiras e rolamentos das plataformas elevatorias.

Verificar estado dos empurradores quanto ao desgaste.

Verificar o funcionamento dos sensores de fim de curso.

Verificar estado da transmissdo dos motores para as plataformas elevatérias.
Verificar estado da transmissao dos motores para as plataformas giratorias.
Verificar nivelamento das plataformas giratorias.

Verificar nivelamento das plataformas elevatorias.

Verificar visualmente o estado dos cabos elétricos.
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4.3. Paragens anuais

A paragem anual realizada nesta empresa foca-se essencialmente no forno. O forno
€ um dos sistemas mais criticos na empresa, pois apesar de trabalhar com gas natural
também € o responsavel pela cozedura de todos os artigos produzidos na fabrica.

A manutencao do forno é extremamente complexa. Para se dar inicio & manutencao
do forno é necessario ir diminuindo a temperatura deste muito lentamente para que
ndo haja danos no material refratario. Com a temperatura do forno a rondar os 500°C
h& a necessidade de desligar queimadores manualmente, para que a temperatura
continue a descer. Este processo tem que ser feito com muito cuidado para evitar
variacdes bruscas de temperatura. Apos todos os queimadores estarem desligados
sao retiradas todas as vagonas do forno e analisados todos os rolamentos e o estado
geral destas. Com o forno vazio procede-se a analise do seu interior. Nesta analise
procuram-se fissuras que possam existir nas paredes. Também é verificado o estado
de todo o sistema de tragéo do forno e dos seus respetivos sensores. E efetuada
também a limpeza de todos os termopares. Os termopares sdo responsaveis pela
ignicdo do gas natural no queimador. S&o verificados também o estado dos motores
dos ventiladores. As instrucbes da paragem anual encontram-se no Anexo 2 -
Relatérios de manutengdes preventivas.

Nesta mesma paragem procede-se a execuc¢ao do plano de manutencéo das Prensas
Sama. Procede-se a verificacdo do estado geral dos equipamentos, possiveis fugas
de dleo, lubrificacdo de todas as partes moveis, assim como a verificacdo do estado
dos sensores. Também se realiza a troca de 6leo hidraulico existente nestas.
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5. Atividades desenvolvidas no estagio

5.1. Desenvolvimento de aplicacdo web

Ao longo do estagio foi sendo notdria a necessidade de uma aplicacdo que permitisse
ter um controlo de todo o material existente em stock e uma gestéao eficaz das ordens
de trabalho. Até entdo todo o material existente era gerido num ficheiro de Excel. As
ordens de trabalho corretivas e preventivas eram todas descritas em folhas e
arquivadas (Anexo 1 e Anexo 2).

Dada esta necessidade desenvolveu-se uma aplicacdo web recorrendo as linguagens
PHP, HTML, CSS, JavaScript e Mysql.

A aplicacdo permite a gestdo de todo o stock da manutencdo, assim como a
adicao/consulta de todas as ordens de trabalho efetuadas.
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5.1.1.Funcionamento da aplicacéo

A aplicacao foi desenvolvida de maneira a ser segura e funcional. Para poder chegar
a um maior numero de colaboradores foi desenvolvida uma aplicacdo web. A
aplicacdo web permite assim aceder em qualquer dispositivo conectado a internet,
nao havendo a necessidade de instalacdo de qualquer aplicacao.

Com a necessidade de tornar a aplicacdo segura e restringir o acesso de utilizadores
a certa informacéo mais sensivel foram criados trés niveis de utilizadores (Figura 14).
Os niveis de utilizadores séo: administradores (nivel 1), técnicos de manutencao (nivel
2) e restantes colaboradores (nivel 3).

Pagina inicial

= = =

Figura 14 - Diagrama com os niveis de acesso

A péagina obedece a estrutura do diagrama da Figura 15, Figura 16 e Figura 17.
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Figura 15 - Diagrama de permissao de acesso as paginas com o nivel 1
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Nivel 2

Pagina inicial

Ped. Manuten¢do Armazém

Adicionar Consultar Consultar stock

novo pedido pedidos Consultar OT

_ r Detalhe de
Filtrar Selecionar or

pedidos pedido

Filtro por
categorias

Consultar stock

Dados do
pedido

Adicionar Consultar —
novo pedido pedidos ESOIVET

Envio de

Reportar
avaria

Adicionar ordem
de trabalho

Pedido
adicionado

email

Figura 16 - Diagrama de permisséo de acesso as paginas com o nivel 2

Pagina inicial

Armazém

Ped. Manutengdo

Adicionar Consultar Consultar stock

novo pedido pedidos
Filtrar
pedidos

Reportar
avaria

Consultar OT

Detalhe de

Filtro por
oT >

Selecionar
pedido

Consultar stock

categorias

Dados do
pedido

Consultar
pedidos

Adicionar
novo pedido

Pedido Envio de

adicionado

email

Figura 17 - Diagrama de permissao de acesso as paginas com o nivel 3
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Como pagina inicial temos uma imagem da empresa e um campo disponivel para
efetuar o login (Figura 18). Para proceder ao login basta apenas clicar em login e o
utilizador sera automaticamente redirecionado para a pagina com os campos de login
(Figura 19).

MESA CERAMICS X
Login

Figura 18 - Pagina inicial

MESA CERAMICS
Login

LOGIN

Numero de identificagao

Manutengao - Mesa Ceramics(

Figura 19 - Pagina com o formulario de login
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Apés efetuar o login, é apresentada ao utilizador, consoante o seu nivel, uma pagina
inicial com os campos a que pode aceder. Na barra lateral tera diversas opc¢oes
consoante o nivel do utilizador (Figura 20).

MESA CERAMICS Criar conta & Arsenio Costa

ID: 508

3% Ped. Manutencgio

ok Armazem

Figura 20 - Pagina Inicial com utilizador conectado

No nivel 1 o utilizador pode analisar toda a informacdo adicionada relativamente a
pedidos de manutencado e armazém (Figura 21). Nos pedidos de manutengdo o
utilizador pode adicionar novos pedidos, consultar pedidos e ordens de trabalho. No
armazém este utilizador pode adicionar novos produtos, consultar o stock existente e
o stock utilizado. Também s6 utilizador do nivel 1 tem permissdo para alterar dados
dos utilizadores (Figura 23) e adicionar novas contas (Figura 22).

MESA CERAMICS Criar conta & Arsenio Costa

1D: 508
cd

3% Ped. Manutencio

+ Adicionar novo pedido
Q Consultar pedidos
Q Consultar OT

ok Armazem

+ Adicionar novo produto
Q Consultar stock

Q Consultar stock utilizado

Figura 21 - Layout inicial da pagina para o administrador
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MESA CERAMICS Criar conta

#% Ped. Manutengao
Registo de Novo Utilizador

A
rmazem
[T} Nome completo

Nome completc

Nimero de identificagio

D

Email

Email

Nivel de autenticagao

1,23

Numero de telemaovel

Nimero

Senha

Senha

Repetir a senha

Repetir a senhz

Criar conta

Figura 22 - Registo de novos utilizadores

MESA CERAMICS Criar conta & ;m..ufor_r_;;;

[cd

3% Ped. Manutencao [ Alterar dados pessoais | Alterar a password

uL Armazem
ID utilizador

508
Nome completo
Arsenio Costa
Nivel acesso:
1
Email.
asc@mesa-ceramics.com

Telefone:

Cancelar Salvar

Figura 23 - Alterar dados dos utilizadores

41



Politécnico de Coimbra | Instituto Superior de Engenharia de Coimbra

5.1.2.Aspetos em comum do nivel 1,2 e 3

Apesar das diferentes hierarquias estes niveis partilham algumas funcées (Figura 24).
A primeira funcéo é a insercao de um pedido de Manutencao. Nesta pagina o utilizador
preenche o equipamento, o cédigo de obra (referéncia da maquina), a urgéncia (baixa,
normal, elevada, muito elevada), o estado do equipamento (parado, em
funcionamento) e a descricdo da avaria (Figura 25).

MESA CERAMICS & Externo

ID: 1300
G4

#% Ped. Manutengio

+ Adicionar novo pedido
Q Consultar pedidos
Q Consultar OT

ok Armazem

Q Consultar stock

(1.0.0) © 2021

Figura 24 - Layout inicial da pagina para o nivel de acesso 2 e 3

M ESA CERAM |Cs Criar conta & Arsenio Costa

ID: 508
cd

U Pedido de Manutengéo

oL Armazem

Equipamentc Cadigo de cbra

Ex: Mono, Spray, Forno, Prensa Cédigo de obra
Urgencia Estado do equipamento:
Descricdc

Ex: Descrigdo da avaria

Manutencao - Mesa Ceramics(1.0.0) © 2021

Figura 25 - Layout do pedido de Manutencéo
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Apés ser reportada a avaria o utilizador é direcionado para uma pagina com o resumo
da descricdo da avaria adicionada (Figura 26). Ao mesmo tempo é enviado um email
a informar que foi adicionado um pedido de manutencéo com os dados da avaria e do
utilizador que a requereu (Figura 27).

M ESA CERAMICS Criar conta & Arsenio Costa

ID: 508

o3

#% Ped. Manutencio
Pedido de Manutencao adicionado
-“- Gl Equipamento:  Mono
Urgéncia: Baixa
Codigo de obra: 312

Estado: Parado

Descrigdo:  Sem vacuo.

Manutengio - Mesa Ceramics(

Figura 26 - Layout dos dados do pedido de manutencé&o adicionado

Pedido de Manutencao - Urgéncia: Baixa caixa e entrada PO - I v
Manutencao_Mesa <mesaceramicsmanutencao@gmail.com> domingo, 31/10, 12:24 (ha 0 minutos) ﬁr -
para asc v

Foi efetuado um pedido de manuteng&o no equipamento: Mono
Com uma urgéncia: Baixa

Estado do equipamento: Parado

Descrigdo: Sem vacuo.

Responsavel pelo pedido: Arsenio Costa

Figura 27 - Email com os dados do pedido de manutencé&o adicionado
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Apés o pedido de manutencéo ser adicionado € possivel consulta-lo selecionando no
menu lateral “Ped. de Manutencdo” e em seguida selecionar a opcédo “Consultar
pedidos”. Nesta pagina (Figura 28) existem filtros que permitem seleciona-los quer
pela sua urgéncia quer pelo seu estado. Também é possivel procurar pedidos de
manutencao por palavras-chave. Clicando no nome do equipamento € possivel abrir
todos os dados do pedido de manutencéo selecionado.

MESA CERAMICS Criar conta & Arsenio Costa

ID: 508
[

Kol M Consultar pedido de Manutencao

Urgéncia v  Estado do equipamento ~
ul Armazem 2 A

Apresenta 10  produtos por pagina Procurar:

Equipamento 1 Cédigo de obra Urgéncia Estado equipamento Utilizador Inserido

15 56 Baixa Parado Arsenio Costa 2021-10-13 13:07:14

16 312 Baixa Parado Arsenio Costa 2021-10-21 20:18:21

Mostrando pagina 1 de um total de 1 Anter n equinte

utengao - Mesa Ceramics(1.0.0) © 2021

Figura 28 - Pagina de consulta de Pedidos

Sempre que for resolvido um pedido de manutencao sera criada uma nova ordem de
trabalhos. As ordens de trabalho podem ser consultadas no separador lateral em “Ped.
Manutencéo-> Consultar OT” (Figura 29). Carregando no equipamento de uma ordem
de trabalho é possivel abrir o relatério desta.
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MESA CERAMICS Criar conta & Arsenio Costa

ID: 508
[cd

Consultar ordens de trabalho

#% Ped. Manutengio

u Apresenta 10 produtos por pagina Procurar:

uu Armazem
Equipamento 1/ ID pedido IDOT | Cédigo de obra Urgéncia Estado equipamento Inserido Estado
Mono 15 136 56 Baixa Parado 2021-10-13 13:07:14 Por concluir
Mano 16 137 312 Baixa Parado 2021-10-21 20:18:21 Concluida
Mostrando pagina 1 de um total de 1 Anterio - Seguinte

Manutencao - Mesa Ceramics(1.0.0) © 2021

Figura 29 - P4gina com as ordens de trabalho

No relatério da ordem de trabalhos (Figura 30) € possivel consultar os dados do
pedido de manutencdo que deram origem a esta, o procedimento, as sugestdes de
melhoria, o estado em que se encontra e o material utilizado

MESA CERAMICS Criar conta & Arsenio Costa

I1D: 508
[cd

Ordem de trabalhos

3% Ped. Manutencio
s Dados do pedido de manutencao

ID ordem trabalhos Equipamento Cédigo de obra Urgéncia Estado equipamento Utilizador

ul Armazem
137 Mene 312 Baixa Parado Arsenio Costa

Inserido Descricdo

2021-10-21 20:18:21 Sem vécuo.

Relatério da OT

Procedimento Sugestdes

Reparacao da bomba de vacuo

Estado Material sem stock

Concluida

Apresenta 10 produtos por pagina Procurar:

Referéncia 1. Quantidade

No data available in table

Néo existem encomendas disponiveis Anterior  Seguinte

Manutencao - Mesa ( mics(1.0.0) © 2021

Figura 30 - Pagina com a descricéo de uma ordem de trabalho.

Outra pagina comum a estes trés niveis é a consulta do stock do armazém da
manutencao (Figura 31). Nesta pagina é possivel selecionar os produtos com um filtro
por categorias dos produtos (hidraulica, eletricidade, canalizacdo, pneumatica,
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mecanica, outra). Existe também a possibilidade de consultar os produtos que estédo
abaixo do stock minimo.

MESA CERAMICS & Externo

1D: 1300

% Ped. Manutencso Consultar stock

P —

Apresenta 10  produtos por pagina Procurar
Referencia | Designacao Quantidade Unidades Categoria
E1 Relé de seguranca SCS 24 VDC P2SIL3ES 2 Unidades
D2 Interruptor crepuscular V. 230V AC 2 Unidades
D1 Interruptor mural monofasico 7 Unidades

Acessorio de engate p/ tubo 110 mm (silos) 2 Unidades
Algapao prensas 3 Unidades
Alpha torque TS 305-ST L=10mm 1 Unidades
Amortecedor SMC RBC1412 2 Unidades
Amortecedor timdo 11328615-00 2 Unidades
Anilhas de afinagao 2mm M20 15 Unidades
Anilhas de afinagao 3mm M20 10 Unidades
Mostrando pagina 1 de um total de 95 Anterior - 2 4

Figura 31 - Pagina para a consulta de stock existente na manutengéo

Clicando na hiperligagédo que existe na referéncia dos produtos é possivel abrir todos
os dados do produto (Figura 32).

MESA CERAMICS

3 Ped. Manutencio Dados do produto
id_stock: 645
dh Armazem referencia: E1
designacao:  Relé de seguranga SCS 24 VDC P2SIL3ES
descricao:
quantidade: 2
unidade:  Unidades
localizacao:
preco:
formecedor:
desconto:
tempo_espera:
categoria
fabricante:

equipamento:

~

stock_minimo:
created_al:
updated_at

deleted_at:

Figura 32 - Pagina com os dados do produto
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5.1.1.Aspetos em comum do nivel 1 e 2

Para além dos aspetos em comum com o nivel 1, 2 e 3 0 nivel 2 tem em comum com
o nivel 1 o preenchimento das ordens de trabalho.

Na pagina com a informacéo dos dados do pedido de manutencéo (Figura 33) caso
o utilizador seja do nivel 2 existira um campo para a resolugéo do pedido (“Resolver”).

MESA CERAMICS

3§ Ped. Manutengéo

uu Armazem

Criar conta & Arsenio Costa

ID: 508
o

Dados do pedido de manutencéao

ID pedida de manutencio Equipamento Cédigo de obra Urgéncia Estado equipamento Utilizador

16 Mone 312 Baixa Parado Arsenio Costa

2021-10-21 20:18:21 Sem vacuo.

+ Adicionar novo pedido I Q Consultar pedidos

Figura 33 - Pagina com os dados do pedido de Manutencéo

A pégina do preenchimento da ordem de trabalhos para além do procedimento, das
sugestdes, do material utilizado, o estado em que ficou o equipamento, tém também
disponivel um campo para acrescentar material que ndo existe em stock e é
necessario para a conclusao desta (Figura 34).

MESA CERAMICS

5% Ped. Manutencio

Preenchimento da ordem de trabalho

Material utilizado

Figura 34 - Pagina com o preenchimento da ordem de trabalho
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5.1.1.Desenvolvimento do coédigo da aplicacdo

No desenvolvimento da aplicacdo considerou-se como prioridade maxima a sua
funcionalidade seguida a sua seguranca e por fim o aspeto visual.

As tecnologias fundamentalmente utilizadas sdo o PHP 7.4, MySQL, HTML, CSS,
JavaScript, Bootstrap 5, Axios, PHPMailer e Font Awessome 5. O cddigo utilizado foi
baseado num ficheiro disponibilizado no GitHub por Jodo Ribeiro (Ribeiro, 2021).

5.1.2.Descricdo do programa

No desenvolvimento do cédigo optou-se pela estruturacdo do programa seguindo o
padrdo MVC (Model, View e Controller). O Model esta habitualmente destinado ao
tratamento dos dados da base de dados. O View trata de toda a parte visual da
aplicacdo. O Controller trata de todas as regras de negdcio. E ele que faz o tratamento
de toda a informacao servindo de intermediario entre as requisicdes enviadas pelas
Views e as respostas fornecidas pelo Model. O Model, o Views e o Controller estéo
localizados na pasta Core (Figura 35).

[ MANUTENCAO
~ [ core
v [® classes
Database.php
EnviarEmail.php
PDF.php
Store.php
v (@ controllers
Main.php
Manutencao.php
Stock.php
v [® models
armazem.php
Clientes.php
Manutencao_m.php
> g views
rotas.php
v (@ public
v [ assets
S css
M datatables

mjs

N
7
N
Pl
> [® images
\
e
> B webfonts

index.php
sessao.php
> I® vendor
{-} composer.json
{-} composer.lock

config.php

Figura 35 - Estrutura das pastas com os ficheiros do codigo
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Na pasta Controllers temos trés ficheiros (“Main.php”, “Manutencao.php” e
“Stock.php”) O ficheiro “Main.php” é responsavel pela verificagdo do login dos
utilizadores, pela criagao/alteracao de dados de clientes. O ficheiro “Manutencao.php”
€ responsavel pelo controlo de todas as ordens de trabalho e pedidos de manutencao.
O ficheiro “Stock.php” € responsavel por toda a gestdo dos produtos existentes no
armazém da manutencéo.

A pasta models é responsavel por todas as consultas efetuadas na base de dados.
Nesta pasta existem trés ficheiros para a consulta na base de dados de informacdes
relativas ao armazeém (“armazem.php”), aos utilizadores (“Clientes.php”) e outro para
as informacbes relativas as ordens de trabalho e pedidos de
manutencgao(“Manutengdo_m.php”).

Na pasta views encontram-se todos os ficheiros responsaveis pela apresentacdo dos
layouts da péagina.

A pasta public tem a informacdo fundamental para o acesso direto dos clientes a
pagina. O “index.php” € o ficheiro no qual vai passar a informacao de toda a nossa
pagina, como a abertura de sessdes, o carregamento do ficheiro “config.php”, todas
as classes do projeto e ainda todo o sistema de rotas. Nesta pasta existe outra
subpasta com todas as bibliotecas de Javascript, CSS, BootStrap e imagens
utilizadas.

Fora da pasta public encontra-se o ficheiro “config.php”. No “config.php” temos a
definicdo de algumas constantes, como o nome da aplicacdo, os dados de acesso a
base de dados, os dados do email utilizado, e ainda a chave de encriptacdo de
variaveis. Com este procedimento dificulta-se o acesso de forma propositada as
configuragcdes do nosso sistema.

O sistema de rotas gere o percurso das paginas a ser efetuado no site, percebendo
os dados existentes na query string do site. Consoante o valor da query string, este
faz o redireccionamento da pagina. Se este valor for invalido redireciona para a pagina
inicial.

Na pasta Classes encontram-se quatro pastas que s&o “Database.php”,
“EnviarEmail.php”, “Store.php”.

O ficheiro “Database.php” contem o cdédigo responsavel pela comunicacdo da
aplicacdo com a base de dados sql. Neste ficheiro realizam-se as operagcbes CRUD
(Create, Read, Update, Delete) que séo as operacdes de criar, ler, atualizar e apagar
as informacdes na base de dados. As comunicac¢des na base de dados séo efetuadas
em trés passos que sdo ligar, comunicar e fechar. Estes trés passos devem ser
efetuados o0 mais rapido possivel de forma a libertar o mais rapido possivel recursos
do servidor Mysqgl. O ligar consiste no estabelecimento da conexdo com a base de
dados. ApoOs esta ligacao ser efetuada da-se o envio dos dados(comunicar). Depois
de estabelecida a comunicacéo esta € encerrada (fechar).
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O ficheiro “EnviarEmail.php” € o responsavel pelo envio de emails. Neste ficheiro
encontram-se as mensagens a serem enviadas, assim como o destinatario. Ja o
ficheiro “Store.php” é responsavel por apresentar as views da pagina, tendo em conta
se existe um utilizador com sesséo iniciada e encriptar algumas variaveis necessarias.

Em todas as instru¢des realizadas no Controller é analisado se o utilizador efetuou um
login vélido e o nivel de aceso corresponde a pagina que quer aceder (Figura 36).
Caso nédo tenha efetuado login é redirecionado para a pagina inicial, onde pode aceder
para validar o login. Se o utilizador tiver um login vélido, mas pretender aceder a uma
pagina que ndo tenha permisséo para o seu nivel é redirecionado para a pagina inicial
com o menu lateral.

if (!Store::clienteLogado()) {
Store::redirect();
return;

if (!$_SESSION['Nivel de acesso'] >3) {
Store::redirect();
return;

Figura 36 - Verificacdo do estado de login e do nivel de acesso
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Na elaboracdo das tabelas recorreu-se a importagdo de uma biblioteca para a
formatacdo destas (“Datatables”). Para uma mais rdpida selecdo de valores das
tabelas criaram-se alguns filtros como se pode ver na Figura 37 e Figura 38.

filtro_stock_minimo()

if (!Store::clienteLogado()) {
Store::redirect();
return;

}

if (!'$_SESSION[ ‘Nivel de acesso'] >3) {
Store::redirect();
return;

}
$armazem = armazem();
$produtos = $armazem->buscar_stock_minimo();

$data = ['produtos' => $produtos];

Store::Layout([
'layouts/html_header’,
'layouts/header’,
'consultar_stock’,
'layouts/footer’,
'layouts/html_footer’,

1, $data);

Figura 37 - Cddigo de filtro de stock minimo — Controllers

buscar_stock_minimo()

$bd = DEYELENTOH
$resultados = $bd->select(”
SELECT

id_stock,

referencia,
designacao,
descricao,
quantidade,

unidade,

localizacao,

preco,

fornecedor,

desconto,
tempo_espera,
categoria,
fabricante,
equipamento,
stock_minimo,
created_at,
updated_at,
deleted_at

FROM stock WHERE quantidade<=stock_minimo™);
return $resultados;

Figura 38 - Codigo de filtro de stock minimo - models
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5.1.3.Tabelas — MySql

Na construcdo das tabelas de MySqgl seguiu-se uma estruturacdo que permitisse
reduzir o nimero de dados redundantes. Desta forma, inicialmente, optou-se por
elaborar as tabelas de forma que estas respeitassem a 32 forma normal. Contudo,
como nunca foi utilizada nenhuma outra aplicacdo de manutencdo na empresa
poderia acontecer a remocéao errada de produtos do stock no momento do fecho de
uma ordem de trabalhos. Para evitar este erro os utilizadores ao fecharem uma ordem
de trabalho registam estes dados numa tabela com o material utilizado.
Posteriormente s6 um administrador é que podera remover o material do stock,
consultando o material utilizado.

A tabela “utilizador” corresponde a todos os dados do utilizador. Um utilizador pode
pedir varias ordens de trabalho “gerar_ordens trabalhos”. As informacfes do
preenchimento das ordens de trabalho geradas sdo guardadas na tabela
“ordem_trabalhos”. Como um pedido de manutencao pode originar varias ordens de
trabalho, como por exemplo se estas nado ficarem totalmente concluidas por algum
motivo, a tabela com o material utilizado (“stock_utilizado”) regista a identificacao da
ordem de trabalhos que gerou o pedido.

] ordem_trabalhos v
| utilizador v d_ordem_trabalhos INT
id_utilizador INT @ utiizador_id_utiizador INT
nome WACHMSS) |+ e e < » gerar_ordem_trabalhcs_id_gerar_ordem_trabalhosl INT

nivel_3cesso TINYINTI) Ly . o e e e procedimentos VARCHAR(200)

email VARCHAR({ 50) sugestoss VARCH AR(200)
senha VARCHAR(255) material_sem_stock VARCHAR(45)
teletone VARCHAR(50) :] gerar_ordem_trabalhos ¥ =i estado VARCHAR( 75

created_at CATETIME  |H— — — d_gera_ordem_trabalhos INT nserted_a CATETIME

updated_st CATETIME
deleted_at CATETIME

updated_at DATETIME # utiizador_id_utiizador INT
> d_obra VARCHAR(4S)

|
|
deleted_at DATETIME | codigo_obra VARCHAR(45)
|
| equipamento VARCHAR(45)

L — —j © urgencia VARCHAR(45) H—
estado_squipamento VARCHAR(45) j stock v
descricao VARCHAR(200) id_stock INT
nsarted_x DATETIME referenciz VARCHAR(45)
updaed_st DATETIME designacao VARCHAR(45)
deleted_at CATETIME descricao VARCHAR(250)
> quantidade INT
E3 unidade VARCHAR(45)
_IL locaizacao VARCHAR(45)
A preco VARCHAR(45)
] stock_utilizado v fornecedor VARCHAR(45)
d_stock_utilizado INT desconto VARCHAR(45)
referencia VARCHAR(100) tempo_espera VARCHAR(45)
quantidade INT caegoria VARCHAR(45)
gera_ordem_trabalhos_id_gerar_ordem_trabalhos INT tabricante VARCHAR(45)
inserted_z= CATETIME equipamento VARCHAR( 85)

> stock_minimo VARCHAR(45)
created_at DATETIME
updated_at CATETIME

PRIMARY
id_stock_UNIQUE

Figura 39 - Tabelas de MySql
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5.1.4.Funcionamento Online

Para o funcionamento da aplicacéo é necessario a hospedagem num servidor. Como
esta ainda se encontra numa fase de exploracdo pela equipa da manutencao
procedeu-se a hospedagem num computador a funcionar como servidor. Para
possibilitar este facto recorreu-se ao uso do XAMPP e do Ngrok. Sendo que o Ngrok
se liga a porta 80 do computador, a mesma utilizada pelo XAMPP. Para facilitar o
acesso por parte de todos os utilizadores foi criado um QR Code para mais
rapidamente acederem a pagina (Paixao, 2021).

Como ja existia um ficheiro de excell com todo o stock da manutencdo este foi
importado para a base de dados usando o programa SQL-FRONT.
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5.2.  Apoio nos planos de Manutencéao

Para além da execucao da aplicacdo web foi realizado o acompanhamento de todos
os planos de manutencéo, intervencdes corretivas € novos projetos por parte do
relator. Este percurso permitiu assim obter um conhecimento geral de todo o processo
de fabrico existente na fabrica, assim como do funcionamento de todos os
equipamentos.

Nas manutenc¢des planeadas destacam-se os trabalhos de manutencéo realizados no
Forno, Prensas e Dorst. Nestes equipamentos foi acompanhado de perto todos os
procedimentos e acdes efetuadas para o seu correto funcionamento.

Nas intervengdes corretivas realgam-se as intervencdes realizadas no forno pois estas
tém que ser executadas no menor tempo possivel de maneira a manter a estabilidade
da sua temperatura.

Ja nos novos projetos destaca-se a nova linha de embalagem.
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5.3. Controlo de sistemas robo6ticos

As atividades desenvolvidas ao nivel da roboética durante o estagio foram realizadas
na Dorst 1, Dorst 2 e DGM. Nas seguintes secc¢des encontram-se descritas as
atividades desenvolvidas.

5.3.1.Dorst 1 e Dorst 2

O trabalho desenvolvido ao nivel da Dorst 1 e 2 (Figura 40 e Figura 41)consistiu no
planeamento de trajetdrias a efetuar pelos robds em novos artigos.

O planeamento destas trajetérias na Dorst 1 e 2 tém o seu ponto de partida no rob6
1.

Na Dorst 1 o rob6 1 é o responsavel por retirar todas as membranas que contém os
artigos do interior das prensas e coloca-los na estacédo de elevacdo. O robé comeca
por agarrar uma membrana vazia da mesa de alinhamento. No passo seguinte é
necessario planear os pontos de maneira que este possa entrar na prensa e faca uma
aproximacao suave a membrana existente nesta. Quando o rob6 detetar que agarrou
a membrana (através de um sensor de vacuo), desloca-se ho mesmo eixo para
colocar a membrana vazia na prensa. De seguida este faz o caminho inverso para o
exterior da prensa para a pré posi¢cao da prensa. Da pré posi¢ao da prensa passa para
a pré posicdo da estacdo de elevacdo e desta para os pontos de aproximacao das
ventosas da estacao. Assim que o robd coloque a membrana na estacao de elevacéo
ele recolhe uma membrana vazia na mesa de alinhamento e aguarda pela informacéo
de uma nova peca numa das prensas.
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Figura 40 - Dorst 1

Na Dorst 2 robd 1 é o responsavel por retirar todas as pecas do interior das prensas
e coloca-los na estacdo de elevacao. Devido a este facto € necessario planear os
pontos de maneira que este possa entrar na prensa e faca uma aproximacao suave
ao artigo. Quando o rob6 detetar que agarrou o artigo (através de um sensor de
vacuo), este faz o caminho inverso para o exterior da prensa para a pré posicao da
prensa. Da pré posicdo da prensa passa para a pré posicao da estacdo de elevacao
e desta para os pontos de aproximacao das ventosas da estacdo. Assim que o robd
coloque o artigo na estacao de elevacao ele segue os movimentos por ordem contraria
voltando a pré posicao da estacdo de elevacédo. Quando este obtiver a informacéo de
uma nova peca numa das prensas ele sai da pré posicao de elevacao e vai para a pré
posicdo da prensa comecando assim outro ciclo.
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i

-

Figura 41 - Dorst 2

A continuacao do processo a seguir descrito aplica-se a Dorst 2, contudo a Unica
diferenca da Dorst 1 é que esta tem mais estacbes com esponjas para permitir 0
acabamento no interior e exterior da asa.

O robd 2 e 3 fazem exatamente a mesma tipologia de movimentos, pois estes fazem
o mesmo tipo de funcdes. O ciclo destes rob6s comecga com eles na pré posicdo da
estacdo de elevacédo. A partir deste ponto os robds deslocam-se para as pecas em 3
passos, sendo o Ultimo uma aproximacao suave para o agarre dos artigos. Apés a
pega destes faz o percurso inverso. Da pré posicédo da estacdo de elevacdo passa
para a pré posicao da estacao da fresagem. Nesta estacdo o rob6 faz a aproximacéao
em 3 pontos até uma pré posicao de fresagem. A partir desta pré posicdo o robd
desloca-se para os pontos definidos com o contorno do artigo. Dependendo do
tamanho do artigo podem ter que se efetuar até 40 coordenadas. Apds a conclusdo
da fresagem do artigo esta volta para a pré posicdo de fresagem e desta para a pré
posicdo da estacdo de fresagem, percorrendo 0os mesmos trés pontos definidos de
entrada.

Quando ¢é atingida a pré posicao da estacao de fresagem este movimenta-se para a
pré posicao da estacdo das esponjas. Depois de atingida esta pré posicdo o robd
executa trés pontos de aproximagdo ao ponto de pré esponja. Deste ponto ele
desloca-se para os pontos definidos com o contorno do artigo de modo a fazer o
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acabamento final. Apés ter terminado os pontos na esponja, ele desloca-se para a pré
posicdo das esponjas. Desta pré posicéo faz todos movimentos inversos para a pré
posicdo da estacdo das esponjas. ApOs atingida essa posicdo e, se o tapete estiver
livre, coloca as pecas em 3 movimentos no tapete, sendo o Ultimo de aproximacao.
Apés a colocacao dos artigos no tapete volta de novo para a pré posicao, fazendo os
movimentos por ordem contraria.
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5.3.2.DGM

Na DGM (Figura 42) o ciclo do robd inicia-se com a deslocacdo deste para a pré
posicdo da prensa. Apos o término do ciclo de prensagem o rob6 desloca-se para o
interior da prensa em 3 pontos. No ultimo ponto faz uma aproximacéo lenta as pecas
e fica a espera de que o sensor de vacuo seja ativado. O sinal deste sensor serve
para informar que o robd agarrou as pecas. Apos o sinal, o robd retira as pecas pela
ordem inversa dos movimentos executados anteriormente até a pré posicdo da
prensa. Atingido esse ponto ele desloca-se para a pré posicdo do secador. Apés
atingir esta posicao ele executa 3 movimentos para entrar no secador. Finalizado o
tempo de secagem recua pela ordem contraria aos pontos executados anteriormente
até a preé posicdo do secador. Desta pré posicao parte para a pré posi¢cao do corte dos
gitos. Desta pré posicdo executa 0 movimento de aproximacao as tesouras de corte
em trés pontos e efetua-se o corte dos gitos. Apés efetuado o corte ele recua pela
ordem inversa dos pontos executados até a pré posicao do corte dos gitos. Quando
atingida esta ultima posicéo deposita 0s artigos no tapete, sendo para isso necessario
deslocar-se primeiro para a pré posicdo do tapete e s6 depois executa a rota de
aproximacéo ao tapete (dividida em 3 pontos). Apés pousar 0s artigos no tapete volta
a pré posicéo do tapete, concluindo assim um ciclo.

i

Figura 42 - DGM
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6. Solugcbes aimplementar no futuro

Para uma empresa se tornar cada vez mais competitiva no mercado ha uma grande
necessidade de automatizar os processos. Com esta automatizacdo consegue-se
uma melhor gestao de todos 0S recursos.

Uma das solugdes a implementar poderia ser a utilizacéo de robds colaborativos com
camaras nas linhas de escolha. As camaras colocadas no robd serviriam para
identificar as pecas na palete colocando estas no tapete. Ao longo da linha poderia
também ser colocada uma camara para identificar os defeitos presentes nos artigos.
A analise destes defeitos poder-se-ia realizar com a comparacdo de uma imagem de
um artigo modelo. No final da linha colocar-se-ia um robé com a finalidade de paletizar
todas as pecas.

Na embalagem os rob6s colaborativos poderiam ter um grande interesse, pois devido
ao facto de por vezes se trabalhar com artigos nao circulares torna-se dificil carimbar
estes automaticamente. Devido a este facto é necessario carimbar os artigos
manualmente. A colocacdo de um robd na entrada das linhas a tirar e orientar as
pecas aumentaria em muito a producdo. Com uma camara instalada para fazer a
leitura da orientacdo das pecas permitiria ao robd identificar o formato das pecas e
assim posiciona-las corretamente no tapete. No final da linha estaria um robd
colaborativo a colocar os artigos dentro das caixas e de seguida estas passariam por
uma magquina de fechar as caixas de cartdo. Apos a caixa de cartdo fechada um robd
colaborativo pegaria nesta e faria a Paletizacdo das caixas.

A sugestdo de implementacdo dos robés colaborativos em vez de robds industriais
normais prende-se com o facto de o espaco ser reduzido nas zonas anteriormente
descritas. Os robés industriais precisam de barreiras de seguranca que tém que ser
instaladas, dificultando a mudanca da estacdo do robd de sitio. Ja os colaborativos
podem ser mudados de sitio facilmente, havendo modelos que a sua base até tem
rodas para facilitar a sua deslocagdo. Outro fator para a integracdo dos robos
colaborativos é interagédo que estes podem realizar com os colaboradores ao longo de
toda a linha.
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O modelo de rob6s colaborativos que poderiam ser aplicados atendendo as
carateristicas necessarias como o alcance e a carga seria o modelo A0912 da Doosan
(Figura 43). Este rob0 tém uma capacidade de carga de 9kg e um alcance de
1200mm. A sua velocidade méaxima € de 1m/s (Doosan Robotics, 2022).

Figura 43 - Doosan A0912

Os AGV'’s seriam uma interessante solucdo para a movimentacédo dos carrinhos de
loica na fabrica. O deslocamento dos carrinhos comeca num parque inicial onde estes
se encontram vazios. Os carrinhos existentes neste parque servem para alimentar
todo o processo de conformacédo das pecas. Apos as pecas serem conformadas os
carrinhos passam para outro parque onde aguardam para ser vidradas. Depois de
serem vidradas estas sao deslocadas para outro parque onde esperam para ser
enfornadas. Atualmente a deslocacéo dos carrinhos é efetuada pelos operadores das
magquinas. Um método interessante seria o0 uso de AGV’s com um pino que entrariam
debaixo dos carrinhos de loica e assim os direcionariam para os determinados
parques consoante a requisi¢cao do seu trabalho. Para o direcionamento dos carrinhos
poder-se-ia recorrer a um AGV como o da marca Asti o modelo BidiBot 1000 (Figura
44). Este AGV tém uma capacidade de reboque de 1600N com uma velocidade deste
0,05m/s até 1,5m/s e é bidirecional. Para a sua navegacgdo pode-se colocar perfis
magneéticos no chao, ou instalar tags RFID ao longo do seu percurso ou através de
SLAM (ASTI MOBILE ROBOTICS, 2022).

Figura 44 - Asti - BidiBot 1000
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7. Conclusao

O estagio na empresa Mesa Ceramics teve uma grande importancia na insercéo do
relator no ambiente industrial, pois permitiu aliar os conceitos teoricos adquiridos ao
longo da formacao académica a pratica.

A gestdo da manutencdo € um elemento primordial em qualquer organizacéo
industrial, pois maximiza a eficiéncia e a diminuicdo do tempo de paragem por avaria
de todos os equipamentos. A manutencao, regra geral, estd associada a custos, que
por vezes podem ser elevados. Devido a este fator ha uma grande necessidade de
efetuar uma correta gestdo desta. Uma ma gestéo por parte deste setor pode ter um
custo muito elevado para uma empresa. Para além do dinheiro investido em material,
este pode interferir diretamente com a disponibilidade dos equipamentos, os tempos
operacionais e a qualidade dos produtos. Deste modo, é necessario encontrar as
ferramentas necessarias para se atingir um ponto 6timo de eficiéncia e investimento
na manutencao.

Um passo importante para a gestdo de toda a manutencdo de uma empresa € o
cumprimento de todas as manutencdes preventivas. Estas devem ser programadas
em linha com o planeamento estratégico da empresa, assim como este planeamento
deve ser realizado atendendo a estas manutencgoes.

Os relatérios de todas as manutencgdes preventivas tém assim uma grande
importancia. Estes permitem analisar a posteriori todas as acfes realizadas pelo
técnico, assim como, as sugestdes efetuadas por este no seu preenchimento. O
planeamento de acdes preventivas sistematicas deve ser revisto com alguma
periodicidade para adaptar estas ao estado do equipamento e em consonancia com
as sugestdes propostas pelos técnicos de manutencéao.

Na revisao do planeamento das a¢bes de manutencao preventivas tem de se ter em
atencdo todas as acOes de manutencao corretivas que foram desenvolvidas no
equipamento. A andlise dos relatdrios das a¢fes de manutengdo corretiva assumem
assim uma grande importancia para a correcdo de erros/avarias antecipadamente,
aumentando a disponibilidade dos ativos.

Devido ao elevado volume de relatérios e equipamentos nas empresas torna-se
praticamente invidvel a analise desta informagdo em papel. Para colmatar esta
dificuldade surgem as aplicacdes especializados neste setor. Contudo estas solugdes
apresentam um custo elevado que muitas empresas ndo conseguem suportar.

A aplicacdo desenvolvida foi projetada inicialmente para a gestao primordial de todo
0 armazém da manutencdo. Permitindo assim ter o seu stock atualizado em tempo
real. Com a informagéo do stock localizada toda no mesmo local e devidamente
organizada existe uma grande facilidade de consultar a quantidade e a localizacao de
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todos os produtos existentes. Este fator veio permitir a poupanca de tempo na procura
de pecas, assim como no alerta de pecas que tenham ultrapassado o seu stock
minimo de seguranca.

Posteriormente foi adicionado um campo para se efetuarem pedidos de manutengéo.
Com a adi¢ao de um novo pedido de manutencao por parte de qualquer colaborador
da fabrica, torna-se assim possivel ao técnico de manutencdo uma mais rapida
intervencado. O técnico recebe toda a informacgéo por email, assim como a criticidade
da avaria. Posteriormente os pedidos de manutencdo podem ser consultados pelo
técnico de manutencdo na aplicacdo. Na consulta destes, este pode efetuar o
preenchimento da resolucéo efetuada por ele. A resolucdo efetuada aparecera como
ordem de trabalhos, esta podera ter varios estados como concluida ou sem material.

Os objetivos iniciais para o desenvolvimento deste projeto foram atingidos sendo a
aplicacado web uma ferramenta essencial para toda a gestao do stock da manutencéo
da empresa assim como uma consulta eficaz de todas as ordens de trabalho
realizadas.

Na construgdo da aplicacdo tornou-se essencial que esta fosse 0 mais intuitiva
possivel, de maneira a poder ser facilmente inserida na empresa. Como se trata da
primeira aplicacdo de manutencdo a ser utilizada na empresa esta implicara um
processo de adaptacédo por parte de todos os colaboradores. Posto isto, apesar de ja
se encontrar em funcionamento, ainda estdo a ser exploradas todas as suas
funcionalidades pelo departamento de manutencdo para a sua correta
implementagéo.

Apesar de todas as vantagens que esta aplicacdo permite, a consulta de toda a
informacdo como os relatérios das ordens de trabalho, stock e entre outros s6 pode
ser realizada online. De futuro a aplicacdo deveria permitir extrair pdf's com esta
informacédo de maneira que possa ser arquivada, quer em formato digital, quer em
formato fisico. Outro ponto a desenvolver futuramente sera a insercao das instrucoes
de trabalho preventivas, assim como, o seu agendamento.

Devido ao facto da inexperiéncia dos utilizadores e para que esta ndo pudesse
prejudicar os dados do stock do armazém né&o foi criada uma funcdo de stock
automatico. Esta funcao retiraria automaticamente os produtos utilizados numa ordem
de trabalhos do armazém. Com a integracao desta aplicacédo por parte de todos os
membros da manutencéo, de futuro podera ser possivel a criacdo desta funcéo.

Uma grande vantagem para o aumento da velocidade da aplicacdo seria a sua
implementacéo no servidor da empresa, assim como a compra de um dominio para a
sua utilizacdo. Visto ser uma aplicacéo realizada exclusivamente para a empresa em
causa, futuramente poderia ser interligada com o registo de falhas que € obtido
automaticamente pelos ativos. Isto permitiria antever o surgimento de problemas.
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Anexo 1 - Relatério de manutencéo corretiva
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Anexo 2 - Relatérios de manuteng8es preventivas

Relatorio de manutencédo preventiva semanal da circulacao do forno

kirculacio
Cadigo associado: MPCO1
Periodicidade: Semanal

Dia em que foi executada: __/ /

Procedimento OK | NOK

Verificar estado das correntes de todo o circuito.

Verificar se todos os veios dos empurradores tem os freios
bem posicionados.

Verificar movimento das plataformas elevatdrias e aperto
das rotulas.

Verificar visualmente os componentes das plataformas
elevatdrias quando a desgaste e/fou fissuras.

Verificar movimento das plataformas giratorias.

Verificar visualmente os componentes das plataformas
giratérias quanto a desgaste e/ou fissuras.
Verificar estado dos travdes.

Verificar funcionamento de todos os sensores.

Relatorio

Intervengbes sugeridas:

Responsavel pela execugdo:

M2 interno:
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Relatério de manutencédo preventiva mensal da circulagdo do forno:

Circulacio
Codigo associado: MPCOZ
Periocdicidade: Mensal

Dia em que foi executada: __ [

Procedimento O | NOK

Werificar aperto das buchas conicas das plataformas
elevatorias.

Lubricar chumaceiras e rolamentos das plataformas
elevatdrias.

Werificar estado dos empurradores quanto ao desgaste.

Verificar o funcionamento dos sensores de fim de cursa.

Verificar estado da transmizs3o dos motores para 25
plataformas elevatdrizs.

Verificar estado da transmissdo dos motores para 25
plataformas girstarizs.

Werificar nivelamento das plataformas giratarias.

Werificar nivelamento daz plataformas elevatérias.

Werificar vizualmente o estado dos cabos elétricos.

Haoras de producia:

Rel=tario

Intervengdes sugeridas

Responsavel pelz execugdo:

N? intermo:

70



Automacéo da gestao da manutencdo de um sistema industrial

Relatério de manutencado preventiva anual da circulacao do forno (paragem)

kirculagie
Cddigo associado: MPCO3
Periodicidade: A realizar durante a paragem para férias.

Dia em que foi executada: __ [ [

Procedimento OK | NOK

Corrigir tensdo de todas as correntes do circuito.

Verificar medidas de todos os carros segundo Manual.

Colocar freios novos nos veios dos empurradares.

Corrigir movimento das plataformas elevatorias e nivelar.

Lubrificar rodas dos carros

Verificar movimento das plataformas giratorias.

Afinar todos os travies.

Limpar e verificar funcionamento de todos os sensares.

Relatorio

Intervencdes sugeridas:

Responsavel pela execucdo:

N2 interno:
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Relatorio de manutencgédo preventiva mensal do forno

Foarno
Cdadigo associado: MPFO2
Periodicidade: Mensal

Dia em que foi executada: _ /[

Procedimento

0K

NOK

Lubrificar todas as chumaceiras dos ventiladores.

Verificar queimadores (queima e ligacbes).

Werificar refrigeracdo dos quadros elétricos.

Werificar companentes elétricos dos quadros.

Werificar apoios e estrutura dos ventiladores.

Horas de producdo:

Relatério

M2 pecas produzidas:

Intervencées sugeridas

Responsavel pela execucdo:

M2 interno:
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Relatério de manutencédo preventiva anual do forno (paragem)

Fu:urnu|
Codigo associado: MPFO3
Periodicidade: A realizar durante a paragem para férias.

Dia em gque foi executada: __/_ /

Procedimento OK | NOK

Verificar estado das paredes interiores.

Verificar estade do teto interior.

Verificar estado do teto exterior.

Substituir correias e chumaceiras dos ventiladores.

Verificar estado do empurrador principal quanto ao
desgaste.
Verificar correntes do empurrador principal.

Verificar estado dos motores dos ventiladores.

Verificar circuito de areia do forno.

Relatério

Intervencgdes sugeridas:

Responsavel pela execucdo:

N2 interna:
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lsocup__
Cadigo associado: MPI02
Periodicidade: Mensal

Dia em que foi executada: _ /[

Relatério de manutencédo preventiva mensal Dorst 1 e 2

Procedimento

OK

MO

Limpeza do bloco hidraulico (a frio € com a magquina
parada).

Verificar sistema de vécuo para alimentacdo de granulado
guanto a fugas e pecas de desgaste.

Inspecdo de fugas do sistema pneumatico.

Limpeza do sistema de refrigeracdo dos quadros elétricos.

Verificar sistema de fixagdo da caneca do robd 1.

verificar sistema de fixacdo da caneca do robd 2.

Verificar sistema de fixacdo da caneca do robd 3.

Lubrificar guia gue acompanha o movimento da prensa e
verificar o seu estado.

Werificar sistema de mangueiras hidraulicas guanto ao
desgaste.

Horas de producdo:

Relatsrio

Intervencdes sugeridas

Responsavel pela execucdo:

M2 internc:
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Relatério de manutencédo preventiva semestral Dorst 1 e 2

hsocu p__
Cadigo associado: MPIO3
Periodicidade: Semestral

Dia em que foi executada: [/ [

Procedimento OK | NOK

Verificar a fixagdo e o funcionamento de todos os sistemas
sujeitos a movimento e vibragdo.

Verificar sensores e sistemas de segurancga.

Verificar todas as botoneiras de emergéncia.

Verificar estado dos cabos dos sensores e electrovilvulas.

Verificar visualmente todos os componentes do quadro
elétrico e verificar aperto.

Verificar estado geral do robd 1.

Verificar estado geral do robd 2.

Verificar estado geral do robd 3.

Horas de produgdo:

Relatdrio

Intervengbes sugeridas

Responsavel pela execugdo:

N2 interno:
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Relatério de manutencédo preventiva mensal das prensas Sama

Frensa .
Codigo associado: MPPD2
Periodicidade: Mensal

Dia em que foi executada: __/ /

Procedimento OK | NOK

Limpeza do bloco hidraulico (a frio e com a maquina
parada).
Lubrificar rolamentos dos tapetes de saida.

Limpeza e lubrificagdo das guias do cilindro principal {CRC
silicone).
Limpar as guias dos rolamentos lineares.

Lubrificar rolamentos lineares.

Verificar estado das chapas dos sensores do cilindro.

Verificar movimento da mesa de acabamento.

Verificar molas e transmissdo de todas as estagbes da
mesa de acabamento.
Limpar e lubrificar guias da mesa de acabamento.

Verificar, limpar e lubrificar cilindro responsavel pelo
movimento dos calcadores.

Verificar sistema de vacuo para alimentagdo de granulado
guanto a fugas e pecas de desgaste.

Limpar filtro da bomba de vacuo.

Horas de produgdo: N2 pegas produzidas:

Quadro com informac&o do registo de datas e horas de producdo das prensas para a mudanca de

dlea.
Prensa Ultima mudanga de éleo Proxima mudancga de dleo
Sama 1 31/07/2021 11952 31/07/2023 16952
Sama 2 31/07/2021 12663 31/07/2023 17663
Sama 3 12/08/2021 11458 12/08/2023 16453
Sama 4 31/07/2021 12102 31/07/2023 17102
Sama 5 31/07/2021 11489 31/07/2023 16489

0 6leo € mudado gquando chegar 3 data ou ao n2 de horas produzidas.
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Relatério de manutencédo preventiva semestral das prensas Sama

Prensa_
Cadigo associado: MPPO3
Periodicidade: Semestral

Dia em que foi executada: __ [ [

Procedimento OK | NOK

Verificar a fixacdo e o funcionamento de todos os sistemas
sujeitos @ movimento e vibracdo.
Verificar sensores e sistemas de seguranca.

Verificar todas as botoneiras de emergéncia.

Verificar toda a tubagem pneumatica.

Substituir filtros do sistema pneumnatico.

Verificar estado dos cabos dos sensores e electrovalvulas.

Verificar visualmente todos os componentes do quadro
elétrico.

Verificar todas as guias quanto a danos, mobilidade e
folgas.

Limpar guadros elétricos e sistema de refrigeracdo.

Trocar filtro de oleo da membrana.

Horas de producdo: M2 pecas produzidas:

Relatério

Intervencées sugeridas

Responsavel pela execucdo:

M2 interno:
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Caodigo da pagina web - ficheiro localizado em “Core/Classes/Database.php”:

Anexo 3 — Codigo da pagina web

namespace corelclasses;

use Exception;
use PDO;
use PDOException;

class Database{
private $ligacao;

[[ =======s=====================================================
private function ligar(){
// ligar & base de dados
$this->ligacao = new PDO(
‘mysql:’.
‘host="'.MYSQL SERVER.';'.
"dbname=".MYSQL_DATABASE. ";".
‘charset=".MYSQL_CHARSET,
MYSQL_USER,
MYSQL_PASS,
array(PDO: :ATTR_PERSISTENT => true)

)5

// debug

$this->ligacao-»>setAttribute(PDO: :ATTR_ERRMODE, PDO::ERRMODE_WARNING);
}
e

private function desligar(){
// desliga-se da base de dados
$this->ligacao = null;

public function select($sql, $parametros = null){
$sql = trim($sql);

J/ verifica se & uma instrucdo SELECT
if(!preg_match("/*SELECT/i", $sql)){

throw new Exception('Base de dados - Nio & uma instrucdo SELECT.

}

// liga
$this-»ligar();

$resultados = null;

J// comunica
try {

J/ comunicacdo com a bd
if(lempty($parametros)){
$executar = $this->ligacao->prepare($sql);
$executar-rexecute($parametros);

)
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68
61
62
63
64
65
66
67
68
69
78
71
72
73
74
75
76
77
78
79
e
81
82
83
84
a5
86
87
88
89
98
91
92
93
94
95
96
a7
98
99
1ee
101
1a2
183
184
185
186
187
108
189
118
111
112
113
114
115
116
117
118
119

$resultados = $executar->fetchA11(PDO::FETCH CLASS);
} else {

fexecutar = %$this->ligacao->prepare($sql);

fexecutar->execute();

$resultados = $executar->fetchAl11(PDO::FETCH CLASS);

}
} catch (PDOException %e) {

// caso exista erro
return false;

}

J// desliga da bd
$this-»>desligar();

// devolve os resultados obtidos

return $resultados;
/[ ============================================================
public function insert($sql, $parametros = null){

$sql = trim(%$sql);

J/ verifica se & uma instrucdo INSERT
if(!preg match("/*INSERT/i", $sql)){

throw new Exception('Base de dados - Nio & uma instrugdo INSERT.

}

// liga
$this-»ligar();

J/ comunica
try {

J/ comunicacdo com a bd
if(lempty({$parametros)){
$executar = $this->ligacao->prepare($sql);
fexecutar->execute(fparametros);
} else {
fexecutar = %$this->ligacao->prepare($sql);
fexecutar->execute();

}
} catch (PDOException %e) {

// caso exista erro
return false;

}

J// desliga da bd
$this-»>desligar();

/| =====s=s=s===s=s===s=s===s=s===s=ssss==sssssssssssss=ssss===s===
public function update($sql, $parametros = null){

$sql = trim(%sql);

[/ verifica se & uma instrucdo UPDATE

BN
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12@
121
122
123
124
125
126
127
128
129
13@
131
132
133
134
135
136
137
138
139
148
141
142
143
144
145
146
147
148
149
15@
151
152
153
154
155
156
157
158
159
1lc@
161
162
163
le4
165
166
167
168
169
17e
171
172
173
174
175
176
177
178
179

if(!preg _match("/"UPDATE/i", $=ql)){

throw new Exception('Base de dados - Nioc é uma instrucdo UPDATE.');

}

// liga
$this->ligar();

J/ comunica
try {

[/ comunicacdo com a bd

if(lempty($parametros)){
fexecutar = $this-»ligacao->prepare($sql);
$executar->execute($parametros);

} else {
$executar = $this-»ligacao->prepare($sql);
fexecutar-rexecute();

1

} catch (PDOException %e) {

// caso exista erro
return false;

}

// desliga da bd
$this->desligar();

public function delete($sql, $parametros = null){

$sql = trim(%sql);

// verifica se & uma instrucdo DELETE
if(!preg_match("/*DELETE/i", $sql)){

throw new Exception('Base de dados - Nioc é uma instrucdo DELETE.');

}

// liga
$this->1ligar();

J/ comunica
try {

// comunicacdo com a bd
if(lempty($parametros)){
$executar = $this-»ligacao->prepare($sql);
$executar->execute($parametros);
} else {
$executar = $this-»ligacao->prepare($sql);
fexecutar->execute();

}
} catch (PDOException %e) {

[/ caso exista erro
return false;

}

// desliga da bd
$this->desligar();
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130
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200
201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218 }

/] === e s

public functien statement(%sql, $parametros = null){
$sql = trim(%$sql);

/[ verifica se & uma instrucdo diferente das anteriores
if(preg_match("/*(SELECT|INSERT |UPDATE|DELETE)/i", $sql)){

throw new Exception('Base de dados - Instrucdo invalida.');

}

// liga
$this->ligar();

J/ comunica
try {

J/ comunicacdo com a bd
if(!empty($parametros)){
fexecutar = $this->ligacao->prepare($sql);
$executar->execute(fparametros);
} else {
$executar = $this->ligacao->prepare($sql);
fexecutar-rexecute();

¥
} catch (PDOException %e) {

J// caso exista erro
return false;

}

// desliga da bd
$this->desligar();
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Cdédigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Classes/EnviarEmail.php”:

(=T N = RV R R VU

[ Y
(% e VR R i Y s ]

16
17
18
19
2e
21
22
23
24
25
26
27
28
29
3e
31
32
33
34
35
36
37
38
39
48
41
42

43
a4
45
46
a7
48
49
se
51

52
53

<?php

namespace corel\classes;

use corelcontrollers\Manutencao;
use PHPMailer\PHPMailer\PHPMailer;
use PHPMailer\PHPMailer\SMTP;
use PHPMailer\PHPMailer\Exception;

class EnviarEmail

{

public function enviar _email pedido manutencac corretiva($dados_email)

{

J/ envia um email a informar o pedido de manutencdo realizado

$mail = new PHPMailer(true);

try {

// opcbes do servido

r

$mail->SMTPDebug = SMTP::DEBUG_OFF;

fmail-»isSMTP();
$mail->Host

$mail->SMTPAuth
$mail->Username =
$mail->»Password =
$mail->SMTPSecure
$mail->Port =
$mail-»CharSet

f/ emissor e recetor
$mail-»setFrom( ' mesa
$mail-»addAddress(fda

// assunto
$mail-»3isHTML(true);
$mail-»>Subject = "Pe

$dados_email[ "urgencia’] ;

‘smtp.gmail.com”;

true;
‘mesaceramicsmanutencao@gmail.com’;
‘Mesa_654321 ceramics’;

PHPMailer: :ENCRYPTION_STARTTLS;
587;

‘UTF-8";

ceramicsmanutencao@gmail.com', 'Manutencac_Mesa');
dos_email[ "email"]);

dido de Manutencaoc - Urgéncia:

// mensagem

$html = "<p>Foi efetuado um pedidc de manutencdc no equipamento:
<strong:"’ $dados_email['equipamento’]. '</strong></p>’;

$html .= "<p>Com uma urgéncia: <strong>' . $dados_email['urgencia'].
"<fstrong></p>";

$html .= "<p>Estado do equipamento: <strong>’ . $dados_email['estado'].
‘</strong></p>";

$html .= '<prDescricdo: <strong>' . $dados_email['descricao’].
"<fstrong></p>";

$html .= "<p>Responsavel pelo pedido: <strong:' . $dados_email['nome'].
"</strong></p>";

$mail->Body = $html;
$mail-»send();
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54 return true;

55 } catch (Exception $e) {
56 return false;

57 }

58 i

59 }
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Classes/Store.php”:

1
2
3
4
5
6
7
8
9

le
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
3@
31
32
33
34
35
36
37
38
39
48

41
42
43
44
45
46
47
48
49
s5e
51
52
53
54
55
56

namespace core'\classes;
use Exception;

class Store{

[/ ======s==========s==========================================
public static function Layout($estruturas, $dados = null){

J/ verifica se estruturas & um array
if(lis_array($estruturas)){
throw new Exception("Colecdo de estruturas invadlida");

}

J/ wvariaveis
if(lempty(%dados) && is_array($dados)){
extract($dados);

}

// apresentar as views da aplicacdo
foreach($estruturas as $estrutura){
include("../core/views/$estrutura.php");

/| s========s========c==ss=o=sss=sss=ossss=ss=ssosssssossssssssas
public static function clientelogado(){

J/ verifica se existe um cliente com sessao
return isset($ SESSION[ 'cliente’]);

// criar hashes
$chars =

'9123456789012345678%abcdefghijklmnopgrstuwxyzabcdefghijklmnopgrstuwxyzABCDEFGHI JKLM
NOPQRSTUWXYZABCDEFGHIJKLMNOPQRSTUWXYZ" ;

return substr(str_shuffle($chars), @, $num_caracteres);

}
/] ====s=========s==c=======s=====c=s=====s===s=s=so=s===s======
public static function redirect($rota = '"){
// faz o redirecionamento para a URL desejada (rota)
header("Location: ™ . BASE_URL . "?a=%frota");
}
// ====s==s=====================================================
// encriptacioc
// ====s==s=====================================================
public static function aesEncriptar($valor)
{
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57

return binZhex(openssl encrypt($valor, ‘"aes-256-cbc’, AES KEY,

OPENSSL_RAW_DATA, AES_IV));

58
59
608
61
62
63

/) ==s=====s===s==ss===cssooscsssoossosssosssssssssosssosss=as
public static function aesDesencriptar($valor)

{
return openssl_decrypt(hex2bin($valer), ‘aes-256-chc’, AES_KEY,

OPENSSL_RAW_DATA, AES_IV);

64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81 }

/] ===========================================================
public static function printData($data){
if(is_array(%$data) || is_object(%data)){
echo "<pre>';
print_r(%data);
} else {
echo "<pre>";
echo $data;

}

die('<br>TERMINADO');
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Controllers/Main.php”:
<?php

namespace core\controllers;

use corelclasses\EnviarEmail;
use core\classes\Store;
use core\models\Clientes;
9 use core\models\Produtos;
18 use core\models\Encomendas;
11 use core\models\armazem;

1
2
3
4
5 use core\classes\Database;
6
7
8

12

13 class Main

14 {

15

16 [/ ===========================================================
17 public function index()

18 {

19

20 // verifica se ja existe um utilizador logado
21 if (Store::clientelogade()) {

22 Store::Layout([

23 "layouts/html_header’,

24 'layouts/header”®,

25 ‘inicie_logado’,

26 'layouts/footer’,

27 "layouts/html_footer’,

28 1);

29 } else {

30 Store::Layout([

31 "layouts/html_header’,

32 'layouts/header’,

33 ‘inicieo’,

34 "layouts/footer’,

35 "layouts/html_footer’,

36 1);

37 }

38 }

39

48

41 /[ ===========================================================
42 public function nove cliente()

43 {

44

45 // apresenta o layout para informar a conta foi confirmada com sucesso
46 Store: :lLayout([

47 'layouts/html_header’,

48 "layouts/header’,

49 ‘criar_cliente’,

58 "layouts/footer”,

51 "layouts/html_footer’,

52 1);

53

54 return;

55

56 // redirecionar para a pagina imicial
57 Store: :redirect();

58 /1)

59
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68
61
62
63
b4
b5
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
98
91
92
93
94
95
96
97
98
99
108
181
182
183
184
185
186
187
108
189
118
111
112
113
114
115
116
117
118
119

1/

public function criar_cliente()

{

// verifica se ja existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

}

[/ Verifica o nivel do utilizador

if ($_SESSION['Niwvel de acesso'] > 1) {
Store::redirect();
return;

}

$cliente = new Clientes();

[/ verifica se houve submissdo de um formulario
if (% SERVER[ 'REQUEST METHOD'] != "POST') {

$this-»>index();

J// verifica na base de dados se existe utilizador com mesmo id
$cliente = new Clientes();

if (%cliente->verificar _se existe id utilizador(% POST['text id'])) {

$_SESSION['erro’] = 'Ja existe um cliente com o mesmo id.";
$this-»novo_cliente();
return;

}

J// verifica se senha 1 = senh

now

s 2
if ($_POST[ 'text_senha_1"] !== $_POST["text_senha_2"]) {

// as passwords sdo diferentes

$ _SESSION['erro’] = 'As senhas ndo estdc iguais.”';
$this-»>novo_cliente();
return;

J/ inserir novo cliente na base de dados

$cliente-»registar cliente();

// apresenta o layout

Store::Layout([
"layouts/html_header’,
‘layouts/header”,
‘criar_cliente_sucesso’,
"layouts/footer’,
"layouts/html_footer’,

1);

return;
J/ adicionar o resultado na base de resultados sd se acontecer

confirmacao
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128
121
122
123
124
125
126
127
128
129
13e
131
132
133
134
135
136
137
138
139
148
141
142
143
144
145
146
147
148
149
158
151
152
153
154
155
156
157
158
159
168
16l
162
163
164
165
166
167
168
169
17@
171
172
173
174
175
176
177
178
179

function login()

verifica se jad existe um utilizador logado
{Store::clientelogado()) {
Store::redirect();

return,

apresentacdo do formulario de login

Store::Layout([

11}
/1 ====
public
{
I
if
}
I
1);
}
/1 ===
public
{
I
if

I
if

ff
if

) 1

}
I

$id

‘layouts/html_header’,
‘layouts/header’,
‘login_frm',
‘layouts/footer’,
‘layouts/html_footer’,

function login_submit()

verifica se jad existe um utilizador logado
(Store::clientelogado()) {
Store: :redirect();

return;

verifica se fol efetuado o post do formulario de login
(% SERVER[*REQUEST METHOD"] != "POST") {
Store::redirect();

return;

validar se os campos vieram corretamente preenchidos

(
lisset($ POST['text id"']) ||
lisset($ POST[ text_senha'])

// erro de preenchimento do formulario
$ _SESSION["erro’] = "Login invilido';

Store::redirect("login’);
return;

prepara os dados para o model
= trim{strtolower($ POST[ "text_id"]));

$senha = trim(%_POST[ "text_senha']);

I

carrega o model e verifica se login é wvalido

$cliente = new Clientes();
$resultado = $cliente-»validar login($id, $senha); 8
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180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
198
191
192
193
194
195
196
197
198
199
208
201
202
283
204
2a5
286
2a7
208
289
21e
211
212
213
214
215
216
217
218
219
228
221
222
223
224
225
226
227
228
229
238
231
232
233
234
235
236
237
238
239

I

// analisa o resultado
if (is_bool(%resultado)) {
// login invalido

$ SESSION['erro'] = 'Login invalido';
Store::redirect('login');
return;

} else {

// login wvalido. Coloca os dados na sessio

$ SESSION['cliente’] = $resultado->id _utilizador;

$_SESSION[ "nome’'] = %$resultado->nome;

$dtemp = $cliente->buscar_dados_cliente($_SESSION[ 'cliente']);
$_SESSION["Email’'] = $dtemp->email;

$_SESSION[ Nivel de acesso'] = $dtemp-»>nivel_acesso;

Store::redirect();

public function logout()

{

I

J/ remove as variaveis da sessdo
session_destroy();
// redireciona para o inicio da loja

Store::redirect();

public function perfil()

{

// verifica se existe um wtilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

}

J/ buscar informacdes do cliente
$cliente = new Clientes();

fdtemp = $cliente-rbuscar_dados_cliente($ SESSION[ ‘cliente’]);

fdados_cliente = [
"Email® =» $dtemp-remail,
"Nome completo' =» $dtemp->nome,
"Nivel de acesso' => $dtemp->nivel_acesso,
'Telefone' => $dtemp->telefone

1;

$dados = [
"dados_cliente' =» $dados cliente
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248
241
242
243
244
245
246
247
248
249
258
251
252
253
254
255
256
257
258
259
268
261
262
263
264
265
266
267
268
269
278
271
272
273
274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299

I

1;

// apresentacdo da pagina de perfil
Store::Layout([
"layouts/html_header",
"layouts/header’,
"perfil navegacao’,
"perfil’,
"layouts/footer’,
"layouts/html_footer’,
1, %dados);

public function alterar_dados_pessoais()

{

1

J// verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

}

// vai buscar os dados pessoais
$cliente = new Clientes();
$dados = [

"dados_pessoais' =» $cliente->buscar dados cliente($ SESSION['cliente’])

1;

// apresentacdo da pagina de perfil

Store::Layout([
"layouts/html_header",
"layouts/header’,
"perfil navegacao’,
"alterar_dados_pessoais’,
"layouts/footer’,
"layouts/html_footer’,

1, $dados);

public function alterar dados pessoais_ submit()

{

J// verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();

return;
}
[/ verifica se existiu submissdo de formulario
if ($ _SERVER[ "REQUEST _METHOD'] != "POST") {
Store: :redirect();
return;
}

[/ validar dados

$id utilizador = trim(% POST[ 'text id utilizador']);
$nome_completo = trim(% POST[ 'text nome completo']);
$nivel acesso = trim($ POST['text nivel acesso']);
$email = trim(strtolower($ POST['text email']));
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300
301
382
383
304
385
366
3e7
3e8
389
31e
311
312
313
314

315
316
317
318
319
320
321
322
323
324
325
326
327
328
329
33e
331
332
333
334
335
336
337
338
339
340
341
342
343
344
345
346
347
348
349
350
351
352
353
354
355
356
357
358

$telefone = trim($_POST["text_telefone']);

// validar rapidamente os restantes campos
if (empty($nome_completo) || empty($id utilizador)) {

$_SESSION[ 'erro'] = "Preencha corretamente o formuldrio.™;
$this->alterar_dados_pessoais();
return;

}

$cliente = new Clientes;

J/ atualizar os dados do cliente na base de dados
$cliente-»atualizar_dados cliente(%id utilizador, $nome_completo,

$nivel acesso, f$email, f$telefone);

I/

// atualizar os dados do cliente na sessao
% _SESSION[ 'usuario'] = f$email;

% SESSION[ 'nome_cliente'] = $nome_completo;
% SESSION['id utilizador'] = $id utilizador;
% SESSION["nivel acesso’'] = $nivel acesso;

% _SESSION[ "telefone'] = $telefone;

// redirecionar para a pagina do perfil
Store::redirect( perfil’);

public function alterar_password()

{

I/

/) verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

}

// apresentacdoc da pagina de alteracdo da password
Store::Layout([

"layouts/html_header’,

"layouts/header’,

'perfil_navegacao',

‘alterar password’,

‘layouts/footer’,

"layouts/html footer’,

1);

public function alterar_password_submit()

{

f/ verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

}

J/ verifica se existiu submissdo de formulario

if ($_SERVER['REQUEST_METHOD'] != "POST') {
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368
361
362
363
364
365
366
367
368
369
378
371
372
373
374
375
376
377
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379
388
381
382
383
384

385
386
387
388
389
390
391
392
393
394
395
396
397
398
399
488
481
482
483
484
485
486

Store::redirect();
return;

}

// wvalidar dados

$senha_atual = trim(% _POST[ 'text senha_atual']);

$nova_senha = trim($ POST['text nova senha']);
$repetir_nova_senha = trim(%_POST['text_repetir nova senha']);

[/ validar se a nova senha wvem com dados
if (strlen($nova senha) < 6) {

% SESSION['erro'] = "Indique a nova senha e a repeticdo da nova senha.”
$this->alterar_password();
return;

}

// verificar se a nova senha a a sua repeticdo coincidem

if (%$nova_senha != $repetir_nova_senha) {
$ _SESSION['erro'] = "A nova senha e a sua repeticl3o ndo s3o iguais.”;
$this->alterar_password();
return;

}

[/ verificar se a senha atual esta correta
$cliente = new Clientes();
if (!%cliente-»ver_se_senha_esta_correta($ SESSION[ cliente'],

$senha_atual)) {

$_SESSION['erro’] = "A senha atual estd errada.”;
$this->alterar_password();
return;

}

[/ verificar se a nova senha é diferente da senha atual

if ($senha_atual == %$nova_senha) {
% SESSION['erro'] = "A nova senha & igual & senha atual.";
$this-»alterar_password();
return;

}

// atualizar a nova senha
$cliente->atualizar_a nova_senha($ SESSION["cliente'], $nova senha);

// redirecionar para a pagina do perfil
Store::redirect("perfil’);

B
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Controllers/Manutencao.php”:

= R R B PN

[{=}

1e
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
3e
31
32
33
34
35
36
37
38
39
418
11
42
43
44
45

46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58

<?php
namespace core\controllers;
use corel\classes\EnviarEmail;
use core\classes\Store;
use core\models\Manutencao_m;
class Manutencao
{
public function detalhe_ot()
{
// verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;
}
// Verifica o nivel do utilizador
if (1'% SESSION[ "Nivel de acesso”] »>3) {
Store::redirect();
return;
}
// verifica se existe uma referencia na query string
if (lisset($_GET['p 1)) {
Store::redirect('inicio’, true);
return;
}
$id_ordem_trabalhos = Store::aesDesencriptar($ GET['p']);
// verifica se referencia é valida
if (empty(%id ordem_trabalhos)) {
Store::redirect('inicio’, true);
return;
}
// buscar os dados do pedido de manutencao
$manutencao = new Manutencao_m();
$dados = $manutencao->detalhe ot unica($id ordem_trabalhos);
fdadosl= $manutencao->stock utilizado ot(%dados[0]-
rgerar_ordem_trabalhos_id gerar ordem_trabalhosl);
§_SESSION[ "detalhe_ot_unica'] = $dados;
$data = ["dados’' =» $dados,
"dados1=»%dados1];
// apresentacdo da pagina de consulta de produto
Store::lLayout([
"layouts/html_header’,
'layouts/header’,
‘dados_ot_unica’,
"layouts/footer’,
‘layouts/html_footer"',
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59
68
61
62
63
64
65
b6
67
68
69
78
71
72
73
74
75
76
77
78
79
8@
81
82
83
84
85
86
87
88
89
g
91
92
93
94
95
96
97
98
99
18@
181
162
183
184
1685
186
187
168
189
11@
111
112
113
114
115
116
117
118

public function consultar ot()

/f verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

J/ Verifica o nivel do utilizador

if (!$_SESSION[ 'Nivel de acesso'] »3) {
Store::redirect();
return;

}

J/vai buscar dados do stock

$manutencao = new Manutencao_m();
$pedidos = $manutencao->detalhe ordem_trabalhos();

$data = ['pedidos’ => $pedidos];

/[ apresentacdoc da pagina de pertil
Store::Layout([
"layouts/html_ header",
"layouts/header’,
‘consultar_ot’,
‘layouts/footer’,
"layouts/html_ footer',

1, %data);

public function ordem_trabalhos corretiva submit()

ff verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();

return;
}
// Verifica o nivel do utilizador
if (!$_SESSION[ 'Nivel de acesso'] »3) {
Store::redirect();
return;
}
f/ verifica se houve um post por um utilizador logado
if ($_SERVER[ "REQUEST_METHOD'] != "POST") {
Store::redirect();
return;
}
$dados = [

‘procedimento’ => (trim($_POST[ "text_procedimento"])),
"sugestoes' =» (trim($ POST['text sugestoes'])),
"referencial’ = (trim($ _POST['text referencial'])),
"quantidadel’ => (trim($_POST['text_quantidadel'])),
'referencia2’' =» (trim($_POST['text_referencia2'])),
"quantidade2’ => (trim($_POST[ 'text_quantidade2'])),
"referenciald’ = (trim($_POST['text referencia3'])),
"quantidade3' =» (trim($ POST['text quantidade3'])),
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119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
138
131
132
133
134
135
136
137
138
139
148
141
142
143
144
145
146
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148
149
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152
153
154
155
156
157
158
159
168
161
162
163
164
165
166
167
168
169
178
171
172
173
174
175
176
177
178

"quantidaded’ => (trim(§_POST['text_quantidaded'])),

'referenciad’ => (trim($_POST['text_referenciad'])),

‘referencias’ => (trim(%_POST['text_referencia5'])),

"quantidade5' => (trim(§_POST['text_quantidade5'])),

'referenciab’ => (trim($_POST['text_referenciat'])),

‘quantidadef’ => (trim(%_POST['text_quantidade6'])),

'material sem_stock® =»> (trim($%_POST['text material sem_stock'])),
‘estado’ =» (trim($%_POST[ estadosl'])),

1;

J/Inserir dados na base de dados
Emanutencaoc = new Manutencao_m();
$manutencao->*inserir_dados 0T();
if(empty($dados[ text _referencial’])){
$referencia=[
"referencia’ =»> (trim(%_POST[ 'text_referencial'])),
"quantidade’ =» (trim(%_POST[ 'text_quantidadel']))

15
$manutencaoc->inserir_dados_0T_material($%referencia);

}
if(empty($dados[ text_referencia2'])){
$referencia=[
"referencia’ =»> (trim(%_POST[ "text_referencia2'])),
"quantidade’ =»> (trim($_POST[ text_quantidade2”]))

1;

$manutencac->inserir_dados_ 0T material(%referencia);

}

if(empty($dados[ text _referencia3’])){
$referencia=[
"referencia’ =» (trim(%_POST[ 'text_referencia3'])),
'quantidade’ =»> (trim(%_POST[ 'text_quantidade3']))

1;

$manutencaoc->inserir_dados_0T_material($referencia);

if(empty($dados[ text referenciad’])){
$referencia=[
"referencia’ =» (trim($_POST[ 'text_referenciad'])),
"quantidade’ =» (trim(%_POST[ "text_quantidaded4”]))

1;

$manutencac->inserir_dados_ 0T material(%referencia);

}
if(empty($dados[ text _referencia5'])){

$referencia=[
"referencia’ =» (trim(%_POST[ 'text_referencia5'])),
"quantidade’ =»> (trim(%_POST[ 'text_quantidade5']))
1
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179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
198
191
192
193
194
195
196
197
198
199
208
201
202
283
204
285
206
2a7
208
289
218
211
212
213
214
215
216
217
218
219
228
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238

Emanutencac-rinserir_dados_OT_material(%$referencia);

if(empty($dados[ text_referenciab'])){
$referencia=[
‘referencia’ => (trim(%_POST['text_referencia6'])}),
‘quantidade’ => (trim(%_POST[ 'text_quantidade6']))

1;

$manutencac-rinserir_dados_OT_material($referencia);

$detalhes = § SESSION['detalhe pedido _manutencao'];
$data = ["detalhes’' => fdetalhes,
‘dados'=> $dados

1;

// apresentacdo da pagina de ordem de trabalhos
Store::Layout([

"layouts/html_header’,

"layouts/header”,

"resolver_ot',

"layouts/footer’,

"layouts/html_footer’,

1, $data);

}
[/ ===s==s===s===========================s=======================
public function ordem_trabalhos_corretiva()
{
/f verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store: :redirect();
return;

// Verifica o nivel do utilizador
if (!$_SESSION[*Nivel de acesso'] »3) {
Store::redirect();
return;
}
$dados = § SESSION[ "detalhe_pedido manutencao’];
$data = ['dados' =» $dados];

// apresentacdo da pagina da ordem trabalhos corretiva
Store::Layout([

"layouts/html_header’,

"layouts/header”,

"ordem_trabalhos corretiva',

"layouts/footer”,

"layouts/html_footer',

1, $data);
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239 public function detalhe_pedido_manutencao()

248 1

241 J// verifica se existe um utilizador logado

242 if (!Store::clientelogado()) {

243 Store::redirect();

244 return;

245 }

246 /J/ Verifica o nivel do utilizador

247 if (!$ SESSION['Nivel de acesso'] »4) {
248 Store::redirect();

249 return;

250 }

251

252 // verifica se existe uma referencia na query string
253 if (lisset($_GET['p 1)) {

254 Store::redirect( inicio’, true);

255 return;

256 }

257 $id_gerar_ordem_trabalhos = Store::aesDesencriptar($ _GET['p']);
258 [/ verifica se referencia é valida

259

268 if (empty($id gerar ordem_trabalhos)) {

261 Store::redirect( inicio’, true);

262 return;

263 }

264

265

266

267 // buscar os dados do pedido de manutencao

268 $manutencac = new Manutencao m();

269

278 $dados = $manutencao->detalhe pedido manutencao($id gerar_ ordem trabalhos);
271

272

273

274 § SESSION[ 'detalhe pedido manutencao'] = $dados;
275 $data = ['dados' => $dados];

276

277

278 // apresentac3o da pagina de consulta de produto
279 Store::Layout([

280 "layouts/html_header’,

281 "layouts/header”,

282 "dados_pedido_manutencao’,

283 "layouts/footer’,

284 "layouts/html_footer’,

285 ], $data);

286 }

287

288

289 [/ ===========================================================
298 public function Ffiltro _estade parado()

291 1

292 // verifica se existe um utilizador logado

293 if (!Store::clientelogado()) {

294 Store::redirect();

295 return;

296 }

297 [/ Verifica o nivel do utilizador

298 if (!$_SESSION[ 'Nivel de acesso’] »4) {
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299
3ee
301
382
383
384
385
386
3a7
388
389
31e
311
312
313
314
315
316
317
318
319
328
321
322
323
324
325
326
327
328
329
338
331
332
333
334
335
336
337
338
339
348
341
342
343
344
345
346
347
348
349
358
351
352
353
354
355
356
357
358

Store::redirect();

return;
¥
//vail buscar dados do stock
$estado = "parado’;

$manutencao = new Manutencao m();
$pedidos = $manutencac->buscar_estado funcicnamento($estado);

$data = ['pedidos’® => $pedidos];

// apresentac3o da pagina de consulta de stock
Store::Layout([
"layouts/html_header’,
"layouts/header’,
"consultar_pedido _manutencao’,
'layouts/footer’,
"layouts/html_footer’,
1, %data);

public function filtro estado funcionamento()

{

// verifica se existe um utilizador logado
if (!5tore::clientelogado()) {
Store::redirect();

return;
¥
// Verifica o nivel do utilizador
if (!'$_SESSION['Nivel de acesso'] »4) {
Store::redirect();
return;
}
//vail buscar dados do stock
$estado = "Em funcionamento®;

$manutencao = new Manutencao m();
$pedidos = $manutencao->buscar_estado_funcionamento(%estado);
$data = ['pedidos” => $pedidos];

// apresentacdo da pagina de consulta de pedido de manutencdo
Store::Llayout([

"layouts/html_header’,

"layouts/header’,

"consultar_pedido_manutencao’,

"layouts/footer”’,

"layouts/html_footer’,
1, $data);

public function filtro urgencia muito elevada()

{

// verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

fJf Verifica o nivel do utilizador
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359
360
361
362
363
364
365
366
367
368
369
37
371
372
373
374
375
376
377
378
379
388
381
382
383
384
385
386
387
388
389
398
391
392
393
394
395
396
397
398
399
480
481
482
483
484
485
486
ae7
408
489
41
411
412
413
414
415
416
417
418

if (1% _SESSION['Nivel de acesso"] »4) {
Store::redirect();

return;
¥
J/vai buscar dados do stock
$urgencia = "Muito elevada’;

fmanutencac = new Manutencao m();
$pedidos = $manutencao->buscar urgencia($urgencia);
$data = ['pedidos' =» $pedidos];

// apresentacdoc da pagina de consulta de pedido de manutencao
Store::layout([

'layouts/html_header’,

"layouts/header”,

‘consultar_pedido_manutencaoc’,

‘layouts/footer’,

‘layouts/html_footer',
1, $data);

public function Filtro urgencia elevada()

{

I

f/ wverifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();

return;
}
// Verifica o nivel do utilizador
if (% _SESSION[ 'Nivel de acesso'] »>4) {
Store::redirect();
return;
}
J/vai buscar dados do stock
$urgencia = ‘elevada’;

$manutencac = new Manutencao m();
$pedidos = $manutencao->buscar_urgencia($urgencia);
$data = ['pedidos’' =»> $pedidos];

// apresentacdoc da pagina de consulta de pedido de manutencao
Store::Layout([

‘layouts/html_header’,

"layouts/header”,

"consultar pedido manutencao’,

"layouts/footer”,

‘layouts/html_footer’,
1, $data);

public function filtro_urgencia_normal()

{

f/ wverifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

// Verifica o nivel do utilizador
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419
420
421
422
423
424
425
426
427
428
429
438
431
432
433
434
435
436
437
438
439
448
441
442
443
444
445
446
447
448
449
458
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452
453
454
455
456
457
458
459
4608
461
462
463
464
465
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467
468
469
478
471
472
473
474
475
476
477
478

if (!'$ SESSION[ "Nivel de acesso'] »4) {
Store::redirect();
return;

}

f/vai buscar dados do stock
furgencia = "normal’;
$manutencao = new Manutencac_m();

$pedidos = $manutencao->buscar_urgencia($urgencia);
$data = ["pedidos' => $pedidos];

// apresentacdo da pdgina de consulta de pedido de manutencdo
Store::Layout([

"layouts/html_header’,

"layouts/header”,

"consultar_pedido manutencao’,

"layouts/footer”,

"layouts/html_footer',
1, $data);

public function filtro _urgencia baixa()

{

f// verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

[/ Verifica o nivel do utilizador

if (!$ SESSION[ 'Nivel de acesso'] »4) {
Store::redirect();
return;

}

f/vai buscar dados do stock
furgencia = 'baixa’;
$manutencao = new Manutencac_m();

$pedidos = $manutencao-rbuscar_urgencia($urgencia);
$data = [ 'pedidos’ =» $pedidos];

// apresentacdo da pagina de consulta de pedido de manutencao
Store::Layout([

"layouts/html_header',

"layouts/header”,

"consultar_pedido_manutencao',

"layouts/footer”’,

"layouts/html_footer',

1, %data);

public function consultar pedido manutencao()

{

f/ verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
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479
488
481
482
483
484
485
486
487
488
489
498
491
492
493
494
495
496
497
498
499
500
501
582
583
584
585
586
5e7
568
589
518
511
512
513
514
515
516
517
518
519
528
521
522
523
524
525
526
527
528
529
538
531
532
533
534
535
536
537
538

return;

J/ Verifica o nivel do utilizador

if (1% _SESSION[Nivel de acesso'] »>4) {
Store::redirect();
return;

}

//vai buscar dados do stock

$manutencao = new Manutencao_m();
$pedidos = $manutencao-»lista_pedidos_manutencao();

$data = ['pedidos’ => $pedidos];

/[ apresentacdo da pagina de consulta de pedido de manutencdo

Store::Layout([
‘layouts/html_header',
'layouts/header’,
‘consultar_pedido_manutencao’,
'layouts/footer’,
‘layouts/html_footer',

1, $data);

public function pedido_manutencao()

{

I

/f verifica se existe um utilizador logado
if (!5tore::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;
}
/[ apresentacdo da pagina de pedido de manutencao
Store::Layout([
"layouts/html_header',
"layouts/header’,
'pedido_manutencao',
"layouts/footer',
'layouts/html_ footer',

1,);

public function pedido_manutencao_submit()

{

$manutencao = new Manutencao_m();

/f verifica se existe um utilizador logado
if (!5tore::clientelogado()) {
Store::redirect();

return;
}
/[ verifica se houve um post por um utilizador logado
if ($_SERVER[ 'REQUEST_METHOD'] != "POST') {
Store::redirect();
return;
}
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539
548
541
542
543
544
545
546
547
548
549
558
551
552
553
554
555
556
557
558
559
560
561
562
563
564
565
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569
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574
575
576
577
578
579
58@
581
582
583

$dados = [
"Equipamento’ =»> (trim($ POST['text equipamento’])),
"Urgéncia’ =» (trim(%_POST['urgencias'])),
"Codigo de obra’ =»> (trim($_POST[ "text_codigo obra'])}),
"Estado’ =» (trim($% _POST['estados'])),
'Descricdo” =» (trim($%_POST['text_descricao'])),

1;

$manutencao-radicionar_pedido_manutencao_corretiva();
$dados_email = [
"equipamento’ =» (trim($_POST['text_equipamento’])),
"urgencia® =» (trim(%_POST['urgencias'])),
"codigo_obra' =» (trim($_POST['text_codigo_ocbra'])),
"estado’ =» (trim(%_POST['estados'])),
‘descricao” =» (trim($%_POST['text_descricaoc'])),
"id utilizador® =»> (% _SESSION[ 'cliente’]),
"nome’ => ($_SESSION[ 'nome']),
‘email® => ($_SESSION['Email’]),
"nivel_acesso’' => (§_SESSION[*Nivel de acesso']),

1;
// enviar email
$email = new EnviarEmail();

$email->enviar_email pedido_manutencac_corretiva($dados email);

Store::Layout([
"layouts/html_header®,
"layouts/header”,
"add_ped man"’,
"layouts/footer”,
"layouts/html_footer’

1, %dados);

return;
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Controllers/Stock.php”:

1 <?php
2
3 namespace core\controllers;
4
5 use corel\classes\Store;
6
7
8 use core\models\armazem;
9
1@
11
12 class Stock
13 {
14 // ===========================================================
15 public function consultar stock utilizado()
16 {
17 f/ verifica se existe um utilizador logado
18 if (!Store::clientelogado()) {
19 Store::redirect();
28 return;
21 }
22 f/ Verifica o nivel do utilizador
23 if (% _SESSION['Nivel de acesso"] »>3) {
24 Store::redirect();
25 return;
26 }
27 [ /vai buscar dados do stock
28
29 farmazem = new armazem();
30
31 $produtos = %$armazem->lista_produtos_utilizados();
32
33 $data = ["produtos’ => $produtos];
34
35 // apresentacdoc da pagina de consulta de stock utilizado
36 Store::layout([
37 "layouts/html_header’,
38 "layouts/header’,
39 "consultar_stock utilizadeo',
48 "layouts/footer’,
41 "layouts/html_footer’,
42 1, $data);
43 }
44 [/ =====s===s=================s===============================
45 public functien atualizar_dados_produto_submit()
46 {
a7 // verifica se existe um utilizador logado
48 if (!Store::clientelogado()) {
49 Store::redirect();
5e return;
51 }
52 J/ Verifica o nivel do utilizador
53 if (!$_SESSION[ "Nivel de acesso’] »>1) {
54 Store::redirect();
55 return;
56 }
57 J/ verifica se existiu submissdo de formulirio
58 if ($_SERVER[ "REQUEST_METHOD'] != "POST") {
59 Store::redirect();
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60
61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
8e
81
82
83
84
85
86
87
88
89
g9e
91
92
93
94
95
96
a7
98
99
1ee
101
182
183
1e4
185
186
187
188
109
11@
111
112
113
114
115
116
117
118
119

return;
print_r{'ola");
die();

}

$armazem = new armazem();

if ($_POST['text quantidade'] < 1) {
$_SESSION['erro'] = 'Quantidade invalida';
$this->adicionar_stock();
return;

if (lempty($ POST['text preco'])) {
if ($_POST["text preco'] < @) {
$ SESSION['erro’] = 'Preco invalido';
$this->adicionar_stock();
return;

}

if (lempty($ POST['text desconto'])) {
if ($_POST['text _desconto'] < 8) {
$ SESSION['erro’'] = 'Desconto invalido ';
$this->adicionar_stock();
return;

}
¥
if (lempty($ POST['text tempo_espera'])) {
if ($_POST["text_tempo_espera’] < 8) {
$ SESSION['erro'] = 'Tempo de espera invdlido';
$this->adicionar _stock();

return;

}

¥

$dados = [
"Referéncia’ =» (trim($_POST['text_referencia'])),
‘Designacdo’ =» (trim(%_POST[ 'text_designacac'])),
‘Descricdo’ => (trim(%_POST['text_descricao'])),
"Quantidade’ =» (trim($ _POST['text_quantidade'])),
"Unidades’ =» (trim(%_POST['text_unidades'])),
"Localizacdo' =» (trim($ _POST['text localizacao'])),
"Preco’ =»> (trim($_POST['text_preco'])),
"Fornecedor® =» (trim($_POST['text_ fornecedor'])),
"Desconto’ =» (trim($_POST['text desconto'])),
‘Tempo de espera’ =»> (trim($_POST['text_tempo_espera'])),
"Categoria' => (trim($%_POST['categorias'])),
"Fabricante" =» (trim($_POST[ 'text_fabricante'])),
"Stock minimo® =» (trim($_POST[ 'text stock minime'])},
"Equipamento’ =» (trim($% POST['text equipamentc'])),

1

// atualizar os dados do produto na base de dados
$armazem->atualizar dados_produto();
J/ remove as variadveis da sessdo

Store::lLayout([
"layouts/html_header’,
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128 "layouts/header”,

121 'stock produto alterado’,

122 "layouts/footer”,

123 "layouts/html_footer’

124 ], %dados);

125

126 return;

127 }

128 [/ s==========================================================
129

138 public function atualizar_stock()

131 {

132 // verifica se existe um utilizador logado
133 if (!Store::clientelogado()) {

134 Store::redirect();

135 return;

136 }

137 // Verifica o nivel do wutilizador

138 if (1$_SESSION[ 'Nivel de acesso'] »1) {
139 Store::redirect();

14@ return;

141 }

142 $dados = $_SESSION[ 'produto_atualizar'];
143

144 // apresentacdo da pagina de consulta de produto
145 Store::Layout([

146 "layouts/html_header’,

147 "layouts/header”,

148 ‘atualizar_stock’,

149 'layouts/footer’,

158 "layouts/html_ footer',

151 1, $dados[@]);

152 }

153

154 [/ ===========================================================
155 public function detalhe_stock()

156 {

157 // verifica se existe um utilizador logado
158 if (!Store::clientelogado()) {

159 Store::redirect();

16@ return;

161 }

162

163 // verifica se existe uma referencia na query string
164 if (lisset($_GET["'p'])) {

165 Store::redirect('inicic’, true);

166 return;

167 }

168

169 $referencia = Store::aesDesencriptar($ GET['p']);
17@ // verifica se referencia é valida

171

172 if (empty($referencia)) {

173 Store::redirect(’"inicio’, true);

174 return;

175 }

176

177

178

179 // buscar os dados do cliente

105



Politécnico de Coimbra | Instituto Superior de Engenharia de Coimbra

188
181
182
183
184
185
186
187
188
189
19e
191
192
193
194
195
196
197
198
199
208
281
282
283
204
285
286
287
208
209
21e
211
212
213
214
215
216
217
218
219
228
221
222
223
224
225
226
227
228
229
238
231
232
233
234
235
236
237
238
239

1

$armazem = new armazem();
$data = $armazem->buscar_produto($referencia);

$_SESSION[produto_atualizar'] = $data;

// apresentacao da pagina de consulta de produto
Store::Layout(][

‘layouts/html_header’,

'layouts/header”,

‘dados_produte_stock’,

'layouts/footer”®,

‘layouts/html_footer’,

1, $dataf@]);

public function consultar_stock()

{

I

// verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

}

//val buscar dades do stock

$armazem = new armazem();

$produtos = $armazem->lista_produtos();
$data = ['produtos’ =»> $produtos];

// apresentacao da pagina de consulta de stock
Store::Layout([

‘layouts/html_header’,

'layouts/header”,

‘consultar_stock’,

'layouts/footer”®,

‘layouts/html_footer’,

1, $data);

public function adicionar_stock()

{

// verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;
}
f/f Verifica o nivel do utilizador
if (!'$_SESSION[ "Nivel de acesse’] »>1) {
Store::redirect();
return;
}
// apresentacdo da pagina do produto adicionado
Store::Layout(][
‘layouts/html_header’,
"layouts/header’,
‘adicionar_stock’,
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248 "layouts/footer”,

241 "layouts/html_footer’,

242 1,);

243 }

244

245 Jf =mmmmmmmmmmm oo e
246 public function stock_sucesso() //adiciona o stock
247 {

248 // verifica se existe um utilizador logado

249 if (!Store::clientelogado()) {

258 Store::redirect();

251 return;

252 }

253 // Verifica o nivel do utilizador

254 if (!% SESSION[ 'Nivel de acesso’] »1) {

255 Store::redirect();

256 return;

257 }

258 // verifica se houve um post por um utilizador logado
259 if ($_SERVER['REQUEST METHOD'] != "POST') {
260 Store::redirect();

261 return;

262 }

263

264 $armazem = new armazem();

265

266 if ($armazem->verificar_stock(%_POST[ text_referencia’])) {
267 $_SESSION['erro’] = 'Produto ji existente’;
268 $this-»adicionar_stock();

269 return;

270 }

271

272

273

274

275 if ($_POST[ 'text_quantidade’'] < 1) {

276 $ SESSION["erro’] = "Quantidade invalida“;
277 $this-»>adicionar_stock();

278 return;

279 }

288

281

282 if (lempty($ POST["text preco’])) {

283 if ($_POST[ 'text_preco'] < 0) {

284 $ _SESSION['erro’'] = 'Preco invalido';
285 $this-»adicionar_stock();

286 return;

287 }

288

289 if (lempty($ POST["text desconto’'])) {

298 if (% _POST['text desconto'] < @) {

291 % _SESSION['erro’] = 'Desconto invalido °;
292 $this-»adicionar_stock();

293 return;

294 }

295 }

296 if (lempty($_POST["text_tempo_espera’])) {

297 if (% _POST['text tempo_espera’] < @) {

298 $ SESSION["erro’] = 'Tempo de espera invalido";
299 $this-»adicionar_stock();
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3@e
381
382
383
384
385
306
3e7
308
389
31e
311
312
313
314
315
316
317
318
319
328
321
322
323
324
325
326
327
328
329
33e
331
332
333
334
335
336
337
338
339
340
341
342
343
344
345
346
347
348
349
358
351
352
353
354
355
356
357
358
359

I

return;

¥

}

$dados = [
'"Referéncia’ => (trim($_POST[ 'text_referencia'])),
‘Designacdo’ => (trim($_POST[ 'text_designacaec'])),
'Descricdo’ =» (trim($ POST['text descricac'])),
"Quantidade’ => (trim{% POST[ 'text quantidade'])),
"Unidades’ => (trim(% POST['text unidades'])}),
"Localizacdo' =» (trim($_POST['text_localizacao'])),
"Preco’ =» (trim($ POST['text preco’'])),
"Fornecedor’ =»> (trim($_POST[ 'text_fornecedor'])),
'Desconte’ => (trim(% POST[ 'text desconto'])),
'Tempo de espera’ =»> (trim($ POST['text tempo_espera’])}),
"Categoria’ => (trim($_POST[ categorias'])),
"Fabricante’ =»> (trim($_POST[ 'text_fabricante'])),
'Stock minimo® => (trim{% POST['text stock minimo'])),
'Equipamento’ => (trim($_POST['text_equipamento’])),

15

$armazem->adicionar_stock();

Store::Layout([
"layouts/html_header’,
‘layouts/header’,
'stock_adicionado’,
'layouts/footer’,
"layouts/html_footer’

1, $dados);

return;

//Filtros stock

public function filtro_stock_minimo()

{

f/ verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

}

// Verifica o nivel do utilizador

if (!$_SESSION['Nivel de acesso’'] »3) {
Store::redirect();
return;

}

J/vai buscar dados do stock

$armazem = new armazem();

$produtos = $armazem-:rbuscar_stock_minimo();
$data = ["produtes’' =» $produtos];
// apresentacdo da pagina de consulta de stock
Store::layout([

"layouts/html_header’,

"layouts/header”,
"consultar stock’,
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360 'layouts/footer’,

361 ‘layouts/html_footer’,

362 1, $data);

363 }

364

365 [ ===========================================================
366 public function filtro_categoria_mecanica()

367 {

368 // verifica se existe um utilizador logado

369 if (!Store::clientelogado()) {

37@ Store::redirect();

371 return;

372 }

373

374 //vai buscar dados do stock

375 $categoria = 'mecanica’;

376 $armazem = new armazem();

377

378 $produtos = $armazem->buscar produtos categoria($categoria);
379

380 $data = ["produtos’ =» $produtos];

381

382 // apresentacdo da pagina de consulta de stock
383 Store::Layout([

384 "layouts/html_header"’,

385 "layouts/header’,

386 ‘consultar stock’,

387 "layouts/footer”,

388 ‘layouts/html_footer’,

389 1, $data);

398 }

391

392 [ ===========================================================
393

394

395 public function filtro_categoria_pneumatica()

396 {

397 // verifica se existe um utilizador logado

398 if (!Store::clientelogado()) {

399 Store::redirect();

498 return;

401 }

402

403 //vai buscar dados do stock

494 $categoria = 'pneumatica’;

485 $armazem = new armazem();

406

487 $produtos = $armazem->buscar produtos categoria($categoria);
488

409 $data = [ 'produtos’ =» $produtos];

41@

411 // apresentacdo da pagina de consulta de stock
412 Store::Layout([

413 "layouts/html_header"',

414 "layouts/header”,

415 ‘consultar stock’,

416 'layouts/footer’,

417 "layouts/html_ footer’,

418 1, %data);

419 }
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420
421
422
423
424
425
426
427
428
429
430
431
432
433
434
435
436
437
438
439
448
441
443
443
L42
445
446
447
448
449
458
451
452
453
454
455
456
457
458
459
460
461
462
463
464
465
466
467
468
469
478
471
472
473
474
475
476
4377
478
479

public function filtro_categoria_eletricidade()

{

// verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

}

//vai buscar dados do stock
$categoria = 'eletricidade’;
$armazem = new armazem();

$produtos = $armazem->buscar produtos categoria($categoria);
$data = ['produtos’ =» $produtos];

// apresentacdo da pagina de consulta de stock
Store::Layout([

"layouts/html_header’,

'layouts/header’,

‘consultar stock’,

"layouts/footer’,

'layouts/html_footer”,
1, %data);

public function filtro_categoria outra()

{

// wverifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

}

//vai buscar dados do stock
$categoria = 'outra';
$armazem = new armazem();

$produtos = $armazem->buscar_produtos categoria($categoria);
$data = [ produtos’ =» $produtos];

// apresentacdo da pagina de consulta de stock
Store::Layout([

"layouts/html_header’,

'layouts/header’,

‘consultar_stock’,

'layouts/footer’,

‘layouts/html_footer”,
1, $data);

public function filtro_categoria_canalizacao()

{

// wverifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
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480
481
482
483
484
485
486
487
488
489
4909
491
492
493
494
495
496
497
498
499
See
581
582
583
584
585
586
587
588
589
51e
511
512
513
514
515
516
517
518
519
520
521
522
523
524
525
526
527

return;

}

//vail buscar dados do stock
$categoria = 'canalizacao';
$armazem = new armazem();

$produtos = %$armazem->buscar_produtos_categoria($categoria);

$data = ["produtos’ => $produtos];

// apresentacdo da pagina de consulta de stock

Store::layout([
"layouts/html_header’,
"layouts/header”,
"consultar_stock’,
"layouts/footer”,
"layouts/html_footer’,

1, %data);

public function filtro_categoria_hidraulica()

// verifica se existe um utilizador logado
if (!Store::clientelogado()) {
Store::redirect();
return;

}

f/vai buscar dados do stock
$categoria = 'hidraulica’;
$armazem = new armazem();

$produtos = %$armazem->buscar_produtos_categoria($categoria);

$data = [ 'produtos’ => $produtos];

// apresentac3o da pagina de consulta de stock

Store::Layout([
"layouts/html_header’,
"layouts/header”,
"consultar_stock’,
"layouts/footer”,
"layouts/html_footer’,

1, $data);
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Cdbdigo da pégina web - ficheiro localizado em “Core/Models/clientes.php”:

1 <?php
2
3 namespace core\models;
4
5 use coreh\classes\Database;
6
7 class Clientes
8 {
9
le
11 [ [ ===========================================================
12 public function registar cliente()
13 {
14
15 // regista o nove cliente na base de dados
16 fbd = new Database();
17
18 // parametros
19 fparametros = [
20 ":nome' =>» trim($_POST['text_nome_completo']),
21 ‘:id* =»> trim(%_POST["text_id']),
22 ":email’ =»> strtolower(trim($ POST[ 'text email'])),
23 ":nivel acesso’ => trim($ POST[ 'text nivel acesso']),
24 ":telefone’' =»> trim($% _POST['text telefone']),
25 ":senha’ => password_hash(trim($_POST[ text_senha_1']),
PASSWORD_DEFAULT),
26 1;
27
28 $bd->insert("
29 INSERT INTO utilizador (
38 “id_utilizador”,
31 “nome” ,
32 “nivel acesso’,
33 Temail’,
34 “senha’,
35 “telefone’,
36 “created_at”,
37 “updated_at”,
38 “deleted_at”
39 ) WALUES (
48 :id,
41 Inome,
42 :nivel acesso,
43 email,
44 :senha,
45 :telefone,
46 NOW( ),
a7 NOW( ),
48 NULL
49 )
58 ", $parametros);
51
52
53 }
54
55
56
57 [[ ===========================================================
58 public function validar_login($id, $senha)
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59
be
bl
b2
B3
B4
65
b6
Be7
B8
69
78
71
72
73
74
75
76
77
78
79
8e
81
82
83
B84
85
86
87
88
89
98
91
92
93
94
95
96
97
98
99
1o
11
le2
183
le4
185
186
187
108
189
11e
111
112
113
114
115
116
117
118

// verificar se o login é valido
$parametros = [

":id' =»> $id
1;

$bd = new Database();

$resultados = $bd->select(”
SELECT * FROM utilizador
WHERE id_utilizador = :id

AND deleted_at IS NULL", $parametros);

if (count($resultados) != 1) {

// ndo existe usuario

return false;
} else {

f// temos usuario. Vamos ver a sua password

$id = $resultados[@];
f// wverificar a password

if (password_verify($senha, %$id-»senha)) {

// login valido
return $id;
} else {

// login invalido
return false;

}

public function buscar_dados_cliente($id)

{

fparametros = [
"id' =» $%id
15

$bd = new Database();
$resultados = $bd->select(”
SELECT
id utilizador,
nome,
email,
senha,
telefone,
nivel acesso
FROM utilizador
WHERE id_utilizador = :id
", $parametros);
return $resultados[@];

113



Politécnico de Coimbra | Instituto Superior de Engenharia de Coimbra

119

128
121
122
123
124
125
126
127
128
129
138
131
132
133
134
135
136
137
138
139
148
141
142
143
144
145
146
147
148
149
158
151
152
153
154
155
156
157
158
159
168
161
162
163
164
165
166
167
168
169
178
171
172
173
174
175
176
177

/

public function atualizar_dados cliente($id utilizador,
$nome_completo,$nivel acesso, %$email,$telefone)

{

J/ atualiza os dados do cliente na base

$parametros = [

:id cliente' =» $id utilizador,
":nome’' => $nome_completo,
":nivel acesso' =» %nivel acesso,

“remail’ => $email,

":telefone’ =» %$telefone

1;
$bd = new Database();
$bd->update(”

UPDATE utilizador
SET

id uwtilizador = :id_cliente,

nome = nome,

nivel_acesso = :nivel_acesso,

email = :email,

telefone = :telefone,

updated_at = NOW()
WHERE id_utilizador =
", $parametros);

:id_cliente

de dados

public function verificar_se existe id utilizador($id)

{

/
{

f/ verificar se existe um id com a mesma conta de cliente

$parametros = [
"id' => $id,
1;
$bd = new Database();
$resultados = $bd->»select(”
SELECT *
FROM utilizador
WHERE id_utilizador =:id
", $parametros);

if (count($resultados) != @) {
return true;

} else {
return false;

/ ===========s===z===========s===-==sssssss=ss=ssssssoss==s========

public function verificar_se email existe noutra_ conta($id cliente, %email)

/) verificar se existe a conta de email noutra conta de cliente

$parametros = [
":email’ =» $email,

":id_cliente’ => $id_cliente

1;
$bd = new Database();
$resultados = $bd-»select(”
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178
179
188
181
182
183
184
185
186
187
188
189
198
191
192
193
194
195
196

197
198
199
200
281
282
283
204
205
206
287
288
289
218
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
238
231
232
233

}
}
/] ===s==s=s=s=s=================================================
public function ver_se_senha_esta_correta(%id_cliente, $senha_atual)
{
// verifica se a senha atual estd correta (de acordo com o que esta na base
de dados)
$parametros = [
":id_cliente' => $id_cliente
15
$bd = new Database();
$senha_na _bd = $bd-»select(”
SELECT senha
FROM utilizador
WHERE id_utilizador= :id_cliente
", $parametros)[@]->senha;
// verificar se a senha corresponde 3 senha atualmente na bd
return password verify($senha_atual, $senha_na bd);
}
/] =====s=s=s=s=s==s======s====s==ss=ss==s=s=sssss=ss=sssss=ss=s=====
public function atualizar_a nova_senha($id cliente, $nova_senha)
{
J/ atualizacdo da senha do cliente
$parametros = [
":id cliente' =» $id cliente,
":nova_senha' =» password_hash(%$nova_senha, PASSWORD DEFAULT)
1;
$bd = new Database();
$bd->update(”
UPDATE utilizador
SET
senha = :nova_senha,
updated_at = NOW()
WHERE id wtilizador = :id_cliente
", $parametros);
¥

SELECT id_cliente
FROM utilizador
WHERE id _cliente <> :id_cliente
AND email = :email
", $parametros);

if (count($resultados) != @) {
return true;

} else {
return false;
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Cddigo da pagina web - ficheiro localizado em “Core/Controllers/Manutencao_m.php”:
1 <?php

namespace core\models;

2
3
il
5 use core\classes\Database;
6 use core\classes\5tore;

7

8

class Manutencaoc_m

91
1@ [/ ======s=s=============s=s====================================
11 public function stock utilizado ot(%id ordem trabalhos)
12 {
13
14 // buscar todas as informacdes na base de dados
15 $bd = new Database();
16 $resultados = $bd-»select(”
17 SELECT * FROM "“stock_utilizado®
18 WHERE
“stock_utilizado® . gerar_ordem_trabalhos id gerar_ordem_trabalhos™ LIKE
"$id_ordem_trabalhos® AND "“stock_utilizade™ . referencia” != """ ");
19 return $resultados;
20
21 }
22 [/ ===========================================================
23 public function detalhe ot unica($id ordem trabalhos)
24 {
25
26
27 J// buscar todas as informacdes na base de dados
28 $bd = new Database();
29 $resultados = $bd->select(”
30 SELECT * FROM "ordem_trabalhos”
31 INNER JOIN “wtilizador®™ ON
“ordem_trabalhos’ . utilizador id utilizador ="wtilizador’ . id utilizador”
32 INNER JOIN "“gerar_ordem_trabalhos™ ON

“ordem_trabalhos” . gerar_ordem_trabalhos id gerar_ordem_trabalhosl ="gerar_ordem_tra
balhos™ . id_gerar_ordem_trabalhos”

33 WHERE ~ordem trabalhos® . id ordem_ trabalhos® LIKE '$id ordem trabalhos' ™);
34 return $resultados;
35 }
36 [/ ============s==============================================
37
38 public function detalhe_ordem_trabalhos()
39 {
48 // buscar todas as informacdes dos produtos da base de dados
41
42 $bd = new Database();
43 $resultados = $bd->select(”
a4 SELECT * FROM "ordem_trabalhos”
45 INNER JOIN “wutilizador™ ON
“ordem_trabalhos™ . utilizador_id utilizador ="utilizador’ . id_utilizador”
46 INNER JOIN ~gerar_ordem_trabalhos™ ON

“ordem_trabalhos’ . gerar_ordem_trabalhos_id_gerar_ordem_trabalhosl =" gerar_ordem_tra
balhos™. id_gerar_ordem_trabalhos”

a7 WHERE ~ordem trabalhos® . id ordem trabalhos™ ");
48 return $resultados;

419 }

5@

51 [/ ======s=s=============s=s====================================
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52 public function inserir_dados_OT_material(%referencia)

53 {

54 $dados = $_SESSION[ "detalhe_pedido_manutencao’];

55

56 $id ordem trabalhos = $dados[@]-»>id_gerar_ordem_ trabalhos;
57 // parametros

58

59

68 $parametros = [

61 ":referencia’ =» %referencia['referencia'],

62 ‘:quantidade’ =»> $referencia['quantidade'],

63 ":id_ordem trabalhos' => $id ordem trabalhos

64 1;;

65

66 $bd = new Database();

67 return $bd->insert("

68

69 INSERT INTO "“stock_utilizado™ (

76 “id_stock utilizado® ,

71 "gerar_ordem_trabalhos_id_gerar_ordem_trabalhos’,

72 “referencia’,

73 "quantidade’,

74 “inserted_at’

75 )

76 VALUES ('@°,

77 :id_ordem_trabalhos,

78 :referencia,

79 :quantidade,

80 NOW( )

81 1", $parametros);

82 }

83

84 J R e et
85 public function inserir_dados_OT()

86 {

87 $dados = $ SESSION[ 'detalhe pedido manutencao'];

88

89

98 $id gerar_ordem_trabalhos = $dados[@]->id gerar_ordem_trabalhos;
91 // parametros

92

93 $parametros = [

94 ":procedimento’ => (trim($ POST['text procedimento'])),
a5 ":sugestoes’ =» (trim($ POST['text sugestoes'])),

96 ":material sem stock' => (trim($% _POST['text material sem stock'])),
a7 ":estado" => (trim($% POST['estadosl'])),

98 ":id utilizador' =»> (§ SESSION['cliente']),

99 ":id_gerar_ordem_trabalhos' => $id gerar_ordem_trabalhos
160 1;

181

182

183 $bd = new Database();

184

185

186 return $bd->insert("

187

188 INSERT INTO "ordem_trabalhos™ (" id_ordem_trabalhos™,

189 ‘utilizador_id_utilizador’,

118 "gerar_ordem_trabalhos_id_gerar_ordem_trabalhosl",

111 "procedimentos”,
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112
113
114
115
116
117
118
119
128
121
122
123
124
125
126
127
128
129
13@
131
132
133
134
135
136
137
138
139
148

141

142
143
144
145
146
147
148
143
158

151
152
153
154
155
156
157
158
159

168
161
162
163
164
165

1

“sugestoes’,
"material sem stock”,
“estado”,
“inserted_at’,
‘updated_at”,
“deleted_at’)
VALUES (@',
1id_utilizador,
:id_gerar_ordem_trabalhos,
:procedimento,
isugestoes,
:material sem_stock,
restado,
NOW(),
NOW(),
NULL)", $parametros);

public function detalhe pedido manutencac($id gerar_ordem_trabalhos)

{

// buscar todas as informacdes na base de dados
$bd = new Database();

$resultados = $bd->select(”

SELECT * FROM ~gerar_ordem_trabalhos™ INNER JOIN
‘utilizador™ ON

“gerar_ordem_trabalhos” . utilizador id utilizador ="utilizadeor’ . id utilizador”

WHERE ~gerar_ordem_trabalhos™. id_gerar_ordem_trabalhos™ LIKE

'$id_gerar_ordem_trabalhos' ");

return $resultados;

public function buscar_estado_funcionamento($estado)

{

$bd = new Database();
return $bd-»select(”
SELECT * FROM "“gerar_ordem_trabalhos™ INNER JOIN “wutilizador®™ ON

“gerar_ordem_trabalhos™ . utilizador_id_utilizador = utilizador . id_utilizador”
WHERE ~gerar_ordem_trabalhos” . estado equipamento”™ LIKE ‘$estado’

public function buscar urgencia($urgencia)

{

$bd = new Database();
return $bd->select(”
SELECT * FROM "“gerar_ordem_trabalhos™ INNER JOIN “wutilizador™ ON

“gerar_ordem_trabalhos™ . utilizador_id_utilizador = utilizador . id_utilizador”
WHERE ~gerar_ordem_trabalhos” . urgencia® LIKE "$urgencia’

I

");

public function lista_pedidos_manutencao()

{

// buscar todas as informacdes dos produtos da base de dados
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166 $bd = new Database();

167 f$resultados = $bd->select(”

168 SELECT * FROM ~gerar_ordem_trabalhos”

169 INNER JOIN “utilizador™ ON
“gerar_ordem_trabalhos® . utilizador_id _utilizador®="utilizador” . id_utilizador”

178 ");

171 return $resultados;

172 }

173

174

175 [ ===========================================================

176 public function adicionar_pedido_manutencao_corretiva()

177 {

178

179 // parametros

188 fparametros = [

181 "equipamento’ => (trim($ POST['text equipamento'])),

182 ‘urgencia' => (trim(%$_POST['urgencias'])),

183 "codigo _obra' =»> (trim($ POST['text codigo obra'])),

184 "estado’ =» (trim($ POST[ estados'])),

185 "descricac’ =» (trim($ _POST['text descricao'])),

186 "id utilizador' =» (% SESSION['cliente’])

187

188 1;

189

198

191 fbd = new Database();

192

193

194 return $bd->insert(”

195

196 INSERT INTO "“gerar_ordem_trabalhos™ ("id_gerar_ordem_trabalhos™,

197 ‘utilizador id utilizador™,

198 “codigo_obra’,

199 “id_obra”,

2088 “equipamento’,

281 “urgencia’,

202 “estado_equipamento”,

283 “descricao’,

204 “inserted_at”,

285 “updated_at’,

286 “deleted at™)

207 VALUES ("e",

208 :id utilizador,

289 :codigo obra,

21@e ‘[value-4]",

211 :equipamento,

212 :urgencia,

213 :estado,

214 :descricao,

215 NOW(),

216 NOW( ),

217 NULL)", $parametros);

218 }

219 }

228
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Models/armazem.php”:

00 = LN W b e

23
24
25
26
27
28
29
3e
31
32
33
34
35
36
37
38
39
48
11
42
43
44
45
46
a7
48
49
5@
51
52
53
54
55
56
57
58

<?php
namespace core\models;

use corel\classes\Database;

class armazem

{

public function lista produtos utilizados()

{
// buscar todas as informacdes dos produtos da base de dados
$bd = new Database();
$resultados = $bd-»select(”
SELECT * FROM "“stock utilizade™ where” referencia™ != *'");
return $resultados;

public function buscar_stock_minimo()

{

// buscar todas as informac¢des dos produtos com stock minimo da base de
dados

$bd = new Database();

$resultados = $bd-»select(”

SELECT

id stock,

referencia,

designacao,

descricao,

quantidade,

unidade,

localizacao,

preco,

fornecedor,

desconto,

tempo_espera,

categoria,

fabricante,

equipamento,

stock _minimo,

created_at,

updated_at,

deleted at

FROM stock WHERE quantidade<=stock minime"};

return $resultados;

public function atualizar_dados_produto()

{

// parametros
$parametros = [

":designacao” => (trim($_POST['text_designacao'])),

120



Automacéo da gestao da manutencdo de um sistema industrial

59
(15
61
62
63
64
65
66
67
68
69
7e
71
72
73
74
75
76
77
78
79
ge
81
82
83
84
85
86
87
a8
89
ge
91
92
93
94
95
96
97
98
99
lee
181
182
183
le4
185
106
187
les8
19
11e
111
112
113
114
115
116
117
118

"rdescricac’ =»> (trim(3%_POST[ 'text_descricao'])),
":quantidade’ => (trim($ POST['text quantidade'])),

":unidade’ =»> (trim($_POST['text_unidades'])),

":localizacao’ =» (trim(3$_POST[ 'text_localizacao'])),

":preco’ =» (trim(%_POST['text preco'])),

":fornecedor' => (trim($_POST['text_fornecedor'])),
":desconto’ => (trim($ POST['text descontc'])),
"rtempo_espera’ => (trim($ POST['text tempo espera‘])),

:categoria’ => (trim($_POST['categorias'])),

":fabricante' => (trim($ POST[ text fabricante'])),
"rstock_minimo® => (trim($_POST[ "text_stock_minimo*])),
":equipamento’ =»> (trim(% POST['text equipamento'])),
":referencia’ => (trim($_POST['text_referencia']))

1;
$bd = new Database();

$bd->update(”
UPDATE stock SET
“designacao”=:designacao,
“descricao’ =:descricao,
“quantidade” =:quantidade,
“unidade’ =:unidade,
“localizacao =:localizacao,
‘preco’ =:preco,
“fornecedor” =:fornecedor,
“desconto’=:desconto,
“tempo_espera’ =:tempo_espera,
“categoria’ =:categoria,
“fabricante =:fabricante,
“equipamento’ =:equipamento,
“stock_minime =:stock_minimo,
updated_at = NOW()
WHERE referencia = :referencia™, $parametros);

public function buscar produto($referencia)

{

fparametros = [
‘referencia’ => %referencia

1;

// buscar todas as informa¢des dos produtos da base de dados

$bd = new Database();
$resultados = $bd-»select(”
SELECT

id_stock,

referencia,
designacao,
descricao,
quantidade,

unidade,

localizacao,

preco,

fornecedor,

desconto,
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119
128
121
122
123
124
125
126
127
128
129
138
131
132
133
134
135
136
137
138
139
148
141
142
143
144
145
146
147
148
149
158
151
152
153
154
155
156
157
158
159
lee@
lel
162
163
led
165
166
1e7
168
169
178
171
172
173
174
175
176
177
178

I

tempo_espera,

categoria,

fabricante,

equipamento,

stock_minimo,

created_at,

updated_at,

deleted at

FROM stock WHERE referencia=:referencia”, $parametros);
return $resultados;

public function lista produtos()

{

// buscar todas as informacdes dos produtos da base de dados
$bd = new Database();
$resultados = $bd-»select(”
SELECT

id_stock,

referencia,
designacao,
descricao,
quantidade,

unidade,

localizacao,

preco,

fornecedor,

desconto,
tempo_espera,
categoria,
fabricante,
equipamento,
stock_minimo,
created_at,
updated_at,
deleted_at

FROM stock™);

return $resultados;

public function lista_produtos_disponiveis($categoria)

{

// buscar todas as informacbes dos produtos da base de dados
$bd = new Database();

// buscar a lista de categorias da loja
$categorias = $this->lista_categorias();

$sql = "SELECT * FROM produtos ";
$sql .= "WHERE visivel = 1 ";

if (in_array($categoria, $categorias)) {
%$sql .= "AND categoria = '$categoria’”;

}

$produtos = $bd->select($sql);
return $produtos;
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179 Jf ssmmmmmmmmmmeee e
180 public function lista categorias()

181 {

182

183 // devolve a lista de categorias existentes na base de dados
184 $bd = new Database();

185 $resultados = $bd-»select("SELECT DISTINCT categoria FROM produtos™);
186 $categorias = [];

187 foreach ($resultados as $resultado) {

188 array_push(%categorias, $resultado->categoria);

189 }

198 return $categorias;

191 }

192

193 /[ ==============s===========s================================
194 public function verificar_stock{$referencia)

195 {

196

197 $bd = new Database();

198 $parametros = [

199 ":referencia' => %referencia

200 1;

201 $resultados = $bd->select(”

282 SELECT * FROM stock

283 WHERE referencia = :referencia

204 ", $parametros);

285

206 if (count(%resultados) != @) {

287 return true;

288 } else {

289 return false;

210 }

211 }

212

213

214

215 J] mmmmmmmm e e
216 public function buscar_produtos_por_ids($ids)

217 {

218

219 $bd = new Database();

220 return $bd-sselect(”

221 SELECT * FROM produtos

222 WHERE id produto IN ($ids)

223 OF

224 }

225 public function buscar_produtos_categoria($categoria)

226 {

227

228 $bd = new Database();

229 return $bd->select(”

230 SELECT * FROM stock WHERE categoria LIKE "$categoria’

231 ¥

232 }

233 /[ ==============s===========s================================
234 public function adicionar_stock()

235 {

236

237 // parametros

238

123



Politécnico de Coimbra | Instituto Superior de Engenharia de Coimbra

239
248
241
242
243
244
245
246
247
248
249
258
251
252
253
254
255
256
257
258
259
268
261
262
263
264
265
266
267
268
269
27@e
271
272
273
274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
29@
291
292
293
294
295
296
297
298

$parametros = [

1;

‘id_stock' => ("0"),

":referencia’ =»> (trim($% POST['text referencia'])),
":rdesignacac’ => (trim($_POST['text_designacao'])),
":descricao’ => (trim(% _POST['text descricac'])),
":rquantidade’ => (trim($ POST['text quantidade])),
“:unidade’ => (trim(%_POST[ text_unidades'])),
":localizacaoc’ => (trim(%_POST[ "text localizacao'])),
":preco’ => (trim($_POST['text_preco'])),
":fornecedor' => (trim($ POST['text fornecedor'])),
":desconto’ => (trim(%_POST[ text_desconto’'])),
":tempo_espera’ =» (trim($_POST[ text_tempo_espera’])),
":categoria’ =» (trim($_POST['categorias'])),
":fabricante' => (trim($% POST['text fabricante'])),
"stock_minimo' => (trim($_POST[ 'text stock minimo'])),
‘equipamento’ =» (trim($_POST['text_equipamento’])),

$bd = new Database();

return $bd->insert("”

INSERT INTO stock(id stock,
referencia,
designacao,
descricao,
quantidade,
unidade,
localizacao,
preco,
fornecedor,
desconto,
tempo_espera,
categoria,
fabricante,
equipamento,
stock_minimo,
created_at,
updated_at,
deleted_at)
VALUES (:id_stock,
:referencia,
:designacao,
:descricao,
rquantidade,
:unidade,
:localizacao,
1preco,
:fornecedor,
:desconto,
:tempo_espera,
:categoria,
:fabricante,
:equipamento,
:stock_minimo,
NOW(),
NOW(),
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299

300 }
301 }

302

NULL) ", $parametros);
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/Layouts/Header.php”:

1 <?php
2
3 use core\classes\S5tore;
4
5 2>
6 <!--<div class="container-fluid navegacao™>» -->
7 <div class="container-fluid bg-dark text-white">
8 <div class="row":>
9 <div class="col-&6 p-">
18 <a href="?a=inicio"” style="text-decoration:none”>
11 <font color=white>
12 <h3>MESA CERAMICS</h3>
13 </font>
14 <fa>
15
16 <fdiv>
17 <div class="col-6 text-end ">
18
19
20
21 <!-- verifica se existe cliente na sessao -->»
22 <?php if (Store::clientelogado()) : ?»
23 <?php if (% _SESSION['Nivel de acesso'] < 2) : ?»
24 <a href="?a=novo_cliente"” class="nav-item">Criar conta</a>
25 <a href="?a=perfil” style="text-decoration:none"”>
26 <font color=white»<i class="fas fa-user"></fi» <?=
$ SESSION[ "nome’] ?></font>
27 <font color=white:
28 <h6>ID: <?= $_SESSION[ ‘cliente'] ?»</h6>
29 </font>
3e <fa>
31 <a href="?a=logout” class="nav-item"><i class="fas fa-sign-out-alt">
<fir<far
32
33 <?php else : 2>
34
35 <a href="?a=perfil” style="text-decoration:none”>
36 <font color=white>«<i class="fas fa-user"»</i>» <?=
$_SESSION[ "‘nome"] ?»</font>
37 <font color=white>
38 <h6>ID: <?= §_SESSION['cliente'] ?»</h6>
39 </font>
40 <fa>
41 <a href="?a=logout” class="nav-item”"»<i class="fas fa-sign-out-
alt"»</fix<fa»
42 <?php endif; ?>
43 <?php else : 2>
44 <a href="?a=login"” class="nav-item”>
45 <h4>Login</hd>
46 <fax
47
48 <?php endif; ?>
49
5e <fdiv>
51 </div>
52 <fdiv>
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Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/Layouts/html_footer.php”:

1

2 <script src="assets/js/bootstrap.bundle.min.js"></script>

3 <script src="assets/js/axios.min.js"»<¢/script>

4 <script src="assets/js/app.js"»</script>

5

6 </body>

7 </html>

Cadigo da pagina web - ficheiro localizado

“Core/Views/Layouts/html_header.php”:

[~ <= I« YRy R R N Iy N Ry ey

=

12

13
14
15

<!DOCTYPE html>
<html lang="en">»
<head>
<meta charset="UTF-8">
<meta name="viewport"” content="width=device-width, initial-scale=1.8">
<title><?= APP_NAME . " ' . APP_VERSION ?></title>
<link rel="stylesheet" href="assets/css/bootstrap.min.css">»
<link rel="stylesheet"” href="assets/css/all.min.css">
<link rel="stylesheet" href="assets/css/app.css">
<link rel="stylesheet" type="text/css"
href="assets/datatables/datatables.min.css" />
<script type="text/javascript” src="assets/js/jquery.min.js"></script>
<script type="text/javascript” src="assets/datatables/datatables.min.js">
<f/script>
</head>
<body>

em
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Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/Layouts/menu.php”:

[ R W

27
28
29
3e
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
438
49
5@
51
52
53

<div class="mt-3">
<p>

<button class="btn btn-secondary " type="button"” data-bs-toggle="collapse” data-
bs-target="#multiCollapseExample2"” aria-expanded="false" aria-
controls="multiCollapseExample2”><h5> <i «class="fas fa-tools"></i> Ped.
Manutencdo</h5»</button>

</p>
<div class="row">

<div class="col">
<div class="collapse multi-collapse"” id="multiCollapseExample2"”:>
<div class="mb-3">
<a href="?a=pedido_manutencac” style="text-decoration:none”>
<font color=white>»
<h6>»<i class="fas fa-plus”"»</i> Adicionar novo pedido</h6>
</font>
<fa>
<fdiv>
<fdiv>
<fdiv>
<fdiv>
<fdiv>
<div class="row">»

<div class="col">»
<div class="collapse multi-collapse"” id="multiCollapseExample2”>
<div class="mb-3">»
<a href="?a=consultar_pedido _manutencao” style="text-
decoration:none”>

<font color=white>
<hb»<i class="fas fa-search”></i> Consultar pedidos</h6>
</font>
<fa>
<fdivs
<fdiv>
<fdiv>
<fdiv>
<div class="row">»

<div class="col">
<div class="collapse multi-collapse” id="multiCollapseExample2”>
<div class="mb-3">
<a href="?a=consultar_ot" style="text-decoration:none">
<font color=white:
<hbr»<i class="fas fa-search"></i> Consultar OT</hb>
<ffont>
<fa>r
<fdiv>
<fdiv>
<fdiv>
</div>
<p>
<button class="btn btn-secondary " type="button"” data-bs-toggle="collapse” data-

bs-target="#multiCollapseExample2” aria-expanded="false" aria-
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controls="multiCollapseExample2”><h5> <i class="fas fa-boxes"><¢/i> Armazem</h5>
</button>

54

55 </p>

56

57

58 <?php if ($_SESSION['Nivel de acesso']<2) : ?>

59

60

61 <div class="row">

62 <div class="col">»

63 <div class="collapse multi-collapse” id="multiCollapseExample2”>

64 <div class="mb-3">

65 <a href="?a=adicionar_stock" style="text-decoration:none”>

66 <font color=white>

67 <h6><i class="fas fa-plus"»></i> Adicionar novo
produto</h6>

68 </font>

69 <fa»

ie < fdiv>

71 </div>

72 </fdiv>

73

T4 <« fdiv>

75 «<div class="row">

76 <div class="col">»

77 <div class="collapse multi-collapse” id="multiCollapseExample2”>

78 <div class="mb-3">»

79 <a href="?a=consultar_stock" style="text-decoration:none”>

80 <font color=white>

81 ¢hb>»<i class="fas fa-search”»></i> Consultar stock</h6>

82 </font>

a3 <fa»

84 < fdiv>

85 </div>

86 <fdiv>

87

88 <¢/div>

89 «<div class="row">

98 <div class="col">»

91 <div class="collapse multi-collapse” id="multiCollapseExample2">

92 <div class="mb-3"»>

93 <a href="?a=consultar_stock_utilizado" style="text-decoration:none”:>

94 <font color=white>

95 ¢hb>»<i class="fas fa-search”»></i> Consultar stock
utilizado</hG>

96 </font>

97 <fa>

98 < fdiv>

99 </div>

108 </fdiv>

101

102 </div>

103

184 <?php else : 2>

185 <div class="row">

186 <div class="col">»

1a7 <div class="collapse multi-collapse” id="multiCollapseExample2”>

108 <div class="mb-3">»

189 <a href="?a=consultar_stock" style="text-decoration:none”>
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118 <font color=white:
111 <h6»<i class="fas fa-search"></i> Consultar stock</hG»
112 </font>

113 <fa>

114 <fdiv>

115 <fdiv>

116 <fdiv>

117

118 </div>

119

128 <?php endif; ?>
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Cdbdigo da pégina web - ficheiro localizado em “Core/Views/dados_ot_unica.php”:

1 <?php
2
3 use core\classes\5tore;
4
5 2>
6
7
8
9 <div class="container-fluid">
1@ <div class="row mt-3">
11
12 <div class="col-md-2 bg-secondary text-white">
13 <?php include( DIR__ . '/layouts/menu.php') 2>
14 <fdiv>
15
16 <div class="col-md-18">
17
18 <h3 class="text-center”>0rdem de trabalho</h3>
19
20 <h5 class="text-center”>Dados do pedido de manutencao</h5>
21
22 <l-- apresenta a tabela de produtos -->
23 <table class="table table-sm" id="tabela-produtos”:>
24 <thead class="table-dark”>
25 <tr>
26 <th»ID ordem trabalhos</th>
27 <th>Equipamento</th>
28 <th>Cédigo de obra </th>
29 <th>Urgéncia</th>
38 <th>Estado equipamento</th>
31 <th»Utilizador</th>
32 </tr>
33 </thead>
34
35 <tbody>
36
37 <?php foreach ($dados as $dado) : 2>
38 <tr>
39 <td»<?= $dado->id_ordem_trabalhos ?></td>
48 <td»<?= %$dado-requipamento ?></td>
41 <td»<?= %$dado->codigo_cbra ?»</td>
42 ctd»<?= $dado->urgencia ?></td>
43 <td»<?= %$dado-restado_equipamento ?></td>
44 <td><?= $dado->nome 2>¢/td>
45 <ftr>
46 <?php endforeach; 2>
a7 </tbody>
48 </table>
49
5e <!-- apresenta a tabela de produtos --»>
51 <table class="table table-sm" id="tabela-produtos"”>
52 <thead class="table-dark”>
53 <tr>
54 <th»Inserido</th>
55 <th*Descricdo</th>
56
57 </tr>
58 <fthead>
59
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b
bl
b2
B3
b4
b5
b6
67
b8
B9
7@
71
72
73
74
75
76
77
78
79
8@
81
B2
83
B84
85
86
87
88
B89
9@
91
92
93
94
95
96
97
98
99
lee
le1
102
183
le4
185
106
17
1e8
189
11@
111
112
113
114
115
116
117
118
113

<tbody>

<?php foreach ($dados as $dado) : 2?3
<tr>»
<td»<?= $dado->inserted_at ?>¢/td>
<td>»<?= %dado->descricao ?»<¢/td>

<ftr>»
<?php endforeach; 2>
</tbody>
</table>

<h5 class="text-center”:*Relatdrio da OT</h5:>
¢<!-- apresenta a tabela -->
<table class="table table-sm" id="tabela-produtos”>
<thead class="table-dark">
<tr»
<th>*Procedimento</th>
<th»>Sugestdes</th>

<ftr>
</thead>

<tbody>

<?php foreach ($dados as $dado) : 2>
<tr>
<td»<?= $dado->procedimentos ?></td>
<td»<?= $dado->sugestoes ?>¢/td>

</tr>
<?php endforeach; 2>
</tbody>
¢</table>
<div class="mb-5">»

<!-- apresenta a tabela --»
<table class="table table-sm"” id="tabela-produtos”>
<thead class="table-dark">
<tr>
<th»Estado</th>
<th»Material sem stock</th>

<ftr>
</thead>»

<tbody>

<?php foreach ($dados as $dado) : ?»
<tr>
<td><?= $dado-restado ?></td>
<td»<?= $dado-»material_sem_stock ?></td>

</tr>
<?php endforeach; 2>
</tbody>
</table>
<div class="container-fluid":
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120 <l-- apresenta a tabela -->»

121 <table class="table table-sm” id="tabela-stock-
utilizado”>

122 <thead class="table-dark">»

123 <tr>

124 <th>Referéncia</th>

125 <th>Quantidade</th>

126

127 <ftr>

128 </thead>

129

138 <tbody>

131

132 <?php foreach ($dadosl as $dado) : 2>

133 <tr>»

134 <td»><?= %dado->referencia ?»></td>

135 ¢td>»<?= $dado->rquantidade ?></td>

136

137 <ftr>

138 <?php endforeach; 2>

139 </tbody>»

140 </table>

141

142 <fdiv>

143 <fdiv>

144 </div>

145 </fdiv>

146 </div>

147

148

149

158 <script>

151 %$(document).ready(function() {

152 %('#tabela-stock-utilizado').DataTable({

153 language: {

154 "decimal™: ",

155 "emptyTable”: "No data available in table",

156 "info": "Mostrando pagina _PAGE_ de um total de _PAGES ",

157 "infoEmpty™: "N3o existem encomendas disponiveis™,

158 "infoFiltered”: "(Filtrado de um total de _MAX_ encomendas)”,

159 "infoPostFix": "",

168 "thousands™: ",",

161 "lengthMenu”: "Apresenta _MENU_ produtos por pagina”,

162 "loadingRecords": “"Carregando...”,

163 "processing”: "Processando...”,

164 "search”: "Procurar:",

165 "zeroRecords™: "Nao foram encontrados produtos”,

166 "paginate”: {

167 "first”: "Primeira”,

168 *last": *Ultima",

169 "next": "Seguinte”,

178 "previous”: "Anterior”

171 ts

172 "aria": {

173 "sortlAscending”: ": ativar para ordenar a coluna de forma
ascendente”,

174 "sortDescending”: ": ativar para ordenar a coluna de forma
descendente”

175 }

176 1

177 1

178 13K
179 </script>
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Cddigo

da pagina web - ficheiro localizado

“Core/Views/dados_pedido_manutencao.php”:

1
2
3
4
5 ?»
6
7
8

use core\classes\Store;

9 <div class="container-fluid">

1@
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
38
31
32
33
34
35
36
37
38
39
48
41
42
43
44
45
46
a7
48
49
58
51
52
53
54
55
56
57
58
59

<div class="row mt-3">

<div class="col-md-2 bg-secondary text-white":»
<?php include(_DIR__ . '/layouts/menu.php') 2>
<fdiv>

<div class="col-md-18">
<h3 class="text-center”>Dados do pedido de manutencdo</h3>

¢l-- apresenta a tabela de produtos -->
<table class="table table-sm" id="tabela-produtos">
<thead class="table-dark">
<tr>
<th>ID pedido de manutencdo</th>
<th>Equipamento</th>
<th»>Coédigo de obra </th>
<th>Urgéncia</th>
<th>Estado equipamento</th>
<thr»Utilizador</th>»
<ftr>
</thead>

<tbody>

<?php foreach ($dados as $dado) : ?»
<tr>

<td»<?= $dado-»>id_gerar_ordem_trabalhos ?></td>
<td»<?= $dado-requipamento ?></td>
<td»<?= $dado->»codigo _obra ?></td>
<td»<?= $dado->urgencia ?></td>
<td»<?= %$dado-restado_equipamento 2?></td>
<td><?= $dado->nome ?></td>

<ftr>
<?php endforeach; 2>
</tbody>
</table>
¢l-- apresenta a tabela de produtos -->

<table class="table table-sm" id="tabela-produtos”:>
<thead class="table-dark">
<tr>
<th»Inserido</th>
<th*Descricdo</th>

<ftr>
</thead>

<tbody>

<?php foreach ($dados as $dado) : ?»

em
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68 <tr>

61 <td»<?= $dado->inserted_at ?»</td>

62 <td><?= $dado->descricac ?></td>

63

64 </tr>

65 <?php endforeach; 2>

66 </tbhody>

67 </table>»

68

69

78

71

72

73 <div class="col text-center”>»

74

75 <div class="container espaco-fundo™>»

76

77 <?php if ($_SESSION[ Nivel de acesso'] < 3) : 2>

78 <a href="?a=pedido_manutencao” class="btn btn-primary m-1">
<i class="fas fa-plus"></i> Adicionar novo pedido</a>

79 <a href="?a=consultar_pedido_manutencao” class="btn btn-
primary m-1"><i class="fas fa-search"></i> Consultar pedidos</a>

8e <a href="?a=ordem_trabalhos_corretiva" class="btn btn-
primary m-1">Resolver</a>

81 <?php else : 2>

82 <a href="?a=pedido_manutencao” class="btn btn-primary m-1":>
<i class="fas fa-plus"></i> Adicionar novo pedido</a>

83 <a href="?a=consultar_pedido_manutencao” class="btn btn-
primary m-1"><i class="fas fa-search"></i> Consultar pedidos</a>

84 <?php endif; 2>

85

86 <fdiv>

87 <fdiv>

88

89 </div>

98

91

92 <fdiv>

93 </div>
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Cddigo da
“Core/Views/dados_produto_stock.php”:

[=- TR = RV R S WN O N Iy ey

Wl bl L R R R R R R R R R RS R R R 2
Bow kb @000 s W Bk @000 s W @D

[*¥]
Wi

36

37
38
39

48
41
42
43
44
45
46
47
48
49
58
51
52
53
54
55

<?php

pagina web - ficheiro

use corelclasses\Store;

2>

<div class="container-fluid">

<div class

<div ¢
<?
<fdiv>

<div ¢
<h3 ¢l
<t

="row mt-3">

lass="col-md-2 bg-secondary text-white"»
php include( DIR . "/layouts/menu.php') ?>
lass="col-md-18">

ass="text-center">Dados do produto</h3>
able class="table table-striped”>

<?php foreach ($dados as $key => $value)
<tr>

2>

<td class="text-end"” width="48%"><?= $key ?>:</td>
<td width="608%"><strong><?= $value ?></strong></td>

<ftr>
<?php endforeach; 2>

</table>»

<div ¢
<d

class="fas fa-

class="fas fa-

class="fas fa-

class="fas fa-

lass="container espaco-fundo”>
iv class="row my-3">
<div class="col text-center">

<?php if (%_SESSION["Nivel de acesso’]<2) :

<a href="?a=adicionar_stock” class="btn
plus”»</i> Adicionar novo produto</a>

<a href="?a=consultar_stock” class="btn
search™»</i» Consultar stock«</a>

<a href="?a=atualizar_stock” class="btn
search™»</i» Atualizar stock</a>»

<?php else : ?>

<a href="?a=consultar_stock” class="

search”»</i» Consultar stock«</a>

<?php endif; 2>

</
<fdiv>
<fdiv>

<fdiv>
<fdiv>

<fdivey
div>

2>
btn-primary m-1"

btn-primary m-1"

btn-primary m-1"

btn btn-primary

localizado

m-1"»<i

em

136



Automacéo da gestao da manutencdo de um sistema industrial

Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/inicio_logado.php”:

1 <div class="container-fluid ">

2 <div class="row mt-8">

3

4 <div class="col-md-2 bg-secondary text-white">»

5 <?php include(_ DIR__ . '/layouts/menu.php") 2>
6 <fdiv>

7

8 <div class="col-md-18 ">

9 <img src="assets/images/pagina_inicial/inicio.jpg" class="img-fluid">
1@ <fdiv>

11

12 <fdiv>

13 </div>

14

15

Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/inicio.php”:

1 <?php

2

3 use corel\classes\Store;

4 2>

5

6

7

8 <!-- verifica se existe cliente na sessao -->
9 <?php if (Store::clientelogado()) : ?»
1e <div class="container-fluid">
11 <div class="row mt-3">
12
13 <div class="col-md-2">
14 <?php include( DIR . "/layouts/menu.php") ?>
15 <fdiv>
16
17 <div class="col-md-18">
18 [CONTEUDO]
19 <fdiv>
28
21 <Sdiv>
22 <fdiv>
23
24 <?php else : ?>
25 <div class="col-sm-14 col-14 p-14">
26
27 <div class="text-center">
28 <img src="assets/images/pagina_inicial/inicio.jpg" class="img-fluid">
29
38 <fdiv>
31 <fdiv>
32

33 <?php endif; ?>
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Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/login_frm.php”:

1 <div class="container":>

2 <div class="row my-5">

3 <div class="col-sm-4 offset-sm-4">

4

5 <div>»

6 <h3 class="text-center”»>LOGIN</h3>

7

8 <form action="?a=login_submit” method="post">

9

1@ <div class="my-3">

11 ¢<label>Nimero de identificacdo</label>

12 <input type="text" name="text_id" placeholder="ID" required
class="form-control">

13 <fdiv>

14

15 <div class="my-3">»

16 ¢<label>Senha:</label>

17 <input type="password” name="text_senha" placeholder="5enha”
required class="form-control”>

18 </div>

19

208 <div class="my-3 text-center">

21 <input type="submit"” walue="Entrar” class="btn btn-primary”>

22 <fdiv>

23

24 <fform>

25

26 <?php if(isset($ _SESSION['erro'])): 2>

27 <div class="alert alert-danger text-center”:

28 <?= $_SESSION['erro’] 2»

29 <?php unset($_SESSION['erro']); ?»

3e <fdiv>

31 <?php endif; ?>

32

33 <fdiv>

34

35 <f/div>

36 <fdiv>

37 </div>
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/loja.php”:

21
22
23
24
25

26
27
28
29
3@

31
32
33
34
35
36

37
38
39
48
41

42
43
44
45
46

a7
48
49
50
51
52

<?php

2>

¢div class="container-fluid ">

<div class="

"row mt-8">

<div class="col-md-2 bg-secondary text-white">
<?php include(_DIR__ . *'/layouts/menu.php') ?>

<fdiv>

<div class="col-md-18 ">

<div class="container espaco-fundo">

<h3>Armazem</h3>

¢!-- Seleccionar o equipamento -->
<div class="btn-group”>

<button type="button"” class="btn btn-success dropdown-toggle”

data-bs-toggle="dropdown” aria-expanded="false">

<f1li>

</1i>»

Equipamento

</button>

<ul class="dropdown-menu”>
<li»<a class="dropdown-item” href="#">Action</a></1i>
<li»<a class="dropdown-item” href="#">Another action</a>

¢<li»<a class="dropdown-item” href="#">0utra</a></1i>»
<li>
<hr class="dropdown-divider">
</1i>
<li»<a class="dropdown-item"” href="#">Separated link</a>»

<ful>
<fdiv>
¢<!-- Seleccionar a categoria(aguas, eletrcicidade, hidraulica) --»

<div class="btn-group”>

<button type="button" class="btn btn-warning dropdown-toggle”

data-bs-toggle="dropdown” aria-expanded="false">

</1i>»

«f1li>

data-bs-toggle=

Categoria

</button>

<ul class="dropdown-menu”>
¢li»<a class="dropdown-item"” href="#">Action</a></1i>
<li»<a class="dropdown-item” href="#">Another action</a>»

¢<li»<a class="dropdown-item” href="#">0Qutra</a»></1i>
<1i>
<hr class="dropdown-divider">
«f1i>
¢li»<a class="dropdown-item” href="#">Separated link</a>

<ful>
<fdiv>
¢l-- Seleccionar o fabricante -->

<div class="btn-group”>

<button type="button"” class="btn btn-primary dropdown-toggle™
"dropdown” aria-expanded="false">
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53 Fabricante

54 </button>

55 <ul class="dropdown-menu" >

56 ¢lir»<a class="dropdown-item"” href="#":Action</a»</1i>»

57 ¢li»<a class="dropdown-item" href="#":Another action</a>
<f1lis

S8 ¢li»<a class="dropdown-item" href="#">0utro</a></1i:

50 <1i>»

&a <hr class="dropdown-divider":

61 <f1i»

62 ¢lir<a class="dropdown-item"” href="#":Separated link</a>»
<f1ix

63 </ful>

64 </dive

65 {p>

66

a7 ¢!-- tabela --*

B3

] <small:

7a <table class="table table-striped” id="tabela-stock">

71 <thead class="table-dark":»

72 <tr»

73 <th:Referencia</th»

74 ¢<th:Codigo interno</thz

75 <th:Designacao</th:

76 <thrQuantidade</th>

77 <th>Unidades</th>

78 <th>0Observacoes</th>»

79 <th>*Fornecedor</th>

bid] <th>Desconto</th>

81 <th:>Tempoc espera</th>

82 <ftr>

83 </thead?>

B4

B85 <tbody>

86 <?php foreach ($lista_stock as %stock) : ?»

87 <tr:

k] ¢td»<?= freferencia-rreferencia ?:</td>

89 <td»¢?= %codigo_interno-»codigo_interno ?:
</td>

98 <td»<?= %designacaoc-rdesignacao ?»</td>

a1 <td»<?= fquantidade->quantidade ?:</td>

a9z ¢td»<?= funidades-»unidades ?»</td>

93 ¢td»<?= %observacoes->observacoes I:</ td»

94 ¢td»<?= %fornecedor->fornecedor ?:<¢/td>

a5 <td»<?= %desconto->desconto ?»<¢/td>

96 <td»<?= $tempo_espera->tempo_espera ?»</td>

a7

98 <ftr>

99 <?php endforeach; 7>

108 </tbody >

181 <ftable>

182 <small>

183

1a4

185 ¢fdive

186

187 <fdive

188 ¢fdive

199 | ¢/div>
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118

111 <script>»

112 $(document).ready(function() {

113 $("#tabela-stock”).DataTable({

114 language: {

115 "decimal®: ™"

116 "emptyTable™: "No data available in table”,

117 "info": "Mostrando pagina _PAGE_ de um total de _PAGES_",

118 "infoEmpty": "MNdo existem encomendas disponiveis™,

119 "infoFiltered”: "(Filtrado de um total de _MAX_ encomendas)”,

128 "infoPostFix™: =",

121 "thousands": ",",

122 "lengthMenu™: "fApresenta _MENU_ encomendas por pagina",

123 "loadingRecords™: "Carregando...™,

124 "processing™: "Processando...",

125 "search”™: "Procurar:",

126 "zeroRecords™: "Ndo foram encontradas encomendas™,

127 "paginate": {

128 “first": "Primeira”,

1249 "last": "Ultima™,

138 "next": "Seguinte”,

131 "previous™: "Anterior”

132 ¥,

133 "aria": {

134 "sortfAscending™: ": ativar para ordenar a coluna de forma
ascendente”,

135 "sortDescending™: ": ativar para ordenar a coluna de forma
descendente”

136 }

137

138 };

139 I3

148 </script>
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/manutencao.php”:

1
2
3
a
5

[V I s 1]

11
12
13
14
15
16
17
18
19

28

21

22

23
24
25
26
27
28
29
i8

<?php

use corelclasses\Store;

B

<div class="container-fluid ">
¢div class="row mt-8">»

<div class="col-md-2 bg-secondary text-white™:
<?php include(__DIR__ . ‘/flayouts/menu.php') 23
<fdiv>

<div class="col-md-1@ ">»
<div class="container espaco-fundo":
<div class="container-fluid"»

¢div class="row my-3">
¢div class="col text-center"»

<a href="?a=adicionar_ot" class="btn btn-primary m-1"><1

class="fas fa-edit"»</i> Adicionmar OT</a:

<a href="?a=atualizar_ot" class="btn btn-primary m-1"><1

class="fas fa-key"»</1» Atualizar O0T</a>

class=

class=

<a href="?a=eliminar_ot" class="btn btn-primary m-1"»<i
"far fa-list-alt"»</i> Eliminar OT</a>»
<a href="?a=historico_ot" class="btn btn-primary m-1"3><1
"far fa-list-alt"»</i> Historico OT</fa>

<fdive
¢ fdivy
<fdive
<fdiv>

<fdivs

<fdive

<fdive

142



Automacéo da gestao da manutencdo de um sistema industrial

Cddigo da pagina web - ficheiro localizado
“Core/Views/ordem_trabalhos_corretiva.php”:
1 <?php
2
3 use coreZclasses\5tore;
a
5 >
6
7
B
9 ¢div class="container-fluid">»
1@ <div class="row mt-3":
11
12 <div class="col-md-2 bg-secondary text-white":
13 <?php include{__ DIR__ . "/layouts/menu.php') 2>
14 <fdivy
15
16 <div class="col-md-1@">
17 <h3 class="text-center”>Preenchimento da ordem de trabalho</h3:»
18
19 <1-- apresenta a tabela de produtos -->
28 <table class="table table-sm" id="tabela-produtos">
21 <thead class="table-dark">
22 <tr>
23 <th>ID ordem trabalhos</th:
24 <th*Equipamento</th>
25 ¢thx>Codigo de obra </th:
26 {th>Requerente</th>
27
28 <fErs
29 < fthead>
38
31 <tbody>
32
33 <*php foreach ($dados as f$dado) : ?»
34 <tr>»
35 <td>»<?= $dado->»id_gerar_ordem_trabalhos ?>«</td>
36 <td»<?= fdado-requipamento ?»</td>
37 <td»<?= %dado->rcodigo_obra 2»</td>
38 <td»<?= $dado->»nome 2?></td>
39 <fErs
48 <?php endforeach; 7>
41 </thody>
42 </table>
43
44 <1-- apresenta a tabela de produtos -->
45 <table class="table table-sm" id="tabela-produtos">
46 {thead class="table-dark">»
47 <tr>
48 <th*Descricdo da avaria</th:
49
5a
51 <ftre
52 {/thead>
53
54 {tbody>
55
56 ¢?php foreach (%dados as fdado) : 2>
57 <tr>»
58 <td»<?= fdado->rdescricac ?»</td>
59

em
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68 <ftr>

Bl <?php endforeach; 2>

62 </tbody>

63 <ftable:

6 <form action="?a=ordem_trabalhos_corretiva_submit"™ method="post">
65

66

67 <div class="container":»

%] ¢!-- Procedimento --3

69 ¢div class="my-3">

7a ¢label»Procedimento</labels

71 <input type="text" name="text_procedimento"

placeholder="Descrigdo do procedimento”™ class="form-control” required:>
72 </div>

73 ¢l-- Sugesties --3»

74 ¢div class="my-3">

75 ¢label»Sugestoes</label»

76 <input type="text"” name="text_sugestoes" placeholder="Melhorias
a implementar,alteracdes...” class="form-control”>

77 </div>

78

79 ¢h4 class="text-center":Material utilizado</h4d>

2a ¢<div class="row"»

81 ¢div class="col-sm">

82

83 ¢!-- la coluna--»

B4

85

86

&7 ¢!-- Referéncia--»

88 ¢div class="my-3"3

89 ¢labelr»Referéncia 1l</label:

98 <input type="text" name="text_referencial™
placeholder="Referéncia do componente” class="form-control"™

a1 ¢fdivy

a9z ¢!-- Referéncia--»

a3 ¢div class="my-3"3

94 <label*Referéncia 2</label:

a5 <input type="text" name="text_referencia2"
placeholder="Referéncia do componente” class="form-control" >

96 ¢fdivy

a7 ¢div class="my-3"3

98 ¢1-- Referéncia--»

99 ¢label»Referéncia 3</label:

188 <input type="text" name="text_referencia3™
placeholder="Referéncia do componente” class="form-control" >

181 ¢fdivs

182

183

1e4 <fdivy

185

186

187 ¢!-- 23 coluna-->

188 ¢div class="col-sm">

189 ¢l-- Quantidade--3»

11a ¢div class="my-3"3

111 ¢label»*Quantidade 1</label:

112 <input type="number" name="text_quantidadel"
placeholder="Quantidade” min="@" class="form-control™ >

113 ¢fdivy
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114
115
116
117

118
119
128
121
122

123
124
135
126
127
128
129
138

131
132
133
134
135

136
137
138
139
144

141
142
143
144
145
146
147
148
1459
158

151
152
153
154
155

156
157
158
159
168

1561
162
163
154
165

¢1-- Quantidade--3»
¢div class="my-3"»

¢label>*Quantidade 2</label:
<input type="number" name="text_quantidade2”

placeholder="Quantidade”™ min="8" class="form-control™ >
¢fdiv>
¢1-- Quantidade--3»
¢div class="my-3">»

¢label*Quantidade 3</label:
¢input type="number" name="text_quantidadei”

placeholder="Quantidade” min="@" class="form-control® >
¢fdiv>

<fdive

<div class="col-sm">

¢l-- Referéncia--»
¢div class="my-3"»

¢label*Referéncia 4</label:
¢input type="text" name="text_referenciad"

placeholder="Referéncia do componente™ class="form-control" >
¢fdiv>
¢l-- Referéncia-->»
¢div class="my-3"3»

¢label*Referéncia 5</label>
¢input type="text" name="text_referencias”

placeholder="Referéncia do componente™ class="form-control" :
¢fdiv>
¢div class="my-3"»

¢1-- Referéncia--»
¢label*Referéncia 6</label>
<input type="text" name="text_referencias”

placeholder="Referéncia do componente"™ class="form-control" »
<fdiv>

«fdive

<div class="col-sm">
¢l-- Quantidade--3»
¢div class="my-3"3»

¢label>*Quantidade 4</label>
¢input type="number" name="text_quantidade4”

placeholder="Quantidade”™ min="8" class="form-control®” :
¢fdiv>
¢!-- Quantidade--»
<div class="my-3"3»

¢label*Quantidade 5</label>
<input type="number" name="text_quantidade5”

placeholder="Quantidade™ min="8" class="form-control™:
<fdiv>
¢1-- Quantidade--3»
¢div class="my-3"»

¢label*Quantidade 6</label:
<input type="number" name="text quantidadeg”

placeholder="Quantidade”™ min="8" class="form-control™ >

¢fdivs
<fdive
</div>
¢l-- Material sem stock --»
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166
167
168

169
178
171
172
173
174
175
176
177
178
179
158
181
182
183
184
185
186
187
188
189

198
191
192
193
194
195
196
197
198
199
288
281
282
283
284
285
286

<div class="my-3"3»
¢label*Material sem stock</label:
<input type="text" name="text_material_sem_stock"
placeholder="Referéncia” class="form-control®:»
<fdiv>

<div class="my-3">»

¢!-- Estado -->»
¢label for="estadosl">»Estado:</label>
<input list="estadol" mame="estadosl" id="estadosl" required:

<datalist id="estadol™:
<option value="Por concluir"™:
<option walue="Falta de material":
<option value="Concluida™>
</datalist>
< fdivs
<div class="col text-center":

<div class="container espaco-fundo":

<input type="submit" wvalue="S5alvar" class="btn btn-primary":

<a href="2?a=consultar_pedido_manutencac" class="btn btn-primary
m-1"» Cancelar</a>

<fdive
¢/fdiv>
<fdive
<fdive
<fdive
<script:

if ( window.history.replaceState ) {
window.history.replaceState( null, null, window.location.href );

}
<fscript>»
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/ordens_trabalho.php”:

1
2
3
a
5

(V=R = R I 1

21

22

23
24
25
26
27
28
29
3@

<?php

use corelyclasses\5tore;

B

¢<div class="container-fluid ":
<div class="row mt-8":

<div class="col-md-2 bg-secondary text-white™:

<?php include(__DIR__ .

<fdive

<div class="col-md-18 ">

'flayouts/menu.php") ¥

¢div class="container espaco-fundo"»

<div class="container-fluid":
<div class="row my-3"3
<div class="col text-center">

<a href="?a=adicionar_ot" class="btn btn-primary m-1"3»<i

class="fas fa-edit"»</i» Adicionar OT</a>

<a href="?a=atualizar_ot" class="btn btn-primary m-1":<1

class="fas fa-key"»</i» Atualizar 0T</Sa>»

<a href="?a=eliminar_ot" class="btn btn-primary m-1"><i

class="far fa-list-alt"»</i> Eliminar OT</a>

<a href="?a=historico_ot" class="btn btn-primary m-1"3»<i

class="far fa-list-alt"»</i>» Historico O0T</a>

<fdive
fdiv>
<fdive

<fdive

<fdive
<fdive
<fdiv>
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Cddigo da pagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/pedido_manutencao.php”:

<?php

use corel\classes\S5tore;

¢div class="container-fluid">»

1

2

3

4
5|3
B

7

a <div class="row mt-3"3
9

18 ¢div class="col-md-2 bg-secondary text-white":

11 <?php include(_ DIR__ . "/layouts/menu.php') ?>

12 </div>

13

14 «div class="col-md-1@">

15 ¢h3 class="text-center"»Pedido de Manutencdo</h3>

16 <div class="container":

17 <div class="row my-5"3

18 <div class="col-md-6 offset-md-3 col-sm-8 offset-sm-2 col-18
offset-1">

15

L) <form action="?a=pedido_manutencaoc_submit" method="post">

21

22

23 <fdive

24 ¢/fdiv>

25 <div class="container">

26 <div class="row">

27 <div class="col-sm">»

28

29 ¢!-- la coluna-->

38

X

32 {!-- Equipamento --3

33 <div class="my-3">

34 <label>Equipamento</label>

35 <input type="text" name="text_equipamento"
placeholder="Ex: Mono, Spray, Forno, Prensa"™ class="form-control® required:

36 <fdive

37

38 £1-- Urgencia--»

39 ¢label for="urgencias"»Urgencia:</label:

40 <input list="urgencia" name="urgencias"
id="urgenciasz"required:

41

42 ¢datalist id="urgencia":

43 <option wvalue="Baixa":

a4 <option walue="Normal":

45 <option wvalue="Elevada"»

46 <option wvalue="Muito Elevada":

a7 <fdatalist>

48

49

58

51 fdive

52

53

54 <!-- 2a coluna--»

55

56
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57
58
59
68
6l
62

¢<div class="col-sm">

¢1-- Codigo de obra --»
<div class="my-3">
<label»Codigo de obra</label:
<input type="text" name="text_codigo_obra"

placeholder="Cddigo de obra" class="form-control”required:

63
64
65
66
67
68
id="estados"required>
]

7a ¢datalist id="estado":

71 <option value="Parado":

72 <option value="Em funcionamento™:

73 «/datalist>

74

75

Fi-]

77 <fdiv>

78 <fdive

79 ¢1-- Descricao--»

i) <div class="my-3"3»

81 <label»Descri&ccedil&atildeo</labels

B2 ¢input type="text™ name="text_descricaoc® placeholder="Ex:
Descrigao da avaria"™ class="form-control®™ required:

83 <fdive

B4

B85

86

87 <fdiv>

88 ¢!-- submit --»

89 ¢?php if (isset($_SESSIOM['erro'])}) : 3>

9a <div class="alert alert-danger text-center p-2"3:

91 <?= $_SESSIOM['erro’] 23>

92

<fdive

¢1-- Estado do equipamento --:
<label for="estados"»Estado do equipamento:</label>
<input list="estado" name="estados"

<?php unset(%_SESSION['erro']) ?»
a3 <fdive

94 ¢?php endif; 2>

95
96

a7 ¢div class="d-flex justify-content-center”:
98 <div class="my-4"»

99
188
primary™>»

18l <fdive

182

183 ¢/fdiv>
184

185

186

187 <fform>
188 <fdive

189 <fdivy

118 <fdivy

111 </fdiv>

<input type="submit” wvalue="Reportar avaria" class="btn btn-
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Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/perfil_navegacao.php”:

1/ <div class="container-fluid":

2 ¢div class="row mt-3":

3

a4 <div class="col-md-2 bg-secondary text-white™»

5 <?php include(__ DIR__ . '/flayouts/menu.php") ?»

6 <fdivy

7

8 <div class="col-md-18"3

9 <?php if (§_SESSION[ "Nivel de acesso']<2) : 2>

18 <div class="container-fluid":

11 <div class="row my-3">

12 ¢div class="col text-center”:

13 <a href="?a=alterar_dados_pessoais" class="btn btn-primary m-1"»<i
class="fas fa-edit"»</i> Alterar dados pessoais</a:

14 <a href="?a=alterar_password” class="btn btn-primary m-1"3<i class="fas
fa-key"»</i» Alterar a password</a:

15 <fdive

16 <fdivy

17 <fdiv>

13

19 <¥php endif; ?»

Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/perfil.php:

¢<div class="container™:
¢div class="row my-5">
<div class="col">»

(=T = I - (R, B - S T (S Ty B

¢table class="table table-striped":

-
[Ery

<?php foreach({f$dados_cliente as fkey=>%value): ?:
<tr:>
<td class="text-end" width="48%"><¥= fkey ?»:</td>
<td width="60%"><strong»<?= $value ?»</strong></td>
<ftr>
<?php endforeach; 2>

O e e
[ = T R Ty ¥

</table>

P
[o= Y]

<fdiv>
21 <fdivey

22 ¢fdiv>

23

24 </fdive

25

26 </div>

27 <fdive
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/resolver_ot.php”:

1 <?php
2
3
4 7>
5
6
7
& «<div class="container-fluid">
] <div class="row mt-3"»
1a
11 <div class="col-md-2 bg-secondary text-white"»
12 <?php include(_DIR__ . "/layouts/menu.php') 23
13 fdive
14
15 <div class="col-md-1@">
16 <h3 class="text-center">Relatdrioc da ordem de trabalho</h3>
17
18 <!-- apresenta a tabela -->
19 <table class="table table-sm" id="tabela-produtos":
28 <thead class="table-dark">»
21 <tr>
22 <th>*ID ordem trabalhos</th:>
23 ¢thrEquipamento</ths
24 ¢th»Codigo de obra </th:
25 <th>Requerente</th>
26
27 <ftrs
28 < fthead:>
29
3a <tbody>
31
32 <?php foreach (%detalhes as %dado) : >
33 <tr>»
34 ¢td»<?= $dado->»id_gerar_ordem_trabalhos ?»«</td>
35 <td»<?= fdado->requipamento ?></td:
36 ¢td»<?= %fdado->»codigo_obra ?»</td:
37 ¢td»<?= $dado->nome 2></td»
38 <ftr»
39 <?php endforeach; >
48 < fthody:>
41 <ftable:
42
43 <!-- apresenta a tabela --»
44 <table class="table table-sm" id="tabela-produtos":
45 <thead class="table-dark">»
46 <tr>
a7 ¢thr»Descricdo da avaria</the
48
49
58 <ftre
51 < fthead:>
52
53 {thody>
54
55 <?php foreach (%detalhes as %dado) : 2>
=1 <tr>
57 <td»<?= 3dado->rdescricac ?»</td:
S8
59 ¢St
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61
62

63

685
66
67
68
69
78
71
72
73
74
75
76
7
78
79
88
81
82
83
84
85
86
87
88
89
98
91
92
93
94
95
96
97
98
99
1ga
181
182
183
184
185
186
1a7
1e8
189
118
111
112
113
114
115
116
117
118
119

<?php endforeach; 2»

</tbhody>
</table:
<!-- apresenta a tabela --»

<table class="table table-sm" id="tabela-produtos">
{thead class="table-dark">»
<tre
<th>*Procedimento</th>

<Str>
</thead>
<tbody>

<tre
¢tdr»<?= f$dados['procedimento”] 2»</ /td>

<Str>
< ftbhody?
<ftable>»
<1-- apresenta a tabela --»

<table class="table table-sm" id="tabela-produtos">
{thead class="table-dark":
<tr:
¢th»Sugestioes</ths
<th>Estado</th>

<ftr:
</thead>

<tbody>

<tre
¢td»<?= fdados['sugestoes'] ?:< td>
¢td»<?= $dados['estado’] ?»</td>
<Str>

< ftbhody?
<ftable>

<hd class="text-center":>Material utilizado</h4>

<!-- apresenta a tabela --»
<table class="table table-sm" id="tabela-produtos">
<thead class="table-dark">»
<tr:
¢th>Referéncia 1</th>
¢th>*Quantidade 1</th»
<th>Referéncia 2</th>
¢th>Quantidade 2</th>
¢th>Referéncia 3</th>
¢th>Quantidade 3</th>
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128
121
122
123
124
125
126
127
128
129
138
131
132
133
134
135
136
137
138
139
148
141
142
143
144
145
146
147
148
149
158
151
152
153
154
155
156
157
158
159
168
161
162
163
164
165
1a6
167
168
169
178
171
172
173
174
175
176
177
178
179

<ftr>
</thead>

<tbody>

<tr:
¢td»<?= $dados['referencial’]
<td»<?= $dados["quantidadel’]
¢td»¢?= $dados['referencia2’]
<td»<?= %dados["gquantidade2’]
<td»<?= %dados['referenciai’]
<td»<?= $dados["quantidade3’']

<ftr:
< /thody>
</table:>
<!-- apresenta a tabela --»

<table class="table table-sm" id="tabela-produtos":

<thead class="table-dark">»
<tr»
¢thr>Referéncia 4</th>
<th>Quantidade 4</th>
<th>Referéncia 5</th:
<th>Quantidade 5</th:
¢thr»Referéncia 6</th>
<th>Quantidade 6</th>

<ftre
< /thead>

<tbody>

<tr>
<td»<?= $dados['referenciad’]
¢td»<?= $dados["'quantidaded’]
<td»<?= %dados['referencias’]
<td»<?= $dados["quantidade5"']
<td»<?= $dados['referenciaé’]
¢td»<¢?= $dados['quantidade&’]

<ftr>
</thody>
</table>
¢!-- apresenta a tabela --»

<table class="table table-sm" id="tabela-produtos">»

{thead class="table-dark">»
<tr>
<th>Material sem stock</th:

<ftr>
< /thead>
<tbody>

<tr»

¢td»<?= f$dados["material_sem_stock"'] ?»«¢/td>»

x4/ td>
xS td>
xS td>
Praftdy
P td>
¢/ td>

P td>
LS td>
Praftdy
P ftd>
P tdy
Praftdy
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188
181
182
183
184
185
186
187
188
189
198
191
192
193
194
195
196
197
198
199
208
201
202
203
204
205

<ftr>

</tbody>
<ftable>

<fdiv>
<fdive

<fdive

<fdive

<scripts
if { window.history.replaceState ) {
window.history.replaceState( null, null, window.location.href );
¥
</script>
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/stock adicionado.php”:

1 «<div class=container-fluid>

2 <div class=row mt-3:

3

4 <div class=col-md-2 bg-secondary text-white:

5 <?php include(_ DIR__ . 'flayouts/menu.php") ?»

6 <fdivy

7

8 <div class=col-md-18:

g

18 <div class="container":»

11 ¢div class="row my-5"3

12 <div class="col":

13 <h3 class="text-center":>Produto adicionado com sucesso</h3>

14 <table class="table table-ztriped":

15

16 <?php foreach (%dados as $key => fvalue) : >

17 <tr»

18 <td class="text-end" width="48%"><¥= fkey 2»:
<ftd>

19 ¢td width="68%"><strong»<?= %value 2?:<¢/strong>
<ftd>

29 <ftre

21 <?php endforeach; 2>

22

23 </table>

24 <div class="row my-3">

25 ¢<div class="col text-center":

26 <@ href="?a=adicionar_stock" class="btn btn-primary
m-1"»<i class="fas fa-plus"»></i> Adicionar novo produto</a:

27 <@ href="?a=consultar_stock" class="btn btn-primary
m-1"»<i class="fas fa-search"»</i> Consultar stock</a>»

28 <fdivy

29 <fdive

3@ < fdivy

31 <fdive

32 <fdive

33

34 <fdive

35

36 <fdive

37 </div>
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Cddigo da pagina web - ficheiro localizado em
“Core/Views/stock produto_alterado.php”:

1 <div class="container-fluid">

2 ¢div class="row mt-3">

3

4 <div class="col-md-2 bg-secondary text-white™>»

5 ¢?php include(__DIR__ . '/flayouts/menu.php') 23

[ <fdivs

7

8 <div class="col-md-18">

9

1@ ¢div class="container"»

11 <div class="row my-5"3%

12 <div class="col">»

13 <h3 class="text-center":>Dados do produto alterados com
sucesso<,/h3>»

14 <table class="table table-striped":

15

16 <?php foreach (%$dados as %key =»> $value) : >

17 <tr»

18 <td class="text-end” width="48%"><?= fkey ?3:
<ftd>

19 <td width="68%"><strong><?= $value ?»</strong»
<ftd>

28 ftr»

21 {?php endforeach; 2>

22

23 </table>

24 <div class="row my-3">»

25 ¢div class="col text-center”:

26 <a href="?a=adicionar_stock™ class="btn btn-primary
m-1"»<i class="fas fa-plus"»</i* Adicionar novo produto</a>

27 <@ href="7?a=consultar_stock™ class="btn btn-primary
m-1"»<1 class="fas fa-search"»</1i> Consultar stock</a>

28 </div>

29 <fdive

38 <fdivs

31 £fdive

32 <fdive

33

34 <fdive

35

36 <fdive

37 </div>
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Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/add_ped_man.php”:

1 <div class="container-fluid">»

2 <div class="row mt-3">

3

a4 <div class="col-md-2 bg-secondary text-white">

5 <?php include(__DIR__ . '/flayouts/menu.php') 2

& <fdive

7

8 ¢div class="col-md-18">

9

1@

11 <div class="container":

12 <div class="row my-5"3

13 ¢div class="col">»

14 ¢h3 class="text-center">Pedido de Manutencdo adicionado</h3:
15 <table class="table table-striped">»

16

17 <?php foreach ($dados as f$key => Fvalue) : 2>

18 <tr»

19 ¢td class="text-end" width="48%"><2= fkey ?>:< /td>
28 <td width="68%"><strong»<?= $value ?></strong></td>
21 </tr>

22 <?php endforeach; ?>

23

24 </table>

25

26 <fdivz

27 <fdive

28 </div>

29

38

31

32 <fdiv>

33

34 <fdivr

35 <fdiv>

36 <script>

37 if ( window.history.replaceState ) {

38 window.history.replacestate( null, null, window.location.href );
39 }

48 </script:
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/adicionar_stock.php”:

1
2
3
a4
5
]
7
]
]

18
11
12
13
14
15
16
17
18
19
28
21
22
23
24
25
26
27
28
29
38
31
32
33
34
35

36
37
38
39

41

42
a3

as
ag
a7

48
49
e
51
52

53

¢div class="container-fluid ">
<div class="row mt-8":

¢div class="col-md-2 bg-secondary text-white":

<¥php include(_ DIR__ .
<fdivy

<div class="col-md-18 ">
<div class="container":

<div class="row">
<div class="col">

' flayouts/menu.php') 2>

<div class="container espaco-fundo":>

<h3 class="text-center”">Adicionar produto aoc stock</h3>»

¢div class="row my-4">
<div class="col-sm-& offset-sm-3">

<form action="7?a=stock_sucesso" method="post":

<fdive
<fdive

¢div class="container™:
<div class="row">»
¢div class="col-sm">

<!-- 1la coluna--»

<1-- Referencia --»

<div class="my-3">»
¢label»Refer&scircncia</label>
<input type="text"

name="text_referencia” placeholder="Ex:1245zxc@98cxz76ad" class="form-control™

required>

<fdiv>

¢1-- Designacao--»

<div class="my-3">»
¢label»Desipgnadccedil&atildeo</labels
¢input type="text™

name="text_designacao™ placeholder="Nome do produte”™ class="form-control”:

name="text_quantidade™ placeholder="Ex:
required>

placeholder="Ex:

¢fdive

<1-- Quantidade --3»

<div class="my-3"»
¢<label»*Quantidade</label>
<input type="number"

m, Kg, N ..." min="@" class="form-control"

¢fdive

<!-- Preco --»

<div class="my-3">»
¢label»Pre&ccedilo</label>
<input type="number” name="text_preco"

5,08 &#8364 " min="@" class="form-control”:

<fdivy
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54
55
56
57

58
59

6l
62

63

65
1]
67
a8
]
7
71

72

73
74
75
76
77
78
79
a8
81
82
83
84
85
86
a7
a8
89
98
91
92
93
a4
a5
96

a7
98
99
1aa
181
182

183
14
185
1ae

name="text_fornecedor" placeholder="Ex:

<!-- Fornecedor -->

<div class="my-3">»
<label>Fornecedor</label>
<input type="text"

Sama " class="form-control":»
<fdive
¢!1-- Localizacao --»

<div class="my-3">
¢label>Localizalccediliatildeo</labels
<input type="text"

name="text_localizacao" placeholder="Ex:Al" class="form-control™:

</label>»

name="categorias” id="categorias":

<fdive

¢l-- Cateporia--»
<div class="my-3">

¢<label for="categorias":Categoria:

<input list="categoria"

<datalist id="categoria">»
<option value="Hidraulica":
<option wvalue="Eletricidade">»
<option value="Canalizacdo":
<option value="Mescanica"»
<option wvalue="Pneumatica">»
<option value="Outra":
</datalist>
fdive
<fdive
¢!-- 2a coluna-->

¢div class="col-sm"»

<1-- Fabricante --3»

<div class="my-3">»
¢<label>Fabricante</label>
<input type="text"

name="text_fabricante" placeholder="Fabricante” class="form-control™:»

placeholder="Ex:

<fdive

<1-- Descricao-->

<div class="my-3">
¢label>Descri&ccedil&atildeoc</label>
<input type="text" name="text_descricao"

carateristicas do produto® class="form-control™:»

</fdivz

<1-- Unidades -->»

<div class="my-3">
<label>Unidades</label>
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187

188
189
118
111
112
113

114
115
11s6
117
118
119

128
121
122
123
124
125

126
127
128
129
138
131

132
133
134
135
136
137
138
139
148
141
142
143
144
145
146
147
148
145
158
151
152
153

154
155
156
157
158

¢input type="text" name="text_unidades™
class="form-control">
<fdivy

placeholder="Ex: m, Kg, N ...

<!-- Desconto --3
¢div class="my-3">»
<label>Desconto</label>
£input type="number™
name="text_desconto" placeholder="Ex: 18%" min="8" class="form-control™:
<fdivy

<1-- Tempo de espera em dias --3
¢div class="my-3">»
<label>Tempo de espera em dias</labesl:
<input type="number"
name="text_tempo_espera" placeholder="Ex: 1@ " min="8" class="form-control":
<fdiv

¢!-- Equipamento --3»

<div class="my-3"»
<label:*Equipamento</label»
<input type="text"

name="text_equipamento” placeholder="Ex: Prensa, Dorst, Spray... " class="form-
control™>»
< fdiv>
¢l-- Stock minimo --3

<div class="my-3">»
¢label>Stock minimo</label>
¢input type="number™
name="text_stock_minimo" placeholder="Quantidade minima do artigo® min="@"
class="form-control™>»

<fdivy
<fdiv>
<fdive
<fdivs
{1-- submit --»

<?php if (isset($_SESSION['erro'])) : ?»
<div class="alert alert-danger text-center p-2"3
<7= $_SESSION['erro'] 2>
<?php unset($_SESSION['erro']) ¥»
<fdiv>
<Iphp endif; 2>

<div class="d-flex justify-content-center":
<div class="my-4">»
<input type="submit" value="Adicionar produto"
class="btn btn-primary":>

<fdivy

<fdivs
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159

168 <fform>
161

162

163

164

165

166 ¢fdive
167 <fdive

168 ¢/div>

169

178

171

172 <fdive

173

174 <fdive

175 <fdive

176 </fdiv»

161



Politécnico de Coimbra | Instituto Superior de Engenharia de Coimbra

Cddigo
“Core/Views/alterar_dados_pessoais.php:

¢div class="contalner":»
<div class="row my-5">

[~ Y= T I« (RN, [ S RV N Y

=

11
12
13
14
15

16
17
18
19
28
21

22
23
24
25
26
27

28
29
38
31
32
33

35
36
37
38
39

da pagina web - ficheiro localizado

<div class="col-md-& offset-md-3 col-sm-8 offset-zm-2 col-10 offset-1">

<form action="?a=alterar_dados_pessoais_submit" method="post">»

<div class="form-group™>
¢label>ID utilizador</label>
<input type="number" maxlength="58" min="@"

name="text_id_utilizador® class="form-control® required value="<?= %dados_pessoals-
»id_utilizador 2:":

cla

cla

cla

cla

1@8

¢ fdive

55=

ca=
35=

o=
35=

55=

"y

<fdiv>

<div class="form-group™>
<label>Nome completo:</label>
<input type="text" maxlength="5@" name="text_nome_completo"

"form-control® required value="<?= fdados_pessoais->nome 2"

</fdiv>

<div class="form-group™>
¢label»*Nivel acesso:</label:
<input type="text" maxlength="188" name="text_nivel_ acesso"

"form-control® required value="<?= $dados_pessoais-»rnivel_acesso ?»"»

<fdiv>

<div class="form-group™>
¢label>Email:</label>
<input type="email" maxlength="58" name="text_email"

"form-control® required value="<?= %dados_pessoais-remail ?>"»

<fdiv>

<div class="form-group™>
{label:>Telefone:</label>
<input type="text" maxlength="28" name="text_telefone”

“form-control® value="<?= %dados_pessoals-»telefone 3">

<fdive

<div class="text-center my-4">»
<a href="?a=perfil" class="btn btn-primary btn-188":Cancelar</a>
£input type="submit" value="Salvar” class="btn btn-primary btn-

<fdive
</form>

<?php if (isset($_SESSIOM['erro*])} : 2>
<div class="alert alert-danger text-center p-2":
¢?= §_SESSION["erro'] ?»
<?php unset($ _SESSION['erro"]) 2>
¢fdiv>
<?php endif; ?»

</fdivy
</divy

em
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/alterar_password.php”:

1 <div class="container":»

2 <div class="row my-5">

3 <div class="col-md-& offset-md-3 col-sm-8 offset-sm-2 col-18 offset-1":

4

5 <form action="?a=alterar_password_submit™ method="post":

6

7 ¢div class="form-group">»

8 <label>5enha atual:</label:

9 <input type="password" maxlength="38" name="text_senha_atual”
class="form-control” required:

18 <fdivey

11

12 ¢div class="form-group">»

13 <label>Nova senha:</label>

14 <input type="password" maxlength="38" name="text_nova_senha"
class="form-control™ required:

15 <fdiv>

16

17 <div class="form-group">

18 <labelrRepetir nova senha:</label:

19 <input type="password" maxlength="38" name="text_repetir_nova_senha”
class="form-control™ required:

2a <fdiv>

21

22 <div class="text-center my-4"3»

23 <a href="?2a=perfil"” class="btn btn-primary btn-180":Cancelar</a:

24 <input type="submit" walue="Salvar" class="btn btn-primary btn-188":

25 <fdiv>

26

27 < fForm>

28

29 <?php if(isset($_SESSION["erro']1)):?:

38 ¢div class="alert alert-danger text-center p-2":

31 €?= $_SESSION['erro"] 2>

32 <?php unset($ SESSION['erro']) 23

33 <fdivey

34 <?php endif; ?»

35

6 <fdive

37 <fdive

38 </div:

163



Politécnico de Coimbra | Instituto Superior de Engenharia de Coimbra

Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/atualizar_stock.php”:

(==Y =T L I R QY R W Iy K Ty S}

b e ek ek
oL b

15
16

17
18
19
28
21
22
23
24
25
26
27
28
29
38

31
32
33
34
35
36

37
38
39

41
42

43

45
46
a7
48

49
sa

¢div class="container-fluid"»
¢div class="row mt-3":
¢div class="col-md-2 bg-secondary text-white":
<?php include(_ DIR__ . "/layouts/menu.php') 2>
</fdiv>

¢div class="col-md-18">
<h3 class="text-center"*Atualizar dados do produto</h3:
¢div class="container":
£div class="row my-5"3»
¢div class="col-md-6 offset-md-3 col-sm-& offset-sm-2 col-1@
offset-1">

<form action="7?a=atualizar_dados_produto_submit"™
method="post">

< fdive
</div>
¢<div class="container":
¢div class="row">»
<div class="col-sm">

¢!-- 1la coluna-->

¢1-- Referencia --»
<div class="my-3">
<label»*Refer&scircncia</label>
<input type="text" name="text_referencia”
placeholder="Ex:1245zxc@%8cxz76ad" class="form-control” required value="<?= %dados-
»referencia ">
<fdive

¢1-- Designacao--3»
<div class="my-3">
¢label»Designafccediléatilden</labels
<input type="text™ name="text_designacao”
placeholder="Nome do produto™ class="form-control” value="<?= %fdados->designacao ?
»"
<fdivey

¢1-- Quantidade --3»
<div class="my-3">

¢label*Quantidade</label>

<input type="number® name="text_guantidade"
min="@" class="form-control™ required value="<2=

m

placeholder="Ex: m, Kg, N ...
fdados->»quantidade 2»™>»
<fdivr

¢1-- Localizacao --3»
<div class="my-3">
¢labelrlocalizadccediléatildens/label>
<input type="text™ name="text_localizacao"
placeholder="Ex:Al" class="form-control" value="<?= f#dados-:localizacao ?»"»
<fdivey
<1-- Fornecedor --3»
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51 ¢div class="my-3">»

52 <label>Fornecedor</label>

53 <input type="text" name="text_fornecedor”
placeholder="Ex: Sama " class="form-control” wvalue="<?= %dados->fornecedor 2>":

54 <fdive

55 ¢!-- Equipamento --3»

56 <div class="my-3"»

57 <label>Equipamento</label>

58 <input type="text" name="text_eguipamento"

m

placeholder="Ex: Prensa, Dorst, Spray... class="form-control" wvalue="<?= %dados-

requipamento ">

54 <fdivy

68 ¢1-- Categoria--»

61 ¢div class="my-3">»

B2

63

64 ¢label for="categorias":Categoria:</label:

65 <input list="categoria" name="categorias"
id="categorias™ wvalue="<¢<?= %$dados-»categoria ?:"»

66

67 <datalist id="categoria™:

68 {option value="Hidrdulica"»

69 <option value="Eletricidade™>

78 <option value="Canalizacio">»

71 <option value="Mecanica"»

72 <option value="Pneumadtica">»

73 <option value="0utra":

74 ¢/datalist>

75 <fdivs

Fi:

7

78

79 <fdiv>

Ba

Bl

B2 ¢!-- 2a coluna--*

B3

B4

85 ¢div class="col-sm">

86

a7 ¢!-- Fabricante --3

88 <div class="my-3">»

89 ¢<label>*Fabricante</label>

98 <input type="text" name="text_fabricante”

placeholder="Fabricante” class="form-control” wvalue="<?= fdados-»>fabricante 2:":
a1 <fdivy

92

93 <!-- Descricao--»

94 <div class="my-3"»

a5 <label»Descri&ccedil&atildeo</labels

96 <input type="text" name="text_descricao”

placeholder="Ex: carateristicas do produto” class="form-control™ value="<?= %fdados-
»descricao ?:">

97 <fdive

a8 <!-- Unidades --»

99 ¢div class="my-3">»

168 ¢labelsUnidades</label»

181 <input type="text" name="text_unidades”

mn

placeholder="Ex: m, Kg, N ..." class="form-control™ value="<?= %dados->unidade ">
182 <fdivs
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183
la4
185
1ee6

187
188
189
11a
111

112
113
114
115
116
117

118
119
128
121
122
123
124

125
126
127
128
129
138
131
132
133
134
135
136

137

138
139
148
141
142
143
144
145
146
147
148
145
158
151
152
153

¢!l-- Preco --»
<div class="my-3"3>
<label>*Pre&ccedilo</label>
<input type="number" name="text_preco”
placeholder="Ex: 5,88 &#8364 " min="8" class="form-control®™ wvalue="<?= %dados-»preco
22"
</fdiv»
¢!-- Desconto --»
<div class="my-3">»
<label>Desconto</label>
<input type="number" name="text_desconto”
placeholder="Ex: 18%" min="@" class="form-control™ wvalue="<?= %dados->desconto ?>":
</fdiv»

¢1-- Tempo de espera em dias --»
<div class="my-3">»
<label>Tempo de espera em dias</label:
<input type="number" name="text_tempo_espera™
placeholder="Ex: 18 " min="@" class="form-control™ wvalue="<?= %dados->tempo_espera ?
"
<fdivy

¢1-- Stock minimo --3»
<div class="my-3">»
<label>Stock minimo</label>
<input type="number" name="text_stock_minimo™
placeholder="Quantidade minima do artigo" min="8" class="form-control” wvalue="<?=
fdados-»stock_minimo 23>"3»
<fdivy

<fdive
<fdive

</div>
<div class="container espaco-fundo”:
<div class="text-center my-4"3>
<a href="?a=consultar_stock™ class="btn btn-primary btn-

1ee">Cancelar</ax
<input type="submit" wvalue="S5alvar" class="btn btn-primary
btn-108":>
<fdiv»
<fform:
<fdive
<fdiv>
<fdivy
<fdiv

<?php if (isset($_SESSION['erro'])) : >
<div class="alert alert-danger tewxt-center p-2">
€= §_SESSION['erro"] 2>
¢Iphp unset($_SESSION['erro']) 2?»
<fdiv>
<?php endif; @
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154

155 | </div>
156 | </div>
157 | </div>
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Cdbdigo da pégina web - ficheiro localizado em “Core/Views/consultar_ot.php”:

1
2
3
a
5
B
7
8
]

1@
11
12
13
14
15
16
17
18
19
28
21
22
23

24
25
26
27
28
29
38
31
32
33
34
35
36
37
38
39
48
41
42
43
44
45
46

47
48
49
5@
51
52
53
L4
55
56
57

<?php

use coreZclasses\Store;

B

<div class="container-fluid">

</p>

¢div class="row mt-3">»

<div class="col-md-2 bg-secondary text-white":
¢?php include(__DIR__ . '/flayouts/menu.php') ?»
<fdivy

<div class="col-md-18":
<h3»*Consultar ordens de trabalho</h3>
<hr:»

<?php if (count{$pedidos) == @) : 2»
<p class="text-center text-muted”:Ndo existem produtos registados.

<?php else : >
<!-- apresenta a tabela de produtos -->
<table class="table table-sm" id="tabela-produtos">
<thead class="table-dark">»
<tr:
<th»Equipamento</th>
<th>ID pedido</th>
<th>ID OT</th>
<th>Codigo de obra </th:
¢th>Urgéncia</ths
<th»Estado equipamento</th>
<th>Inserido</th>
<th»Estado</th>

<ftr>
</thead>

<tbody>

<?php foreach (%pedidos as %pedido) : 7>
<tr»
<td>»
<a href="?a=detalhe_ot&p=<{?=

Store::aesEncriptar($pedido-»id_ordem_trabalhos) ">

¢?= $pedido-requipamento ?»</fa>
</td>
<td»<?= $pedido-»id_gerar_ordem_trabalhos ?»</td>
¢td»<?= fpedido-»id_ordem_trabalhos 2»</td>»
<td»<?= $pedido->codigo_obra ?»</td>
¢td»<?= fpedido-rurgencia ?»</td>
<td»<?= $pedido-restado_equipamento ?></td>»
<td»<?= $pedido->*inserted_at?»</td>
<td»<?= fpedido-restado?»</t>
LfEr>
<?php endforeach; 2>
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58

59 <fthody:>

[ <ftable>

61 {?php endif; ?»

62

63 <fdive

&4

65 <fdivs

66 <fdiv>

67

68

69 <script:

7a % (document).ready{function() {

71 $('#tabela-produtos”).DataTable({

72 language: {

73 "decimal™: "",

74 "emptyTable”: "No data available in table",

75 "info": "Mostrando pagina _PAGE_ de um total de _PAGES_",

76 "infoEmpty~: "Nio existem encomendas disponiveis",

77 "infoFiltered": "(Filtrado de um total de _MAX_ encomendas)”,

78 "infoPostFix": ™",

79 "thousands™: ",",

ga "lengthMenu™: "Apresenta _MENU_ produtos por pagina™,

81 "loadingRecords™: "Carregando...",

82 "processing”: "Processando...",

83 "search": "Procurar:",

B4 "zeroRecords™: "Nio foram encontrados produtos”,

85 "paginate™: {

ga "first®": "Primeira",

87 "last™: "Ultima",

88 "next™: "Seguinte",

a9 "previous": "Anterior”

o0 s

91 "aria": {

92 "sortAscending™: ": ativar para ordenar a coluna de forma
ascendente™,

93 "sortDescending®: ™: ativar para ordenar a coluna de forma
descendente™

94 }

95 T

96 i3 H

a7 1

98 </ /scripts
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Cddigo da pagina web - ficheiro localizado em
“Core/Views/consultar_pedido_manutencao.php”:

< ?php
use corehZclasses\Store;

1
2
3
a4
52>
B
7
B
9

¢div class="container-fluid">

1@ <div class="row mt-3"»

11

12 <div class="col-md-2 bg-secondary text-white":

13 <?php include(__DIR__ . "/layouts/menu.php') ?»

14 <fdive

15

16 ¢div class="col-md-18">

17 <h3»Consultar pedido de Manutencdo</h3:

18 <hr>

19

el ¢l-- Sgleccionar a urgencia--»

21 <div class="btn-group":

22 <button type="button" class="btn btn-warning dropdown-toggle" data-
bs-toggle="dropdown” aria-expanded="false">

23 Urgéncia

24 </button>

25 <ul class="dropdown-menu">

26 ¢lir»<a class="dropdown-item" href="7
a=filtro_urgencia_baixa"»Baixa</a»</1li>»

27 ¢lir»<a class="dropdown-item" href="7
a=filtro_urgencia_normal®:Normal</a»</1iz

28 ¢li»<a class="dropdown-item" href="?2
a=filtro_urgencia_elevada"*Elevada</a»</1i»

29 ¢lir»<a class="dropdown-item" href="7
a=filtro_urgencia_muito_selevada":Muito elevada</a»</li:

38

31 <ful>

32 ¢fdive

33 ¢!-- Seleccionar a categoria--»

34 <div class="btn-group":

35 <button type="button" class="btn btn-warning dropdown-toggle" data-
bs-toggle="dropdown" aria-expanded="false">»

36 Estado do equipamento

37 <fbutton>

38 <ul class="dropdown-menu">

39 ¢lir<a class="dropdown-item" href="32
a=filtro_estado_parado®:»Parado</a»</1i>

48 ¢lir»<a class="dropdown-item" href="7
a=filtro_estado_funcionamento">Em funcionamento</a»</1ix

41 <ful>

a3z ¢fdive

43

44 <?php if (count($pedidos) == @) : 23

45 ¢p class="text-center text-muted":>Ndo existem produtos registados.
<fp>

45 <?php else : 2>

47 ¢!-- apresenta a tabela de produtos --»

48 <table class="table table-sm" id="tabela-produtos":

49 ¢thead class="table-dark">

e <tr>»
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51 <th>*Equipamento</th:

52 <th>ID</th>

53 <th»Cédigo de obra </th:>

54 <th:Urgéncia</th>

55 ¢thrEstade equipamento</th:

56 <th:Hilizador</ths

57 <th>»Inserido</th>

58

59

68 <ftr>

61 </thead>

62

63 <thody>

64

65 ¢?php foreach ($pedidos as $pedido) : 2>

66 <tr>

67 <td>

68 <a href="?a=detalhe_pesdido_manutencacip=<32=
Store::aesEncriptar($pedido->»id_gerar_ordem_trabalhos) 237>

&89 ¢?= fpedido-requipamento ?:</a>

78 <ftd>

71 ¢td»<?= $pedido-»id_gerar_ordem_trabalhos 2:</td»

72 <td»<?= $pedido-»codigo obra ?»</td:

73 <td»<?= $pedido-rurgencia ?»</td>

74 <td»<?= $pedido-restado_equipamento ?></td:

75 <td»<?= $pedido->nome ?»</td>

76 <td»<?= $pedido-rinserted_at?»«</td>

77

78 <ftry

79 <?php endforeach; 2>

bl ]

81 <fthody>

82 </table>

83 <?php endif; ?»

54

85 <fdivs

86

87 <fdive

88 </ /div:

89

a8

91 <script>

a2 ${document).ready(function{) {

a3 %( '#tabela-produtos' ).DataTable({

a4 language: {

a5 "decimal™: ",

96 "emptyTable": "MNo data available in table",

a7 "info™: "Mostrando pagina _PAGE_ de um total de _PAGES_",

ag "infoEmpty": "MNdo existem encomendas disponiveis”,

99 "infoFiltered”: "{Filtrado de um total de _MAX_ encomendas)”,

1e8 "infoPostFix™: "",

181 "thousands™: ",",

182 "lengthMenu™: "Apresenta _MENU_ produtos por pagina"”,

183 "loadingRecords™: "Carregando...”,

184 "processing": "Processando...”,

185 "search": "Procurar:",

186 "zeroRecords": "Nao foram encontrados produtos™,

1a7 "paginate": {

188 “first": "Primeira”,

189 "last": "ﬂltima“,
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118 "next": "Seguinte”,

111 "previous™: "Anterior"

112 ¥,

113 "aria": {

114 "sortfAscending™: ": ativar para ordenar a coluna de forma
ascendente”,

115 "sortDescending™: ": ativar para ordenar a coluna de forma
descendente”

116 }

117 ¥

118 };

119 3N

128 </fscript>»
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Cddigo da pagina web - ficheiro localizado em
“Core/Views/consultar_stock_utilizado.php”:

<2php
use corevclasses\Store;

1
2
3
a
5
B
7
B
9

¢div class="container-fluid":
18 <div class="row mt-3">
11
12 ¢div class="col-md-2 bg-secondary text-white":
13 <?php include(__DIR__ . 'flayvouts/menu.php') 23
14 <fdive
15
16 <div class="col-md-18" class="my-1@88">
17 <h3>Consultar stock</h3>
13 <hr:»
19
28
21 ¢div class="container espaco-fundo":
22 <?php if (count(fprodutos) == @) : ?»
23 <p class="text-center text-muted”:MNio existem produtos registados.
<pr
24 <?php else : 2>
25
26 <!-- apresenta a tabela de produtos -->
27 <table class="table table-sm" id="tabela-produtos":
28 <thead class="table-dark"»
29 <tr>
3| ¢th>»Referencia</th>
31 ¢th>Quantidade</th>
32 <th>Data</th>
33 <ftr:
34 </thead>
35
36 <tbody>
37
38 ¢?php foreach ($produtos as $produto) @ 23
39 <tr>»
48 <td>
41 ¢?= fproduto-:referencia ?»<far</td>
42 ¢td»<?= $produto-rquantidade 2></td>
43 <td»<?= fproduto-»inserted_at ?»</td>
44 </tr>»
45 <?php endforeach; 2»
45
47 </tbody:>
43 </table>
49 <?php endif; 2>
58
51 <fdive
52
53 <fdivy
54 </fdiv>
55 <fdiv>
56
57
58 <script>»
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59 $ (document).ready(function() {

(1] f('#tabela-produtos’).DataTable({

61 language: {

62 "decimal™: "",

63 "emptyTable”: "No data available in table",

64 "info": "Mostrando pagina _PAGE_ de um total de _PAGES_",

65 "infoEmpty™: "Mao existem encomendas disponiveis",

66 "infoFiltered": "(Filtrado de um total de _MAX_ encomendas)”,

67 "infoPostFix": ™",

68 "thousands™: ",",

69 "lengthMenu®: "Apresenta _MEMNU_ produtos por pagina®,

78 "loadingRecords™: "Carregando...”,

71 "processing”: "Processando...",

72 "search": "Procurar:",

73 "zeroRecords": "Ndc foram encontrados produtos”,

74 "paginate™: {

75 "first": "Primeira”,

76 "last®: "Ultima",

77 "next": "Seguinte",

78 "previous": "Anterior®

79 s

ae "aria": {

81 "sortAscending®: ": ativar para ordenar a coluna de forma
ascendente™,

82 "sortDescending”: ™: ativar para ordenar a coluna de forma
descendente™

83 H

84 ¥

85 i3 H

86 s

87 </script»
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Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/consultar_stock.php”:

(5~ = T T I T QY R WYy S ]

[ e T e I I R i I e
=TT =T T s W 5 RN R WY Iy S

21
22

23
24
25
26
27
28

29

38

31

32
33
34

35
36
37

38
39

41
42

43

45
46
a7
48

< ?php

use core\classes\Store;

I

¢div class="container-fluid">

<div class="row mt-3">
<div class="col-md-2 bg-secondary text-white":
<?php include{__DIR__ . "flayouts/menu.php') 2?3

<fdivey

¢div class="col-md-18" class="my-188">
<h3»Consultar stock</h3>
<hr>

¢l-- Sgleccionar a categoria(aguas, eletrcicidade,
hidraulica) --»
<div class="btn-group":

<button type="button" class="btn btn-warning dropdown-toggle"
data-bs-toggle="dropdown" aria-expanded="false">»
Categoria
</button>

<ul class="dropdown-menu™>
¢lir»«<a class="dropdown-item" href="2
a=filtro_categoria hidraulica">Hidraulica</a»</1is
¢lir<a class="dropdown-item" href="?
a=filtro_categoria_eletricidade”:Eletricidade</a»></1ix
¢li*<a class="dropdown-item"™ href="32
a=filtro_categoria_canalizacao#":Canalizacdo</ar</1i>
¢lir<a class="dropdown-item" href="?
a=filtro_categoria_pneumatica#">*Pneumatica</a»</1li»
¢lir<a class="dropdown-item"™ href="32
a=filtro_categoria_mecanica#"*Mecanica</a»</1i»
¢lir»«<a class="dropdown-item" href="2
a=filtro_categoria_outra">0utra</a></1is
<ful>
<div »
<a href="?a=filtro_stock_minimo" class="btn btn-primary m-1":
«fi» Stock minimo</a>
<fdive
<div »
<a href="?a=consultar_stock" class="btn btn-primary m-1"></1i:
Consultar stock</ax
<fdivey
< fdiv>
¢div class="container espaco-fundo™>
<?php if (count($produtos) == @) : ?»
<p class="text-center text-muted"»Ndc existem produtos registados.
</p>
<2php else @ 2>

¢!-- apresenta a tabela de produtos --»
<table class="table table-sm" id="tabela-produtos™:
<thead class="table-dark":>
<tr>
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49
5@
51
52
53
54
55
56
57
58
59

6l
62

63

65
66
67
68
69
78
71
72
73
74
75
76
7
78
79
a8
81
a2
83
a4
85
86
a7
a8
89
a8
91
92
93
94
95
96
97
98
99
1@8
181
182
183
le4
185

<th*Referencia</ths
¢th:Designacaon</th:
<th*Quantidade</ths
<th:Unidades</th>
¢th>Categoria</th>
<ftr>»
</thead>

<tbody:>

¢?php foreach ($produtos as %produto) : 23
<tr:
<td>
<a href="?a=detalhe_stock&p=<?= Store::aesEncriptar(

fproduto-*referencia)?>">

<?= fproduto-rreferencia ?»< a></td>
<td»<?= $produto->designacao ?></td:>
¢td»<?= $produto->quantidade ?»</td>
<td»<?= $produto-runidade ?»</td>
<td»<?= $produto->rcategoria ?»</td>
<ftr:
<?php endforeach; 2>
<fthody>
</table>
<?php endif; >
<fdiv>
<fdiv>
<fdivey
<fdivey
<script>
$({document).ready(function() {
$("#tabela-produtos’).DataTable({
language: {
"decimal": ™"
"emptyTable": "No data awvailable in table”,
"info": "Mostrando pagina _PAGE_ de um total de _PAGES_",
"infoEmpty": "MNdo existem encomendas disponiveis™,
"infoFiltered™: "(Filtrado de um total de _MAX_ encomendas)"”,
"infoPostFix™: ™",
"thousands™: ",",
"lengthMenu™: "Apresenta _MENU_ produtos por pagina®,
"loadingRecords™: "Carregando...",
"processing": "Processando...”,
"search™: "Procurar:”,
"zeroRecords™: "Mdo foram encontrados produtos™,
"paginate": {
“first": "Primeira”,
"last": "Ultima®,
"next": "Seguinte”,
"previous™: "Anterior®
T,
"aria™: {
"sortAscending®: ": ativar para ordenar a coluna de forma
ascendente”,
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186 "sortDescending™: ": ativar para ordenar a coluna de forma
descendente”

187 }

188 }

189 I3 H

11@ I3

111 </script>»

Caodigo da pagina web - ficheiro localizado em
“Core/Views/criar_cliente_sucesso.php”:

1 <div class="container™:

2 <div class="row my-5">»

3 <div class="col-sm-6 offset-sm-3">

4 ¢h3 class="text-center">Movo utilizador criado com sucesso</h3:

5 ¢div class="my-5 text-center”:><a href="?a=inicio” class="btn btn-
primary"*Voltar</a></dive

& <fdive
7 <fdive
8 <fdiv>
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Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/Views/criar_cliente.php”:

1
2
3
a
5
B
7
B
9

1@
11
12
13
14
15
16
17
18
19
28
21

22
23
24
25
26

27
28
29
38
31
32

33
34
35
36
37
38

39
4a
41
42
43
=2

45
46
47
48
49
58

51
52
53

<div class="container-fluid">»
<div class="row mt-3">»

¢div class="col-md-2 bg-secondary text-white":
<?php include(_ DIR__ . '/flayouts/menu.php"}) 23

<fdive

¢div class="col-md-18">»

<div class="container":
<div class="row my-5">»
¢div class="col-sm-6 offset-sm-3">

<h3

class="text-center">*Registo de Novo Utilizador</h3>»

<form action="7?a=criar_cliente" method="post">

<!-- nome completo --»
<div class="my-3"»
{label>Nome completo</label>
¢input type="text" name="text _nome_completo" placeholder="Nome

completo™ class="form-control” reguired>

</fdiv>
€l-- Nimero de identificacdo --»
«div class="my-3">»
¢label>Numero de identificacdo</label:
¢input type="text" name="text_id" placeholder="ID" class="form-

control®™ requireds>

< fdivz

€l-- email --»
<div class="my-3">»
¢label>Email</label>
¢input type="email" name="text_email" placeholder="Email™"

class="form-control” required:

placeholder="ex:

<fdive

€1-- Nivel de autenticacdo--»
<div class="my-3">»
¢label>Nivel de autenticacdo</label:
¢input type="text" name="text_nivel_acesso”
1,2,3" class="form-control" reguired>
fdive

<1-- telefone -->»
<div class="my-3"»
¢label>Numero de telemdvel</label>
¢input type="text" name="text_telefone" placeholder="Nimero"

class="form-control”>

<fdive

«!-- senha 1 -->»
<div class="my-3">»
¢label>Senha</label>
¢input type="password” name="text_senha_1" placeholder="5znha"

class="form-control” required:

<fdive

<!-- senha 2 --»
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54 <div class="my-3">

55 ¢label>Repetir a senha</label:

56 ¢input type="password” name="text_senha_2" placeholder="Repetir
a senha"™ class="form-control®™ required:>

57 <fdive

58

59

[1:] ¢l-- submit --»

61 <div class="my-4">

62 ¢input type="submit® wvalue="Criar conta™ class="btn btn-
primary™:

63 <fdive

&4

65 <¥php if (isset(%_SESSION['erro*])) : 2>

66 ¢div class="alert alert-danger text-center p-2":

67 ¢?= §_SESSION['erro"] ?»

68 <?php unset($_SESSION['erro']) ¥»

&9 ¢</dive

7@ <?php endif; ?:

71

72 </ form>

73

74

75 <fdiv>

76 <fdivs

77 <fdive

78

79 </fdiv>

a8

81 «</div>

82 «</div>
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Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Core/rotas.php”:

W0 00 sl WA Pl R e

oL mwmm-h-h-h-h.hﬁ-h-h-h-hwwwww I I I S N I e o S I ST oy =
mmfwmn—-mmmumm wmummmwmmfwmummmummhwmummmumm.h.l.umn-

57
58

<2?php

/f colecao de rotas
frotas = [

"inicio' =» 'main@index’,
'loja' =» 'main@loja’,

/f cliente

'novo_cliente' =» '‘main@novo_cliente”,
'criar_cliente' =» 'main@criar_cliente’,
'confirmar_email® =» ‘main@confirmar_email’,

JF loginm

'login' =» 'main@login’,
'login_submit' =»> 'main@login_submit®,
'logout® =» '‘main@logout”,

ff perfil

'perfil' =» '‘main@perfil’,

'alterar_dados_pessoais' =» 'main@alterar_dados_pessoais’,
'alterar_dados_pessoais_submit® =» 'main@alterar_dados_pessoais_submit’,
‘alterar_password® =» "main@alterar_password',

'alterar_password_submit®' = "main@alterar_password_submit”®,

// historico encomendas
'"historico_encomendas' =» 'main@historico_encomendas’',
'detalhe_sncomenda’ =» "main@historico_encomendas_detalhe”,

/fstock

'adiciomar_stock' =» 'Stock@adicionar_stock',

"stock_sucesso' =»'Stock@stock_sucesso',

'consultar_stock' =» 'Stock@consultar_stock',

"detalhe_stock' =» 'Stock@detalhe_stock®,

'verificar_stock' =» 'Stock@verificar_stock',

'stock_adicionado® =» 'Stock@stock_adicionado’,

'atualizar_stock"' =» 'Stock@atualizar_stock’,
'atualizar_dados_produto_submit® =» 'Stock@atualizar_dados_produto_submit®,
'filtro_categoria_eletricidade” =» 'Stock@filtro_categoria_eletricidade",
'filtro_categoria_canalizacao® =» 'Stock@filtro_categoria_canalizacao',
'filtro_categoria_outra' =» 'Stock@filtro_categoria_outra’,
'filtro_categoria_hidraulica' =» 'Stock@filtro_categoria_hidraulica’,
'filtro_categoria_pneumatica' =» 'Stock@filtro_categoria_pneumatica’,
'filtro_categoria_mecanica' =» "Stock@filtro_categoria_mecanica’,
'filtro_stock_minimo' =» 'Stock@filtro_stock_minimo®,
'consultar_stock_utilizado' =» 'Stock@consultar_stock_utilizado®,

"stock' =» 'stock@stock®,

// ordens de trabalho
'ordens_trabalho' =* 'main@ordens_trabalho',

/f Manutencao

'pedido_manutencao' =* "Manutencao@pedido_manutencao’,
'pedido_manutencao_submit' =» "Manutencao@pedido_manutencao_submit',
'pedido_manutencao_preventiva_sucesso’ =3

'Manutencao@pedido_manutencaoc_preventiva_sucesso”,

'consultar_pedido_manutencao' =» 'Manutencac@consultar_pedido_manutencao®,
'filtro_urgencia_baixa®" = 'Manutencac@filtro_urgencia_baixa',
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59 'filtro_wrgencia_normal® =» 'Manutencac@filtro_urgencia_normal’,

(1] 'filtro_uwrgencia_elevada® =» 'Manutencao@filtro_urgencia_elevada’,

61 'filtro_uwrgencia_muito_elevada' =» 'Manutencaoc@filtro_urgencia_muito_elevada',

62 'filtro_estado_parado' =» 'Manutencac@filtro_estado_parado”’,

63 'filtro_estado_funcionamento' => 'Manutencac@filtro_estado_funcionamento’,

64 'detalhe_pedido_manutencao' =» "Manutencao@detalhe_pedido_manutencao',

65 'ordem_trabalhos_corretiva' =» "Manutencao@ordem_trabalhos_corretiva’,

66 'ordem_trabalhos_corretiva_submit' =»
'Manutencao@ordem_trabalhos_corretiva_submit’,

67 "consultar_ot"' => "Manutencao@consultar_ot’,

68 'detalhe_ot' =» 'Manutencao@detalhe_ot',

69

78

71

72

73 1;

74

75 /f define acdo por defeito

76 facao = "inicio';

77

78 /f verifica se existe a acdo na query string
79 if (isset($_GET['a']1)) {

88

81 ff verifica se a agdo existe nas rotas
a2 if (lkey_exists(f GET["a"'], %rotas)) {
83 facao = 'inicio';

84 } else {

85 facao = $_GET['a"];

86 1

87 }

88

89 // trata a definicdo da rota

9@ fpartes = explode('@', %rotas[3acac]);

91 fcontrolador = 'core\\controllers\%\' . wcfirst($partes[@]);
92 fmetodo = $partes[1];

93

94 fctr = new fcontrolador();

95 fctr-xfmetodo();

96
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Cdbdigo da pégina web - ficheiro localizado em “Public/Assets/index.php”:
<?php

// abrir a sessao
session_start();

// carrega todas as classes do projeto
require_once(" .. /vendor/autoload.php’);

// carrega o sistema de rotas
require_once("../core/rotas.php’);

[ T Ve T R I RV I R VR I N
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Cddigo da péagina web - ficheiro localizado em “Public/Assets/sesséo.php”:

<?php
session_start();
echo "<pre>’;
print_r($ SESSION);

LR S

Cdbdigo da péagina web - ficheiro localizado em “config.php”:

1 <?php

2

3 define( 'APP_NAME', "Manuten¢do - Mesa Ceramics');

4 define('APP_VERSION', '1.0.0');

5

6 //define('BASE_URL', "http://localhost/manutencao/public/");
7 define('BASE_URL", "http://3bt6-2001-818-dT86-d500-106a-469a-10cc-

c690.ngrok.io/manutencao/public/");

8

9 // MYSQL

10 define('MYSQL_SERVER’, "localhost');

11 define('MYSQL_DATABASE', '000E00R00 " ) ;

12 define('MYSQL_USER', '000E00R00 " ) ;

13 define('MYSQL_PASS', '000000000 " ) ;

14 define('MYSQL_CHARSET', "utfs');

15

16 // AES encriptacao

17 define('AES_KEY', ' 0000000000 " ) ;

18 define('AES_IV', ' 0000000000 " ) ;

19
20| // mail
21
22 define('EMAIL_HOST', "smtp.gmail.com’);
23 define("EMAIL_FROM', "mesaceramicsmanutencao@gmail.com’);
24 define('EMAIL_PASS', '000E00R0D0 " ) ;
25 define('EMAIL_PORT', 587);

182



