Anexo-6

Estudo da capacidade

Valores dos índices de Cp e Cpk para os pontos de flush e gap em estudo.

Tabela A.6.1 – valores dos índices de Cp e Cpk para os pontos de flush
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Tabela A.6.2 – valores dos índices de Cp e Cpk para os pontos de gap
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Gap1 | Cp= 0,77 Gap1 |
Gap2 | Cp= 1,00 Gap2 |
Gap3 | Cp=  4m Gap3 |
Gapa | Cp- Gapa |
Gap5 | Cp= 091 Gap5 |
Gapb | Cp= 3,04 Gapb |
Gap7 | co- i Gap7 |
Gap8 | cp- g Gap8 |
Gap9 | Cp= 091 Gap9 |
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1,14 Cpks 0.41
1,28 Cpks 0.71
4,00 Cpks 4,02
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1,67 Cpks 0,58
123 Cpks 0,60
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