Anexo-3

Estudo da normalidade
Histogramas representativos da variação da distribuição dos pontos de flush. Primeiras 30 amostras:
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Figura A3.F1 - Ponto de flush 1
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Figura A3.F2 - Ponto de flush 2
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Figura A3.F3 - Ponto de flush 3
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Figura A3.F4 - Ponto de flush 4
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Figura A3.F5 - Ponto de flush 5
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Figura A3.F6 - Ponto de flush 6
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Figura A3.F8 - Ponto de flush 8
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Figura A3.F9 - Ponto de flush 9

Histogramas representativos da variação da distribuição dos pontos de gap:
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Figura A3.G1 - Ponto de gap 1

[image: image10.png]16

14

12

10





Figura A3.G2 - Ponto de gap 2

[image: image11.png]20

18
16
14
12
10

® © ¥ ~N o

10





Figura A3.G3 - Ponto de gap 3
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Figura A3.G4 - Ponto de gap 4
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Figura A3.G5 - Ponto de gap 5
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Figura A3.G6 - Ponto de gap 6
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Figura A3.G7 - Ponto de gap 7
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Figura A3.G8 - Ponto de gap 8
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Figura A3.G9 - Ponto de gap 9
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