Anexo-10

Cálculo da percentagem de peças fora de especificação para os pontos de medição flush e gap. (segunda amostra).

Tabela A.10.1 – Valores da percentagem de peças fora de especificação para os valores de medição flush
[image: image1.jpg]1 18 | 0.9641 3.59% 0 0.00%
2 093 | 08238 17.62% 0 0.00% ]
3 083 | 0797 2033% 0 0.00% ]
1 2,86 | 09979 0.21% 0.0002 0.02% ]
5 340 | 09990 0.10% 0,0026 0.26% ]
6 291 | 09982 0.18% 0 0.00% ]
8 241 | 09920 0.80% 0 0.00% ]
9 223 | 09871 1,29% 0 0,00% ]





Tabela A.10.2 – Valores da percentagem de peças fora de especificação para os valores de medição gap
[image: image2.jpg]1 175 | 09599 4.01% 0 0.00%

2 038 | 0,480 35.20% 0 0.00% ]
3 238 | 09913 0.87% 0 0.04% ]
1 419 | 0,9999 0.01% 0,045 4.55% ]
5 353 | 09998 0.02% 0,0068 0.68% |
6 4,09 | 0,999 0.01% 0.0183 1,83% ]
7 2,94 | 09984 0.16% 0.0016 0.16% ]
8 430 | 0,999 0.01% 0,0287 2.87% ]
9 013 | 04183 55,17% 0 0,00% ]





Nota:

>LSE(z)-valor de z para cálculo da percentagem de peças acima do limite superior de especificação

<LIE(z)-valor de z para cálculo de percentagem de peças abaixo do limite inferior de especificação

F(z)-valor segundo a tabela da distribuição normal padrão.
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